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ÔËÍÚÓ„‡ÏÏ. Ñ‡ÊÂ ÌÂ Ó·‡˘‡flÒ¸ Í ÒÓ‰Â-
Ê‡ÌË˛ ‡Á‰ÂÎÓ‚, ÓÚÌÓÒfl˘ËıÒfl Í ÍÓÌÍÂÚ-
Ì˚Ï ÛÒÎÓ‚ËflÏ ÔËÏÂÌÂÌËflÏ Ë ÓÚ‡ÒÎflÏ
ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË, Ç˚ ÌÂÁ‡ÏÂ‰ÎËÚÂÎ¸ÌÓ
ÔÓÎÛ˜‡ÂÚÂ Ó·˘ÂÂ ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎÂÌËÂ Ó·
ÓÒÌÓ‚ÌÓÏ ÙÛÌÍˆËÓÌ‡Î¸ÌÓÏ Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌËË Ë
˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËÓÌÌ˚ı ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ‡ı ‰‡ÌÌÓ„Ó
ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl. äÓÏÂ ÚÓ„Ó, Ï˚ ‚ÍÎ˛˜ËÎË ‚
·Ó¯˛Û ÓÒÌÓ‚Ì˚Â ÔÓflÒÌÂÌËfl ÔËÌˆËÔ‡
‰ÂÈÒÚ‚Ëfl ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ Ë ‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸Ì˚Â
ÚÂıÌË˜ÂÒÍËÂ ÔÓ‰Ó·ÌÓÒÚË. å˚ Ì‡‰ÂÂÏÒfl,
˜ÚÓ ‚ÚÓÓÂ ËÁ‰‡ÌËÂ ·Ó¯˛˚ Ò ÓÔËÒ‡ÌËÂÏ
ËÁ‰ÂÎËÈ Ë ÛÒÎÛ„ ÍÓÏÔ‡ÌËË Flowserve FSD
(éÚ‰ÂÎÂÌËÂ ÔÓ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Û ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ)
ÔÓÏÓÊÂÚ Ç‡Ï Ò‰ÂÎ‡Ú¸ Ì‡Ë·ÓÎÂÂ
ÓÔÚËÏ‡Î¸Ì˚È ‚˚·Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ ‰Îfl 
Â¯ÂÌËfl Ç‡¯Ëı ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚ÂÌÌ˚ı Á‡‰‡˜.

ÖÒÎË Û Ç‡Ò ‚ÓÁÌËÍÌÛÚ Í‡ÍËÂ-ÎË·Ó ‚ÓÔÓÒ˚,
ÔÓÊ‡ÎÛÈÒÚ‡, Ó·‡˘‡ÈÚÂÒ¸ ‚ Î˛·ÓÂ
ÓÚ‰ÂÎÂÌËÂ Ì‡¯ÂÈ ÍÓÏÔ‡ÌËË, Ï˚ ‚ÒÂ„‰‡
‡‰˚ Ç‡Ï ÔÓÏÓ˜¸!
www.flowserve.com
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ÑÓ·Ó ÔÓÊ‡ÎÓ‚‡Ú¸ ‚ ÏË ÍÓÏÔ‡ÌËË
Flowserve Flow Solutions Division (éÚ‰ÂÎÂÌËÂ
ÔÓ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Û ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ). ç‡ÒÚÓfl˘‡fl
·Ó¯˛‡ ◊èÓ‰ÛÍˆËfl Ë ÚÂıÌË˜ÂÒÍÓÂ
Ó·ÒÎÛÊË‚‡ÌËÂ“ ÔÓÁÌ‡ÍÓÏËÚ ‚‡Ò Ò
ÌÓ‚ÂÈ¯ËÏË ËÁ‰ÂÎËflÏË Ë ÛÒÎÛ„‡ÏË
ÍÓÏÔ‡ÌËË.
Ç‡¯ÂÏÛ ‚ÌËÏ‡ÌË˛ ÔÂ‰Î‡„‡ÂÚÒfl ‚ÚÓÓÂ
ËÁ‰‡ÌËÂ ·Ó¯˛˚, ‚ ÍÓÚÓÓÏ ÍÓÏÔ‡ÌËfl
Flowserve Û‰ÂÎflÂÚ ÓÒÓ·ÓÂ ‚ÌËÏ‡ÌËÂ ‚˚·ÓÛ
ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ‚ Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ ÍÓÌÍÂÚÌ˚ı
ÛÒÎÓ‚ËÈ ÔËÏÂÌÂÌËfl Ë ÓÚ‡ÒÎÂ‚˚ı
ÚÂ·Ó‚‡ÌËÈ. å˚ ÒÓÁÌ‡ÚÂÎ¸ÌÓ Ó„‡ÌË˜ËÎË
˜ËÒÎÓ ‚ÓÁÏÓÊÌ˚ı ‚‡Ë‡ÌÚÓ‚, ÔÓÁ‚ÓÎflfl Ç‡Ï
ÓÔÚËÏËÁËÓ‚‡Ú¸ Ò‚ÓÈ ‚˚·Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl.
ÑÛ„ÓÈ ÓÒÓ·ÂÌÌÓÒÚ¸˛ ·Ó¯˛˚ fl‚ÎflÂÚÒfl
ÓÔËÒ‡ÌËÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ ‚ ÒÓÔÓ‚ÓÊ‰ÂÌËË

Ç ‚ Â ‰ Â Ì Ë Â



ëËÌÂ„Ë˜ÂÒÍËÈ ˝ÙÙÂÍÚ
äÓÔÓ‡ˆËfl Flowserve ÔÓÏÓÊÂÚ Ç‡Ï ÒÓÍ‡-
ÚËÚ¸ Ó·˘ËÂ Á‡Ú‡Ú˚ Ì‡ ‚Î‡‰ÂÌËÂ ÔÂ‰ÔË-
flÚËÂÏ Á‡ Ò˜ÂÚ ÔÓ‚˚¯ÂÌËfl Ì‡‰ÂÊÌÓÒÚË
ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ, ÛÏÂÌ¸¯ÂÌËfl ‡ÒıÓ‰Ó‚ Ì‡ ‡Á-
ÌÓ„Ó Ó‰‡ ÚÂıÌË˜ÂÒÍÓÂ Ó·ÒÎÛÊË‚‡ÌËÂ, ‡
Ú‡ÍÊÂ ‡ÒıÓ‰Ó‚ ÔÓ Ò‰ÂÎÍ‡Ï. ü‚ÎflflÒ¸ Á‡˜Ë-
Ì‡ÚÂÎÂÏ ÒÓÁ‰‡ÌËfl ‡Î¸flÌÒÓ‚ Ò Á‡Í‡Á˜ËÍ‡ÏË
‚ ˆÂÎflı ÒÓÍ‡˘ÂÌËfl Ç‡¯Ëı Ó·˘Ëı Á‡Ú‡Ú
Ì‡ ‚Î‡‰ÂÌËÂ, ÍÓÔÓ‡ˆËfl Flowserve ÏÓÊÂÚ
ÔÂ‰ÎÓÊËÚ¸ Ç‡Ï ‡ÁÌÓÓ·‡ÁÌ˚Â ‚‡Ë‡ÌÚ˚
ÍÓÏÏÂ˜ÂÒÍËı ÒÓ„Î‡¯ÂÌËÈ.

íÂıÌÓÎÓ„Ëfl 
áÌ‡˜ËÚÂÎ¸Ì˚È ÓÔ˚Ú ‚ ÒÓ˜ÂÚ‡ÌËË Ò ÔÂÒÔÂÍ-
ÚË‚Ì˚ÏË ÚÂıÌË˜ÂÒÍËÏË ‰ÓÒÚËÊÂÌËflÏË
ÔÓÁ‚ÓÎfl˛Ú ÍÓÔÓ‡ˆËË Flowserve ‚ÌÂ‰flÚ¸
Ò‡Ï˚Â ÒÓ‚ÂÏÂÌÌ˚ı ÚÂıÌÓÎÓ„ËË Ë ÌÂÁ‡-
ÏÂ‰ÎËÚÂÎ¸ÌÓ ÔËÏÂÌflÚ¸ Ëı ‚ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Â
Ô‡ÍÚË˜Ì˚ı ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ.

ä‡˜ÂÒÚ‚Ó
å˚ ÁÌ‡ÂÏ, Ó ˜ÂÏ Ë‰ÂÚ Â˜¸, ÍÓ„‰‡ „Ó‚ÓËÏ
Ó Í‡˜ÂÒÚ‚Â. èÓÂÍÚËÓ‚‡ÌËÂ Ë ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌËÂ
ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ Ë ÔËÌ‡‰ÎÂÊÌÓÒÚÂÈ Í ÌËÏ,
Í‡˜ÂÒÚ‚Ó ÍÓÚÓ˚ı ÔÂ‚ÓÒıÓ‰ËÚ ÓÊË‰‡ÌËfl
Ì‡¯Ëı ÍÎËÂÌÚÓ‚, ÓÚ‚Â˜‡ÂÚ Ì‡¯ÂÏÛ ‰Â‚ËÁÛ
◊ä‡˜ÂÒÚ‚Ó ‚Ó ‚ÒÂÏ“. ç‡¯‡ ÔË‚ÂÊÂÌÌÓÒÚ¸
Í‡˜ÂÒÚ‚Û ÔÓ‰Ú‚ÂÊ‰ÂÌ‡ ÔÓÎÛ˜ÂÌÌ˚Ï
Flowserve FSD ÒÂÚËÙËÍ‡ÚÓÏ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Ëfl
ÒÚ‡Ì‰‡ÚÛ ISO 9001.

é·ÒÎÛÊË‚‡ÌËÂ
èÂÒÓÌ‡Î Flowserve FSD, ‰ÓÒÚÛÔÌ˚È
ÍÛ„ÎÓÒÛÚÓ˜ÌÓ ÔÓ ‚ÒÂÏÛ ÏËÛ, „ÓÚÓ‚ Í
Â¯ÂÌË˛ ‚ÓÁÌËÍ¯Ëı Û Á‡Í‡Á˜ËÍÓ‚ ÔÓ·ÎÂÏ.
ç‡¯Ë ËÌÊÂÌÂ˚ Ó·Î‡‰‡˛Ú „ÓÏ‡‰Ì˚Ï
ÓÔ˚ÚÓÏ Ë ÚÂıÌË˜ÂÒÍËÏË ÁÌ‡ÌËflÏË ‚ Ó·Î‡ÒÚË
ÚÓˆÂ‚˚ı ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ, ‚ÒÔÓÏÓ„‡ÚÂÎ¸Ì˚ı
ÒËÒÚÂÏ Ë Ì‡ÒÓÒÌÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl, ˜ÚÓ
ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ ËÏ ‚ Í‡Ú˜‡È¯ËÂ ÒÓÍË ‚˚fl‚ËÚ¸
ÓÒÌÓ‚ÌÛ˛ ÔË˜ËÌÛ ÌÂËÒÔ‡‚ÌÓÒÚË.

Flowserve FSD
éÒÌÓ‚Ì‡fl Á‡‰‡˜‡ ÍÓÏÔ‡ÌËË Flowserve FSD
Ì‡ˆÂÎÂÌ‡ Ì‡ ‰ÓÒÚËÊÂÌËÂ ÛÓ‚Ìfl ÏËÓ‚Ó„Ó
ÎË‰Â‡ ‚ ‡Á‡·ÓÚÍÂ ÚÓˆÂ‚˚ı ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ,
ÔÂ‰Î‡„‡˛˘Â„Ó Á‡Í‡Á˜ËÍ‡Ï Ú˘‡ÚÂÎ¸ÌÓ ÔÓ-
‰ÛÏ‡ÌÌÛ˛ ÌÓÏÂÌÍÎ‡ÚÛÛ ‚˚ÒÓÍÓÍ‡˜ÂÒÚ‚ÂÌ-
Ì˚ı ËÁ‰ÂÎËÈ, ÍÓÚÓ˚Â ÓÚ‚Â˜‡˛Ú Î˛·˚Ï
ÚÂ·Ó‚‡ÌËflÏ Í ÚÓˆÂ‚˚Ï ÛÔÎÓÚÌÂÌËflÏ.

îÛÌÍˆËÓÌËÛ˛˘ËÂ ÌÂÁ‡‚ËÒËÏÓ ‰Û„ ÓÚ
‰Û„‡ ·ÓÎÂÂ 8 ‰ÂÒflÚËÎÂÚËÈ, ÍÓÏÔ‡ÌËË BW
Seals, Durametallic, Pacific Wietz Ë Pac-Seal
Ë Ó·˙Â‰ËÌÂÌÌ˚Â ‚ ÍÓÏÔ‡ÌË˛ Flowserve
FSD, Ú‡‰ËˆËÓÌÌÓ ÔÓÒÚ‡‚Îfl˛Ú ÔÓ‰ÛÍˆË˛,
Á‡ÒÎÛÊË‚¯Û˛ ‚˚ÒÓÍÛ˛ ÂÔÛÚ‡ˆË˛ ‚
ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË. Flowserve FSD ÌÂ ÔÓÒÚÓ
ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎflÂÚ Ç‡Ï ÍÓÎÎÂÍˆË˛ Ì‡‰ÂÊÌ˚ı
ËÁ‰ÂÎËÈ, ÓÌ‡ Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ Ç‡Ï
·ÂÒÔÂˆÂ‰ÂÌÚÌÛ˛ ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸ ÒÓÍ‡ÚËÚ¸
ÒÓÍ ÓÍÛÔ‡ÂÏÓÒÚË Ç‡¯Ëı ‚ÎÓÊÂÌËÈ.
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VALVES
Flow Control Division

(FCD)

PUMPS
Flowserve Pump

Division (FPD)

seal group service group

SEALS & SERVICE
Flow Solutions Division

(FSD)
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äÓÔÓ‡ˆËfl Flowserve ·˚Î‡ Ó·‡ÁÓ‚‡Ì‡ ‚
Ë˛ÎÂ 1997 „Ó‰‡ ‚ ÂÁÛÎ¸Ú‡ÚÂ ÒÎËflÌËfl ‰‚Ûı
‚Â‰Û˘Ëı ÍÓÏÔ‡ÌËÈ ÔÓ ‚˚ÔÛÒÍÛ „Ë‰‡‚ÎË˜ÂÒ-
ÍÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl  - BW/IP Ë Durco
International -, ‚ ÒÓÒÚ‡‚ ÍÓÚÓ˚ı ‚ıÓ‰ËÎË
ÔÂÂ˜ËÒÎÂÌÌ˚Â ÌËÊÂ ÙËÏ˚ ÔÓ ‚˚ÔÛÒÍÛ
ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ:

BW Seals
àÒÚÓËfl ÍÓÏÔ‡ÌËË BW/IP Ì‡˜ËÌ‡ÂÚÒfl Ò ÏÓ-
ÏÂÌÚ‡ ÓÒÌÓ‚‡ÌËfl ÍÓÏÔ‡ÌËË Byron Jackson ‚
1872 „Ó‰Û. Ç 1923 „Ó‰Û ÍÓÏÔ‡ÌËfl BJ ‚˚ÔÛÒ-
ÚËÎ‡ ÔÂ‚˚È ˆÂÌÚÓ·ÂÊÌ˚È Ì‡ÒÓÒ ‰Îfl
Ï‡„ËÒÚ‡Î¸ÌÓ„Ó ÚÛ·ÓÔÓ‚Ó‰‡ . Ç 1955 „Ó‰Û
ÍÓÏÔ‡ÌËfl Byron Jackson Co. ÒÚ‡Î‡ ÓÚ‰ÂÎÂ-
ÌËÂÏ ÙËÏ˚ Borg-Warner Industrial Corp.,
‚ÍÎ˛˜‡fl ÙËÏÛ Seal Division. Ç 1987 „Ó‰Û
ÔÓÒÎÂ ÔÓÍÛÔÍË ÍÓÌÚÓÎ¸ÌÓ„Ó Ô‡ÍÂÚ‡ ‡ÍˆËÈ
ÙËÏ˚ Borg-Warner Industrial Products ÍÓÏ-
Ô‡ÌËfl BW/IP ÒÚ‡Î‡ ÏÂÊ‰ÛÌ‡Ó‰ÌÓÈ. Ç 1991

„Ó‰Û ÍÓÏÔ‡ÌËfl BW/IP ·˚Î‡ ÔÂÓ·‡ÁÓ‚‡Ì‡ ‚
ÍÓÔÓ‡ˆË˛, ‡ÍˆËË ÍÓÚÓÓÈ Ò 1996 „Ó‰‡
ÍÓÚËÛ˛ÚÒfl Ì‡ ç¸˛-âÓÍÒÍÓÈ ÙÓÌ‰Ó‚ÓÈ
·ËÊÂ. Ç 1994 „Ó‰Û ÍÓÏÔ‡ÌËfl BW/IP
ÔËÓ·ÂÎ‡ ÍÓÏÔ‡ÌË˛ Pacific Wietz.

Pacific Wietz
Ñ‡ÌÌ‡fl ÍÓÏÔ‡ÌËfl ·˚Î‡ ÓÒÌÓ‚‡Ì‡ ‚ 1919
„Ó‰Û ÑÊÛÎËÛÒÓÏ ï‡ÌÌÓÏ Ë ä‡ÎÓÏ ÇËÂÚˆÓÏ
‚ „.ï‡ÚÚËÌ„ÂÌÂ, ÉÂÏ‡ÌËfl, Ë ÔÂ‚ÓÌ‡˜‡Î¸ÌÓ
Á‡ÌËÏ‡Î‡Ò¸ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚ÓÏ Ò‡Î¸ÌËÍÓ‚ ‰Îfl
ÔÓ¯ÌÂ‚˚ı ¯ÚÓÍÓ‚. Ç 1930 „Ó‰Û ·˚ÎË ‚˚ÔÛ-
˘ÂÌ˚ ÔÂ‚˚Â ÚÓˆÂ‚˚Â ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl. èÓfl-
‚ÎÂÌËÂ ‚ 1960-ı „Ó‰‡ı ÌÓ‚˚ı Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚
Ó·ÂÒÔÂ˜ËÎÓ ‡Á‡·ÓÚÍÛ ÛÒÓ‚Â¯ÂÌÒÚ‚Ó‚‡Ì-
Ì˚ı ÍÓÌÒÚÛÍˆËÈ Ë Û‚ÂÎË˜ÂÌËÂ Ó·˙ÂÏÓ‚
ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡, Ì‡fl‰Û Ò ÔÓÒÎÂ‰Û˛˘ËÏÏ
ËÁÏÂÌÂÌËflÏË Ó„‡ÌËÁ‡ˆËÓÌÌÓÈ ÒÚÛÍÚÛ˚ ‚
Ì‡˜‡ÎÂ 1970-ı „Ó‰Ó‚. èÂ‚˚Â ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl
Gaspac ·˚ÎË ÔÓ‰‡Ì˚ ‚ 1986 „Ó‰Û.

Durametallic
éÒÌÓ‚‡ÌÌ‡fl ‚ 1901 „Ó‰Û ÉÂÌË è.ì‡ÈÚÓÏ
ÍÓÏÔ‡ÌËfl New Era Manufacturing Ì‡˜‡Î‡
‚˚ÔÛÒÍ‡Ú¸ Ò‡ÏÓÒÏ‡Á˚‚‡˛˘ËÂÒfl
Ò‡Î¸ÌËÍÓ‚˚Â ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl Ò ÔÓÍÎ‡‰ÍÓÈ ËÁ
ÒÍÛ˜ÂÌÌÓÈ ÏÂÚ‡ÎÎË˜ÂÒÍÓÈ ÙÓÎ¸„Ë. Ç 1917
„Ó‰Û, ÔÓ‡·ÓÚ‡‚ ÌÂÍÓÚÓÓÂ ‚ÂÏfl ÔÓ‰
Ì‡Á‚‡ÌËÂÏ Endura Manufacturing Company,
ÍÓÏÔ‡ÌËfl ·˚Î‡ ÔÂÂËÏÂÌÓ‚‡Ì‡ ‚
Durametallic packing, ‡ Á‡ÚÂÏ ‚ 1923 „Ó‰Û ‚
‘Durametallic Corporation’. Ç 1930 „Ó‰Û ·˚ÎÓ
‡Á‡·ÓÚ‡ÌÓ ÔÂ‚ÓÂ ÚÓˆÂ‚ÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ
Dura. ë 1950 „Ó‰‡ ÔÓ Ì‡ÒÚÓfl˘ÂÂ ‚ÂÏfl
ÌÓÏÂÌÍÎ‡ÚÛ‡ ÔÓ‰ÛÍˆËË ÔÓÒÚÓflÌÌÓ
‡Ò¯ËflÎ‡Ò¸, ÔÓfl‚ËÎËÒ¸ ÏÂÊ‰ÛÌ‡Ó‰Ì˚Â
ÓÚ‰ÂÎÂÌËfl. Ç ÒÂÌÚfl·Â 1995 „Ó‰‡ ÍÓÏÔ‡ÌËfl
Durametallic ÔËÓ·ÂÎ‡ ÍÓÏÔ‡ÌË˛ PacSeal.
äÓÏÔ‡ÌËfl Durco ÔËÓ·ÂÎ‡ ÍÓÏÔ‡ÌË˛
Durametallic ‚ ÓÍÚfl·Â 1995 „Ó‰‡.

1872
Основана компания

Byron Jackson

1930
1-˚Â íÓˆÂ‚˚Â ÛÔÎÓÚ-

ÌÂÌËfl ‰Îfl Ì‡ÒÓÒÓ‚

1970
êÂÓ„‡ÌËÁ‡ˆËfl 

1986
1-‡fl ‡Á‡·ÓÚÍ‡
ÒËÒÚÂÏ˚ Gaspac

1923
1-˚È ˆÂÌÚÓ·ÂÊÌ˚È

ÚÛ·ÓÔÓ‚Ó‰Ì˚È Ì‡ÒÓÒ

1955

ìÔÎÓÚÌÂÌËfl

1987
äÓÏÔ‡ÌËfl BW/IP Inc.

1994
èËÓ·ÂÚÂÌ‡ ÍÓÏÔ‡ÌËfl 

BW Seals®

1901
éÒÌÓ‚‡Ì‡

ÍÓÏÔ‡ÌËfl New Era
Manufacturing Co

1923

1930
1-˚Â íÓˆÂ‚˚Â ÛÔÎÓÚ-

ÌÂÌËfl ‰Îfl Ì‡ÒÓÒÓ‚

1995 ëÂÌÚfl·¸
èËÓ·ÂÚÂÌ‡

ÍÓÏÔ‡ÌËfl Pac-Seal

1995 éÍÚfl·¸
èËÓ·ÂÚÂÌ‡

ÍÓÏÔ‡ÌËfl

1997

1919
éÒÌÓ‚‡Ì‡ ÍÓÏÔ‡ÌËfl 

Pacific Wietz
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ÛÒÔÂ¯ÌÓ ÒÓ˜ÂÚ‡Ú¸ ÔÓÎÌÓˆÂÌÌ˚È ÍÓÌÚÓÎ¸
ÒÓÒÚÓflÌËfl Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl Ë ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ Ò
ÔÓÎÛ˜ÂÌËÂÏ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËÓÌÌ˚ı
ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ, ÂÚÓÒÔÂÍÚË‚Ì˚ı ‰‡ÌÌ˚ı Ë
ÂÍÓÏÂÌ‰‡ˆËÈ. ÑÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸ÌÓÂ
ÔÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚Ó Ò‚flÁ‡ÌÓ Ò ÛÔÓ˘ÂÌËÂÏ
ÛÔ‡‚ÎÂÌËfl Á‡ÍÛÔÍ‡ÏË Ë ÒÍÎ‡‰ÒÍËÏË
Á‡Ô‡Ò‡ÏË.

èÓ‰„ÓÚÓ‚Í‡ ÔÂÒÓÌ‡Î‡
èÓ‰„ÓÚÓ‚Í‡ ÓÔÂ‡ÚÓÓ‚ Ë Ó·ÒÎÛÊË‚‡˛˘Â„Ó
ÔÂÒÓÌ‡Î‡ fl‚ÎflÂÚÒfl Í‡ÈÌÂ ‚‡ÊÌÓÈ
ÒÓÒÚ‡‚Îfl˛˘ÂÈ ‚ ‰ÂÎÂ Û‚ÂÎË˜ÂÌËfl ÒÓÍ‡
ÒÎÛÊ·˚ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ. Flowserve FSD
‡ÒÔÓÎ‡„‡ÂÚ ÔÓÎÌÓÒÚ¸˛ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌÌ˚Ï
Û˜Â·Ì˚Ï ˆÂÌÚÓÏ ‚ Ñ‡ÎÎ‡ÒÂ, ¯Ú‡Ú íÂı‡Ò,
„‰Â ÒÎÛ¯‡ÚÂÎË ËÏÂ˛Ú ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸ ÔÓÎÛ˜‡Ú¸
Ô‡ÍÚË˜ÂÒÍËÂ Ì‡‚˚ÍË, ‡·ÓÚ‡fl Ì‡ Â‡Î¸ÌÓÏ
Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËË ÔÓÒÎÂ ÚÂÓÂÚË˜ÂÒÍËı Á‡ÌflÚËÈ.
äÛÒ˚ ÔÓ‚˚¯ÂÌËfl Í‚‡ÎËÙËÍ‡ˆËË ‡·ÓÚ‡˛Ú
ÍÛ„Î˚È „Ó‰.

ÄÎ¸flÌÒ˚ 
Flowserve FSD fl‚ÎflÂÚÒfl ÏËÓ‚˚Ï ÎË‰ÂÓÏ ‚
Ó·Î‡ÒÚË ‡Î¸flÌÒÓ‚ ÏÂÊ‰Û ÍÓÌÂ˜Ì˚Ï ÔÓÎ¸-
ÁÓ‚‡ÚÂÎÂÏ Ë ËÁ„ÓÚÓ‚ËÚÂÎÂÏ ÍÓÏÔÎÂÍÒÌÓ„Ó
Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl (éÖå). ê‡ÁÌÓÓ·‡ÁÌ˚Â ÍÓÏ-
ÏÂ˜ÂÒÍËÂ ÒÓ„Î‡¯ÂÌËfl ‚ ÓÚÌÓ¯ÂÌËË ÔÓÒÚ‡‚-
ÍË ËÁ‰ÂÎËÈ ËÎË ÓÍ‡Á‡ÌËfl ÛÒÎÛ„ ‰‡˛Ú Ì‡¯ËÏ
Á‡Í‡Á˜ËÍ‡Ï ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸ ‚˚·Ó‡ Ú‡ÍÓ„Ó
ÛÓ‚Ìfl ‚˚ÔÓÎÌÂÌËfl Ó·flÁ‡ÚÂÎ¸ÒÚ‚ Ë Û˜‡ÒÚËfl ‚
ÒÓ„Î‡¯ÂÌËË, ÍÓÚÓ˚È, ÔÓ Ëı ÏÌÂÌË˛, Ì‡ËÎÛ˜-
¯ËÏ Ó·‡ÁÓÏ ÓÚ‚Â˜‡ÂÚ Ëı ÔÓÚÂ·ÌÓÒÚflÏ. Ç
Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ ÛÒÎÓ‚ËÈ ÍÓÌÚ‡ÍÚ‡, Flowserve
FSD Ì‡Ô‡‚ÎflÂÚ ‚ ÍÓÏ‡Ì‰ËÓ‚ÍÛ ÒÔÂˆË‡Î¸ÌÓ
ÔÓ‰„ÓÚÓ‚ÎÂÌÌÓ„Ó ÒÓÚÛ‰ÌËÍ‡ ‰Îfl ÓÔÚËÏËÁ‡-
ˆËË ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËÓÌÌ˚ı ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ ÛÔÎÓÚ-
ÌÂÌËÈ Ë Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ÔÓÒÚÓflÌÌÓ ÍÓÌÚÓÎËÛ-
ÂÏ˚Â ÂÁÛÎ¸Ú‡Ú˚ ÔÓ Û‚ÂÎË˜ÂÌË˛ ÒÓÍ‡
ÒÎÛÊ·˚ ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl Ë ÒÓÍ‡˘ÂÌË˛ ËÁ‰ÂÊÂÍ. 
èËÏÂÌÂÌËÂ àÌÙÓÏ‡ˆËÓÌÌÓÈ ÒËÒÚÂÏ˚ ÔÓ
ÛÔÎÓÚÌÂÌËflÏ (SIS), ÒÔÂˆË‡Î¸ÌÓ
‡Á‡·ÓÚ‡ÌÌÓÈ Flowserve FSD, ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ

5

ñÂÌÚ˚ ·˚ÒÚÓ„Ó Â‡„ËÓ‚‡ÌËfl (QRC)
ëÚÂÏÎÂÌËÂ ÍÓÌÂ˜ÌÓ„Ó ÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÚÂÎfl Í
ÒÓÍ‡˘ÂÌË˛ ËÁ‰ÂÊÂÍ ÚÂ·ÛÂÚ Û‚ÂÎË˜ÂÌËfl
ÒÓÍ‡ ÒÎÛÊ·˚ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ Ë ÏËÌËÏËÁ‡ˆËË
‚ÂÏÂÌË ÔÓÒÚÓfl Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl. Ç ˆÂÎflı
Û‰Ó‚ÎÂÚ‚ÓÂÌËfl ÔÓÚÂ·ÌÓÒÚÂÈ ÏÂÒÚÌ˚ı
Á‡Í‡Á˜ËÍÓ‚ ‚ ÒÓÒÚ‡‚ Flowserve FSD ‚ıÓ‰flÚ
ñÂÌÚ˚ ·˚ÒÚÓ„Ó Â‡„ËÓ‚‡ÌËfl (QRC), ‡Ò-
ÔÓÎÓÊÂÌÌ˚Â ‚ ÒÚ‡ÚÂ„Ë˜ÂÒÍË ‚‡ÊÌ˚ı Â„ËÓ-
Ì‡ı. ä‡Ê‰˚È ñÂÌÚ ËÏÂÂÚ ‚ Ò‚ÓÂÏ ‡ÒÔÓ-
flÊÂÌËË ÒÓ‚ÂÏÂÌÌÓÂ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚ÂÌÌÓÂ Ë
ÒÔÂˆË‡ÎËÁËÓ‚‡ÌÌÓÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ ‰Îfl
Ó˜ËÒÚÍË, ÔËÚËÍË, Ò·ÓÍË ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ Ë
ÔÓ‚ÂÍË ÛÚÂ˜ÂÍ. äÓÏÂ ÚÓ„Ó, QRC ‰ÓÎÊÌ˚
ÒÚ‡Ú¸ «ÓÔÓÌ˚ÏË ÔÛÌÍÚ‡ÏË» ‰Îfl Â‡ÎËÁ‡ˆËË
ÒÓ„Î‡¯ÂÌËÈ Ó ÒÓÚÛ‰ÌË˜ÂÒÚ‚Â ÏÂÊ‰Û Á‡Í‡Á-
˜ËÍ‡ÏË Ë Flowserve FSD (Ú‡Í Ì‡Á˚‚‡ÂÏ˚ı
‡Î¸flÌÒÓ‚) ‚ ˆÂÎflı ÔÂ‰ÓÒÚ‡‚ÎÂÌËfl ˆÂÎÂ‚ÓÈ
ÚÂıÌË˜ÂÒÍÓÈ ÔÓ‰‰ÂÊÍË, ‚˚fl‚ÎÂÌËfl Ë
ÛÒÚ‡ÌÂÌËfl ÌÂËÒÔ‡‚ÌÓÒÚÂÈ Ë Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËfl
Ï‡ÚÂË‡Î¸ÌÓ-ÚÂıÌË˜ÂÒÍÓ„Ó ÒÌ‡·ÊÂÌËfl Ì‡
ÏÂÒÚÌÓÏ ÛÓ‚ÌÂ.
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çÂÙÚÂÔÂÂ‡·ÓÚÍ‡ Ë ÌÂÙÚÂıËÏËfl 
ëÓ‚ÂÏÂÌÌ˚Â ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ÔÓ ÔÂÂ‡·ÓÚÍÂ
Û„ÎÂ‚Ó‰ÓÓ‰ÌÓ„Ó Ò˚¸fl ÚÂ·Û˛Ú Ì‡ÎË˜Ëfl
ÛÒÚÓÈÒÚ‚ Ò ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂÏ ‚‡Î‡, ÓÚÎË˜‡˛˘Ëı-
Òfl ¯ËÓÍËÏ ‰Ë‡Ô‡ÁÓÌÓÏ ÙÛÌÍˆËÓÌ‡Î¸Ì˚ı
‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚÂÈ. àÒÍÎ˛˜ËÚÂÎ¸ÌÛ˛ ‚‡ÊÌÓÒÚ¸
ÔËÓ·ÂÚ‡˛Ú ‚ÓÔÓÒ˚ Óı‡Ì˚ ÚÛ‰‡, Óı‡Ì˚
ÓÍÛÊ‡˛˘ÂÈ ÒÂ‰˚ Ë Ì‡‰ÂÊÌÓÒÚË. Flowserve
FSD ÔÂ‰Î‡„‡ÂÚ „‡ÏÏÛ ÒÔÂˆË‡ÎËÁËÓ‚‡ÌÌ˚ı
Ë ıÓÓ¯Ó Á‡ÂÍÓÏÂÌ‰Ó‚‡‚¯Ëı ÒÂ·fl ËÁ‰ÂÎËÈ,
‚ ÚÓÏ ˜ËÒÎÂ:
● ÑÎfl Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËfl ÌËÁÍÓ„Ó ÛÓ‚ÂÌfl ‚˚·Ó-

ÒÓ‚ ÔË ‡·ÓÚÂ Ò ÎÂ„ÍËÏË Û„ÎÂ‚Ó‰ÓÓ‰‡ÏË 
● ÑÎfl ÔÂÂÍ‡˜ÍË ‡ÁÎË˜Ì˚ı ‡·Ó˜Ëı ÒÂ‰,

‚ÍÎ˛˜‡fl ‚flÁÍËÂ ÓÒÚ‡ÚÍË ÓÚ ‡Á„ÓÌÍË, ÊË‰-
ÍÓÒÚË Ò ÌËÁÍÓÈ ÔÎÓÚÌÓÒÚ¸˛ Ë „Ó˛˜ËÂ „‡Á˚

● Ç˚·Ó Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚ Ë ÍÓÌÒÚÛÍˆËÈ, Û‚ÂÎË-
˜Ë‚‡˛˘Ëı ÒÓÍ‡ ÒÎÛÊ·˚ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ

● ÇÓÒÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚‡ÂÏÓÒÚ¸ ÔË Ì‡Û¯ÂÌËË
ÛÒÎÓ‚ËÈ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË

èËÏÂÌÂÌËÂ ä‡ÚÂ„ÓËfl íËÔ API 682
ÛÌË‚ÂÒ‡Î¸Ì˚Â, (ÒÚÓ˜Ì˚Â) ‚Ó‰˚, ÌÂ‚ÓÒÔÎ‡-
ÏÂÌflÂÏ˚Â Û„ÎÂ‚Ó‰ÓÓ‰˚, ˘ÂÎÓÍ, ‡ÏËÌ˚ èÛÊËÌÌ˚Â QB A 1, 2, 3

ÔÛÊËÌÌÓÂ, ‰‡‚ÎÂÌËfl ÒÓ ÒÚÓÓÌ  ̊ÔÓ‰.QBB A 3  ‚ÌÛÚ.
ëËÎ¸ÙÓÌÌ˚Â ÛÌË‚ÂÒ‡Î¸Ì˚Â BX* B 1, 2, 3
ëËÎ¸ÙÓÌÌ˚Â ÛÌË‚ÂÒ, ‰‡‚ÎÂÌËfl ÒÓ BXB* B 3  ‚ÌÛÚ.

ãÂ„ÍËÂ Û„ÎÂ‚Ó‰ÓÓ‰˚ èÛÊËÌÌ˚Â lhc          ÒÚÓÓÌ  ̊ÔÓ‰ QBQ A 1, 2
Ç˚ÒÓÍÓÂ ‰‡‚ÎÂÌËÂ, Ò˚‡fl ÌÂÙÚ¸, ÍËÒÎÓÚ˚ èÛÊËÌÌ˚Â UC A 1
Ç˚ÒÓÍ‡fl ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡, ÔÎ‡Ì 23, „Ófl˜‡fl ‚Ó‰‡ D A 1
Ç˚ÒÓÍ‡fl ÚÂÏÔ, ÌÂ‚ÓÒÔÎ‡ÏÂÌflÂÏ˚Â Û„ÎÂ‚Ó‰ÓÓ‰˚ ëËÎ¸ÙÓÌÌÓÂ ‚˚ÒÓÍÓÚÂÏÔÂ‡ÚÛÌÓÂ BXRH** C 1

BXHH** C 1, 2, 3
ëËÎ¸ÙÓÌÌÓÂ ‚˚ÒÓÍÓÚÂÏÔ, ‰‡‚ÎÂÌËfl. ÒÓBXHHB** C 3  ‚ÌÛÚ.

çÂÒÏ‡Á˚‚‡ÂÏÓÂ ÍÓÌÚ‡ÍÚÌÓÂ „‡ÁÓ‚ÓÂ ÂÁÂ‚ÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ É‡ÁÓ‚˚Â ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl  ÒÚÓÓÌ  ̊ÔÓ‰ GSD
ÅÂÒÍÓÌÚ‡ÍÚÌÓÂ ÂÁÂ‚ÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ GSL
Ñ‚ÓÈÌÓÂ „‡ÁÓ‚ÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ GF 200
é·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ ÙËÏ˚ Sundyne ëÔÂˆË‡ÎËÁËÓ‚‡ÌÌÓÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ GLS/GSS

* ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌÓÂ ËÁ‰ÂÎËÂ Ò ÒËÎ¸ÙÓÌÓÏ ËÁ ÌÂÊ. 
ÒÚ‡ÎË 316, ‰Îfl ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Ëfl ÒÚ‡Ì‰‡ÚÛ API 682 
‚˚ÔÛÒÍ‡ÂÚÒfl Ò ÒËÎ¸ÙÓÌÓÏ ËÁ ÒÔÎ‡‚‡ ë-276

** ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌÓÂ ËÁ‰ÂÎËÂ Ò ÒËÎ¸ÙÓÌÓÏ ËÁ ÒÔÎ‡‚‡ 718

6

ëÚ‡Ì‰‡ÚÌÓ ÔËÏÂÌflÂÏ˚Â Ï‡ÚÂË‡Î˚ : SiC – ÔÓÔËÚ‡ÌÌ˚È ÒÛ¸ÏÓÈ ËÎË
ÒÏÓÎÓÈ „‡ÙËÚ, ÔÓÍÎ‡‰ÍË ËÁ ÙÚÓ˝Î‡ÒÚÓÏÂ‡ ËÎË ‚˚ÒÓÍÓÚÂÏÔÂ‡-
ÚÛÌÓ„Ó „‡ÙËÚ‡, ÌÂÊ. ÒÚ‡Î¸ 316. ÑÛ„ËÂ Ï‡ÚÂË‡Î˚ ÏÓ„ÛÚ ÔËÏÂÌflÚ¸Òfl
‚ Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ ÛÒÎÓ‚ËÈ ÔËÏÂÌÂÌËfl (Ì‡ÔËÏÂ, ‡·‡ÁË‚ÌÓ„Ó Ë ÍÓÓ-
ÁËÓÌÌÓ„Ó ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚Ëfl, ‡ Ú‡ÍÊÂ ÓÚ ÁÌ‡˜ÂÌËfl ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚)

● ÑÎfl ‡·ÓÚ˚ ‚ ¯ËÓÍÓÏ ‰Ë‡Ô‡ÁÓÌÂ
ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ ÓÚ ÏËÌÛÒÓ‚˚ı ‰Ó 427°C

● àÁ‰ÂÎËfl Flowserve FSD, ‡ÒÒ˜ËÚ‡ÌÌ˚Â Ì‡
‚˚ÒÓÍËÂ ÒÍÓÓÒÚË Ë ‰‡‚ÎÂÌËfl, ÓÚ‚Â˜‡˛Ú
‚ÒÂÏ ÚÂ·Ó‚‡ÌËflÏ ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡ API 682˛

ç Â Ù Ú Â Ô Â  Â  ‡ · Ó Ú Í ‡  Ë  Ì Â Ù Ú Â ı Ë Ï Ë fl  



ïËÏË˜ÂÒÍ‡fl ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚ¸
ëÓ‚ÂÏÂÌÌ˚Â ıËÏË˜ÂÒÍËÂ ÔÂ‰ÔËflÚËfl ‚˚-
ÔÛÒÍ‡˛Ú Ô‡ÍÚË˜ÂÒÍË ÌÂÓ„‡ÌË˜ÂÌÌÛ˛ ÌÓÏÂÌ-
ÍÎ‡ÚÛÛ ÔÓ‰ÛÍÚÓ‚ ÔË ÒÚÓÎ¸ ÊÂ ‡ÁÌÓÓ·‡Á-
Ì˚ı ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËı ÛÒÎÓ‚Ëflı. ç‡fl‰Û Ò ÔÓ-
·ÎÂÏÓÈ ·ÂÁÓÔ‡ÒÌÓ„Ó Ó·‡˘ÂÌËfl Ò ÚÓÍÒË˜Ì˚ÏË
Ï‡ÚÂË‡Î‡ÏË ‚‡ÊÌÛ˛ ÓÎ¸ Ë„‡˛Ú Ú‡ÍËÂ
Ù‡ÍÚÓ˚, Í‡Í ‚˚ÒÓÍ‡fl ÍÓÓÁËÓÌÌ‡fl ÒÚÓÈ-
ÍÓÒÚ¸, Ì‡‰ÂÊÌÓÒÚ¸ Ë ÌËÁÍ‡fl ÒÂ·ÂÒÚÓËÏÓÒÚ¸.
äËÚË˜ÂÒÍËÂ ÚÂ·Ó‚‡ÌËfl:

ëÚÓÈÍÓÒÚ¸ Í ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚Ë˛ ‚˚ÒÓÍÓÍÓÓ-
ÁËÓÌÌ˚ı ÊË‰ÍÓÒÚÂÈ
òËÓÍËÈ ‰Ë‡Ô‡ÁÓÌ ÍÓÌÒÚÛÍˆËÓÌÌ˚ı
Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚
ìÒÚÓÈ˜Ë‚ÓÒÚ¸ Í ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚Ë˛ ‡·‡ÁË‚Ì˚ı
ÊË‰ÍÓÒÚÂÈ
ëÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸ ‚˚‰ÂÊË‚‡Ú¸ Ó·‡·ÓÚÍÛ
‚˚ÒÓÍÓÚÓÍÒË˜Ì˚ÏË, ÎÂÚÛ˜ËÏË Ë
ÎÂ„ÍÓ‚ÓÒÔÎ‡ÏÂÌfl˛˘ËÏËÒfl ÊË‰ÍÓÒÚflÏË
çËÁÍËÂ ÛÓ‚ÌË ÛÚÂ˜ÍË 
çÂ‰ÓÓ„ËÂ, ÌÓ ‰ÓÎ„Ó‚Â˜Ì˚Â ÍÓÌÒÚÛÍˆËË ‰Îfl ÒÓ·Î -̨
‰ÂÌËfl ÚÂ·Ó‚‡ÌËÈ Ó„‡ÌË˜ÂÌÌÓ„Ó ÔÓÒÚ‡ÌÒÚ‚‡

èÏÂÌÂÌËÂ ä‡ÚÂ„ÓËfl ANSI DIN
ÅÓÎ¸̄ ËÌÒÚ‚Ó ÒÎ‡·ÓÍÓÓ‰ËŲ̂ Ë̆ı ıËÏË̃ ÂÒÍËı ÔÓ‰ÛÍÚÓ‚ Ò ÌËÁÍÓÈ ‚flÁÍÓÒÚ̧ ˛ èÛÊËÌÌÓÂ RO Europac 600-610
ÇÓ‰‡, ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍ‡fl ‚Ó‰‡, ˘ÂÎÓÍË, Ïfl„ÍËÂ ÍËÒÎÓÚ˚ ëËÎ¸ÙÓÌÌÓÂ BX BXLS
çÂ‚ÓÒÔÎ‡ÏÂÌflÂÏ˚Â ÌËÁÍÓÚÂÏÔÂ‡ÚÛÌ˚Â Û„ÎÂ‚Ó‰ÓÓ‰˚ CBR

ëÚ‡Ì‰‡ÚÌÓÂ Í‡ÚË‰ÊÌÓÂ ISC Allpac N
ëËÎ̧ ÙÓÌÌÓÂ ËÁ ̋ Î‡ÒÚÓÏÂ‡ Pac-Seal Pac-Seal

ÜË‰ÍÓÒÚË Ò ‚˚ÒÓÍÓÈ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÓÈ/ÚÂÔÎÓÔÂÂ‰‡˛˘ËÂ ëËÎ¸ÙÓÌÌÓÂ ÚÂÏÔ. BXHH, BXRH
ÜË‰ÍÓÒÚË Ò ‚˚ÒÓÍÓÈ ‚flÁÍÓÒÚ¸˛, ¯Î‡Ï˚       ÊË‰ÍÓÒÚË èÛÊËÌÌÓÂ SL-5000 Allpac
ÅÓÎ¸¯ËÌÒÚ‚Ó ıËÏË˜ÂÒÍËı ÔÓ‰ÛÍÚÓ‚ Ò ÌËÁÍÓÈ ‚flÁÍÓÒÚ¸˛ É‡ÁÓ‚ÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ GX-200 GX-200

GF-200
äËÒÎÓÚ˚, ÓÍ‡Á˚‚‡˛˘ËÂ ÍÓÓÁËÓÌÌÓÂ ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚ËÂ ë ‚ÌÂ¯ÌÂÈ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍÓÈ RA/RA-C

Ì‡ ıËÏË˜ÂÒÍËÂ ÔÓ‰ÛÍÚ˚ TBR Chemiepac
é·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ ÙËÏ˚ Sundyne® èÓ¯ÌÂ‚ÓÂ GLS/GSS
åÂ¯‡ÎÍ‡ åÂ¯‡ÎÍ‡ M-Serie, VRA, M-Serie DIN,

MSS 256x-Serie
ëÚ‡Ì‰‡ÚÌÓ ÔËÏÂÌflÂÏ˚Â Ï‡ÚÂË‡Î˚ : SiC – ÔÓÔËÚ‡ÌÌ˚È ÒÛ¸ÏÓÈ ËÎË ÒÏÓÎÓÈ „‡ÙËÚ, ÔÓÍÎ‡‰ÍË ËÁ ÙÚÓ˝Î‡ÒÚÓ-
ÏÂ‡ ËÎË ‚˚ÒÓÍÓÚÂÏÔÂ‡ÚÛÌÓ„Ó „‡ÙËÚ‡, ÌÂÊ. ÒÚ‡Î¸ 316. ÑÛ„ËÂ Ï‡ÚÂË‡Î˚ ÏÓ„ÛÚ ÔËÏÂÌflÚ¸Òfl ‚ Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ
ÛÒÎÓ‚ËÈ ÔËÏÂÌÂÌËfl (Ì‡ÔËÏÂ, ‡·‡ÁË‚ÌÓ„Ó Ë ÍÓÓÁËÓÌÌÓ„Ó ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚Ëfl, ‡ Ú‡ÍÊÂ ÓÚ ÁÌ‡˜ÂÌËfl ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚)

● å‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì‡fl ‚Á‡ËÏÓÁ‡ÏÂÌflÂÏÓÒÚ¸ ÍÓÏÔÓ-
ÌÂÌÚÓ‚ ‰Îfl ÛÏÂÌ¸¯ÂÌËfl ÒÍÎ‡‰ÒÍËı Á‡Ô‡ÒÓ‚.

ëÚ‡Ì‰‡Ú DIN 24 960/ANSI*
Flowserve FSD ‚˚ÔÛÒÍ‡ÂÚ ¯ËÓÍÛ˛ „‡ÏÏÛ
ËÁ‰ÂÎËÈ ‰Îfl Ì‡ÒÓÒÓ‚, ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Û˛˘Ëı
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ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡Ï ANSI Ë DIN 24960, ÍÓÚÓ˚Â
fl‚Îfl˛ÚÒfl Ì‡Ë·ÓÎÂÂ ‡ÒÔÓÒÚ‡ÌÂÌÌ˚ÏË
ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡ÏË ‚ ıËÏË˜ÂÒÍÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË.
Ç ÚÓ‚‡ÌÛ˛ ÌÓÏÂÌÍÎ‡ÚÛÛ ‚ÍÎ˛˜ÂÌ˚ Ì‡ÒÓÒ˚
Ë ÒÏÂÒËÚÂÎË ÒÔÂˆË‡Î¸ÌÓÈ ÍÓÌÒÚÛÍˆËË,
Û˜ËÚ˚‚‡˛˘ÂÈ ÚÂ·Ó‚‡ÌËfl Á‡Í‡Á˜ËÍ‡.

* ëÚ‡Ì‰‡Ú DIN 24 960 ÓÚÓÁ‚‡Ì Ë Á‡ÏÂÌfiÌ Ò ÒÚ‡Ì‰‡ÚÓÏ DIN EN 12 756

ï Ë Ï Ë ˜ Â Ò Í ‡ fl  Ô  Ó Ï ˚ ¯ Î Â Ì Ì Ó Ò Ú ¸



ùÌÂ„ÂÚËÍ‡
èÓÒÍÓÎ¸ÍÛ „‡·‡ËÚ˚, ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸ Ë
ÒÎÓÊÌÓÒÚ¸ ˝ÌÂ„ÂÚË˜ÂÒÍËı ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÓÍ ÔÓÒÚÓ-
flÌÌÓ ‚ÓÁ‡ÒÚ‡˛Ú, ‚ÓÁÌËÍ‡ÂÚ ÔÓÚÂ·ÌÓÒÚ¸ ‚
ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸Ì˚ı ËÁ‰ÂÎËflı Ò ‡Ò¯ËÂÌÌ˚Ï
Ì‡·ÓÓÏ ÙÛÌÍˆËÓÌ‡Î¸Ì˚ı ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚÂÈ. Ç
ÒÎÛ˜‡Â ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ÒËÒÚÂÏ˚ „Ófl˜Â„Ó ‚Ó‰ÓÒ-
Ì‡·ÊÂÌËfl ÔË ÔÓ‚˚¯ÂÌÌÓÏ ‰‡‚ÎÂÌËË ‚ÓÁÌË-
Í‡˛Ú ÚÛ‰Ì˚Â ÛÒÎÓ‚Ëfl ‰Îfl ÒÏ‡ÁÍË ÏÂÊ‰Û
‡·Ó˜ËÏË ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚflÏË ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl, ˜ÚÓ
ÚÂ·ÛÂÚ Ì‡ÎË˜Ëfl ‚˚ÒÓÍÓÍ‡˜ÂÒÚ‚ÂÌÌ˚ı Ï‡ÚÂ-
Ë‡ÎÓ‚ ‰Îfl Û‚ÂÎË˜ÂÌËfl ÒÓÍ‡ ÒÎÛÊ·˚ ÚÓ-
ˆÂ‚Ó„Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl. àÒÒÎÂ‰Ó‚‡ÌËfl, ÔÓ‚Ó-
‰ËÏ˚Â ‚ Ì‡ÒÚÓfl˘ÂÂ ‚ÂÏfl ÍÓÏÔ‡ÌËÂÈ
Flowserve FSD Ì‡Ô‡‚ÎÂÌ˚ Ì‡ ÓÔÚËÏËÁ‡ˆË˛
˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËÓÌÌ˚ı ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ Ë ÒÓÍ‡
ÒÎÛÊ·˚ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ ‰Îfl ÔÂÂ˜ËÒÎÂÌÌ˚ı
ÌËÊÂ ÍËÚË˜ÂÒÍËı ÛÒÎÓ‚ËÈ:

● ç‡‰ÂÊÌ˚Â ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËÓÌÌ˚Â ı‡‡ÍÚÂ-
ËÒÚËÍË ‚ ÒÓ˜ÂÚ‡ÌËË Ò Û‚ÂÎË˜ÂÌÌ˚Ï
ÒÓÍÓÏ ÒÎÛÊ·˚

● Ç˚ÒÓÍËÂ ÒÍÓÓÒÚË ‚‡˘ÂÌËfl ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸-
Ì˚ı ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚÂÈ Ì‡ ‚‡Î‡ı ·ÓÎ¸¯Ó„Ó
‰Ë‡ÏÂÚ‡

● Ç˚ÒÓÍËÂ ÛÓ‚ÌË ‰‡‚ÎÂÌËfl Ë ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚
‚Ó‰˚
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èËÏÂÌÂÌËÂ íÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ Ñ‡‚ÎÂÌËÂ éıÎ‡Ê‰ÂÌËÂ ä‡ÚÂ„ÓËfl íËÔ
ÇÓ‰‡, ÍÓÌ‰ÂÌÒ‡Ú çËÁÍ‡fl çËÁÍ‡fl éÚÒÛÚÒÚ‚ÛÂÚ ëÏ. åÛÌËˆËÔ‡Î¸Ì˚Â ÒËÒÚÂÏ˚
èËÚ‡ÚÂÎ¸Ì‡fl ‚Ó‰‡ ÍÓÚÎ‡ ëÂ‰Ìflfl ëÂ‰Ìflfl ÅÂÁ ‰ÓÔÓÎÌË- èÛÊËÌÌÓÂ QB-lub

ÚÂÎ¸ÌÓ„Ó Europac 615
Ç˚ÒÓÍ‡fl Ç˚ÒÓÍ‡fl èÎ‡Ì 23 D

ë‚Âı- DP
‚˚ÒÓÍÓÂ DHTW

ì‰‡ÎÂÌËÂ ÒÂ˚ ËÁ çËÁÍ‡fl çËÁÍ‡fl SLM 6000
ÚÓÔÓ˜ÌÓ„Ó „‡Á‡ Allpac

ëÚ‡Ì‰‡ÚÌÓ ÔËÏÂÌflÂÏ˚Â Ï‡ÚÂË‡Î˚ : SiC – ÔÓÔËÚ‡ÌÌ˚È ÒÛ¸ÏÓÈ ËÎË ÒÏÓÎÓÈ „‡ÙËÚ, ÔÓÍÎ‡‰ÍË ËÁ ÙÚÓ˝Î‡ÒÚÓ-
ÏÂ‡ ËÎË ‚˚ÒÓÍÓÚÂÏÔÂ‡ÚÛÌÓ„Ó „‡ÙËÚ‡, ÌÂÊ. ÒÚ‡Î¸ 316. ÑÛ„ËÂ Ï‡ÚÂË‡Î˚ ÏÓ„ÛÚ ÔËÏÂÌflÚ¸Òfl ‚ Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ
ÛÒÎÓ‚ËÈ ÔËÏÂÌÂÌËfl (Ì‡ÔËÏÂ, ‡·‡ÁË‚ÌÓ„Ó Ë ÍÓÓÁËÓÌÌÓ„Ó ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚Ëfl, ‡ Ú‡ÍÊÂ ÓÚ ÁÌ‡˜ÂÌËfl ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚)

● åËÌËÏ‡Î¸Ì˚È ÛÓ‚ÂÌ¸ ˜Û‚ÒÚ‚ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚË Í
ËÁÏÂÌÂÌËflÏ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚

● îÛÌÍˆËfl ◊ÓÔÂ‡ÚË‚ÌÓ„Ó ÂÁÂ‚‡“
● ëÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸ Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËfl „ÂÏÂÚË˜ÌÓÒÚË

‚ ÛÒÎÓ‚Ëflı ÔÓÌËÊÂÌÌÓ„Ó ‚Ò‡Ò˚‚‡ÌËfl ËÎË
ÔÓÎÌÓ„Ó Ò·‡Ò˚‚‡ÌËfl ÔÓÚÓÍ‡ Ì‡
‚Ò‡Ò˚‚‡ÌËË

ù Ì Â  „ Â Ú Ë Í ‡



íÛ·ÓÔÓ‚Ó‰Ì˚È Ú‡ÌÒÔÓÚ
ùÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËfl ÒÓ‚ÂÏÂÌÌ˚ı ÔÓ‰ÛÍÚÓÔÓ‚Ó-
‰Ó‚ ÚÂ·ÛÂÚ Ú‡ÌÒÔÓÚËÓ‚ÍË Ô‡ÚËÈ ‡ÁÌÓ-
Ó·‡ÁÌ˚ı ÔÓ‰ÛÍÚÓ‚ ÔÂÂ‡·ÓÚÍË - ÓÚ
ÚÓÔÓ˜ÌÓ„Ó Ï‡ÁÛÚ‡ ‰Ó „‡ÁÓÍÓÌ‰ÂÌÒ‡ÚÌÓÈ
ÊË‰ÍÓÒÚË, ˜‡ÒÚÓ ÔË ËÁÏÂÌfl˛˘ÂÏÒfl ÛÓ‚ÌÂ
‰‡‚ÎÂÌËfl. ë˚‡fl ÌÂÙÚ¸, Ú‡ÌÒÔÓÚËÛÂÏ‡fl
Ò ÌÂÙÚflÌ˚ı ÏÂÒÚÓÓÊ‰ÂÌËÈ, ÏÓÊÂÚ ÒÓ‰Â-
Ê‡Ú¸ ÔÂÒÓÍ, ÒÓÎ¸, ‚Ó‰Û, ÌÂÓ˜Ë˘ÂÌÌ˚È Ô‡‡-
ÙËÌ Ë ‰Û„ËÂ ˝ÓÁËÓÌÌ˚Â ‡„ÂÌÚ˚. ó‡ÒÚÓ
ÔËÏÂÌfl˛ÚÒfl ‰ÓÓ„ÓÒÚÓfl˘ËÂ ÏÌÓ„ÓÒÚÛÔÂÌ-
˜‡Ú˚Â Ì‡ÒÓÒ˚. èÂÂ˜ËÒÎÂÌÌ˚Â ÒÛÓ‚˚Â
ÛÒÎÓ‚Ëfl ÚÂ·Û˛Ú ËÌÊÂÌÂÌÓ„Ó ÔÓ‰ıÓ‰‡ ‰Îfl
‰ÓÒÚËÊÂÌËfl ÓÔÚËÏ‡Î¸Ì˚ı ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËÓÌ-
Ì˚ı ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ ÚÓˆÂ‚Ó„Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl.
êÂ‡ÎËÁÛÂÏ˚Â ÍÓÏÔ‡ÌËÂÈ Flowserve FSD
ÔÓ„‡ÏÏ˚ çéäê ÔÓÁ‚ÓÎfl˛Ú ÔÓÎÛ˜‡Ú¸
ÔÓ‚ÂÂÌÌ˚Â ËÁ‰ÂÎËfl, ÒÔÓÒÓ·Ì˚Â Û‰Ó‚ÎÂÚ-
‚ÓflÚ¸ ÛÍ‡Á‡ÌÌ˚Â ÒÔÂˆËÙË˜ÂÒÍËÂ
ÔÓÚÂ·ÌÓÒÚË:

● ç‡‰ÂÊÌ‡fl ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËfl ‚ ‡·ÓÚ‡˛˘Ëı
·ÂÁ ÓÔÂ‡ÚÓ‡ „ÓÎÓ‚ÌÓÈ Ë ÔÓ‰ÔÓÌÓÈ
ÒÚ‡ÌˆËflı ÚÛ·ÓÔÓ‚Ó‰‡, ˜‡ÒÚÓ
‡ÒÔÓÎÓÊÂÌÌ˚ı ‰‡ÎÂÍÓ ‰Û„ ÓÚ ‰Û„‡ 

● ùÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËfl ‚ ÛÒÎÓ‚Ëflı ‚˚ÒÓÍÓ„Ó
‰‡‚ÎÂÌËfl Ë Í‡ÈÌÂ ‚˚ÒÓÍËı ÒÍÓÓÒÚÂÈ
‡·Ó˜Ëı ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚÂÈ ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl

● ëÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸ Í ‡·ÓÚÂ Ò ‡ÁÌÓÓ·‡ÁÌ˚ÏË
ÊË‰ÍÓÒÚflÏË ‡ÁÌÓÈ ÔÎÓÚÌÓÒÚË: ÓÚ ÎÂ„ÍËı

Û„ÎÂ‚Ó‰ÓÓ‰Ó‚ ‰Ó ‚flÁÍÓÈ ÒÂÌËÒÚÓÈ ÌÂÙÚË
● Ç˚ÒÓÍ‡fl ÛÒÚÓÈ˜Ë‚ÓÒÚ¸ Í ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚Ë˛

„flÁË Ë ‡·‡ÁË‚Ì˚ı Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚
● ç‡‰ÂÊÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ Ë ÌËÁÍËÈ ÛÓ‚ÂÌ¸

ÛÚÂ˜ÍË ÌÂÒÏÓÚfl Ì‡ ÂÁÍËÂ ÔÂÂÔ‡‰˚
ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚

● ê‡·ÓÚ‡ ‚ ÔÂ˚‚ËÒÚÓÏ ÂÊËÏÂ Ò ÏÌÓ„Ó-
Í‡ÚÌ˚ÏË ÓÒÚ‡ÌÓ‚‡ÏË Ë Á‡ÔÛÒÍ‡ÏË ÔË
‚˚ÒÓÍÓÏ ÛÓ‚ÌÂ ‰‡‚ÎÂÌËfl 
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èËÏÂÌÂÌËÂ Ñ‡‚ÎÂÌËÂ ä‡ÚÂ„ÓËfl íËÔ  
ãÂ„ÍËÂ Û„ÎÂ‚Ó‰ÓÓ‰˚ ëÂ‰ÌÂÂ èÛÊËÌÌÓÂ lhc QBQ
ì„ÎÂ‚Ó‰ÓÓ‰˚, Ò˚‡fl ÌÂÙÚ¸ èÛÊËÌÌÓÂ QB

ëËÎ¸ÙÓÌÌÓÂ BX
Ç˚ÒÓÍÓÂ é‰ÌÓÔÛÊËÌÌÓÂ UC, UOP
ë‚Âı‚˚ÒÓÍÓÂ èÛÊËÌÌÓÂ UHTW ËÎË DHTW

HSC/HSH
ëÂ‰ÌÂÂ É‡ÁÓ‚ÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ GSL

ÑÓ·˚‚‡ÂÏ‡fl ‚Ó‰‡ èÛÊËÌÌÓÂ Allpac
UC

ëÚ‡Ì‰‡ÚÌÓ ÔËÏÂÌflÂÏ˚Â Ï‡ÚÂË‡Î˚ : SiC – ÔÓÔËÚ‡ÌÌ˚È ÒÛ¸ÏÓÈ ËÎË ÒÏÓÎÓÈ „‡ÙËÚ, ÔÓÍÎ‡‰ÍË ËÁ ÙÚÓ˝Î‡ÒÚÓ-
ÏÂ‡ ËÎË ‚˚ÒÓÍÓÚÂÏÔÂ‡ÚÛÌÓ„Ó „‡ÙËÚ‡, ÌÂÊ. ÒÚ‡Î¸ 316. ÑÛ„ËÂ Ï‡ÚÂË‡Î˚ ÏÓ„ÛÚ ÔËÏÂÌflÚ¸Òfl ‚ Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ
ÛÒÎÓ‚ËÈ ÔËÏÂÌÂÌËfl (Ì‡ÔËÏÂ, ‡·‡ÁË‚ÌÓ„Ó Ë ÍÓÓÁËÓÌÌÓ„Ó ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚Ëfl, ‡ Ú‡ÍÊÂ ÓÚ ÁÌ‡˜ÂÌËfl ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚)

çÂÒÏ‡Á˚‚‡ÂÏÓÂ ÍÓÌÚ‡ÍÚÌÓÂ „‡ÁÓ‚ÓÂ
ÂÁÂ‚ÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ

í  Û · Ó Ô  Ó ‚ Ó ‰ Ì ˚ È  Ú  ‡ Ì Ò Ô Ó  Ú



ñÂÎÎ˛ÎÓÁÌÓ-·ÛÏ‡ÊÌ‡fl
ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚ¸
ÅÛÏ‡ÊÌ‡fl ÔÛÎ¸Ô‡, ˜ÂÌ˚È ˘ÂÎÓÍ, ıÎÓ,
Ó·Ï‡ÁÓ˜Ì˚Â Ï‡ÒÒ˚, Ì‡ÒÓÒ˚, ‡ÙËÌÂ˚,
˝Í‡Ì˚, ÒÏÂÒËÚÂÎË ‡ÍÚË‚ÌÓ ËÒÔÓÎ¸ÁÛ˛ÚÒfl ‚
ˆÂÎÎ˛ÎÓÁÌÓ-·ÛÏ‡ÊÌÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË.
èÂÂ‡·ÓÚÍ‡ ‰Â‚ÂÒËÌ˚ ËÎË Ï‡ÍÛÎ‡ÚÛ˚ Ë
ÔÂ‚‡˘ÂÌËÂ ˝ÚÓ„Ó Ò˚¸fl ‚ ·ÛÏ‡„Û ËÎË Í‡-
ÚÓÌ ÚÂ·ÛÂÚ ÔËÏÂÌÂÌËfl ÓÔÂ‡ˆËÈ ÂÁÍË,
‰ÂÙË·ËÓ‚‡ÌËfl, Ó˜ËÒÚÍË, ÓÚ·ÂÎË‚‡ÌËfl Ë
Ó·ÂÁ‚ÓÊË‚‡ÌËfl. Ç‡ÊÌ˚Ï Ù‡ÍÚÓÓÏ ÒÓÍ‡-
˘ÂÌËfl ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËÓÌÌ˚ı ËÁ‰ÂÊÂÍ fl‚Îfl-
ÂÚÒfl ˝ÍÓÌÓÏËfl ‡ÒıÓ‰‡ ˝ÌÂ„ËË Ë ‚Ó‰˚.
Ç Flowserve FSD ‡Á‡·ÓÚ‡Ì˚ ÛÒÓ‚Â¯ÂÌÒÚ-
‚Ó‚‡ÌÌ˚Â ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸Ì˚Â ÒËÒÚÂÏ˚, ÒÔÓÒÓ·-
Ì˚Â Ó·ÂÒÔÂ˜ËÚ¸ ÒÓÍ‡˘ÂÌËÂ Ç‡¯Ëı ‡ÒıÓ-
‰Ó‚ Ì‡ ‚Ó‰Ó- Ë ˝ÌÂ„ÓÒÌ‡·ÊÂÌËÂ Ë ÚÂıÌË-
˜ÂÒÍÓÂ Ó·ÒÎÛÊË‚‡ÌËÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl:
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èËÏÂÌÂÌËÂ é·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ ä‡ÚÂ„ÓËfl íËÔ
ëÔÂˆË‡ÎËÁËÓ‚‡ÌÌÓÂ  ê‡ÙËÌÂ˚, Ú‡ÌÒÔÓÚÂ˚ ëËÎ¸ÙÓÌÌÓÂ BX

Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ éÒÂ‚˚Â ˆËÍÛÎflˆËÓÌÌ˚Â ê‡ÁÂÁÌÓÂ ÔÛÊËÌÌÓÂ PSS II
Ì‡ÒÓÒ˚ èÛÊËÌÌÓÂ SL-5200

ÅÛÏ‡ÊÌ‡fl ÔÛÎ¸Ô‡ ê‡Á˚‚‡ÚÂÎË ˆÂÎÎ˛ÎÓÁ˚ ëËÎ¸ÙÓÌÌÓÂ BXLS
Ì‡ÒÓÒ˚ èÛÊËÌÌÓÂ Allpac/SL-5000

ëÚ‡Ì‰‡ÚÌÓÂ Í‡ÚË‰ÊÌÓÂ ISC
ç‡ÒÓÒ  ̊ıËÏË˜ÂÒÍÓ„Ó ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡ ëÏ. ïËÏË˜ÂÒÍ‡fl ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚ¸
ç‡ÒÓÒ˚ ÏÛÌËˆËÔ‡Î¸Ì˚ı ÒËÒÚÂÏ ëÏ. åÛÌËˆËÔ‡Î¸Ì˚Â ÒËÒÚÂÏ˚
ÉÓfl˜‡fl ‚Ó‰‡/˝ÌÂ„ÂÚËÍ‡ ëÏ. ùÌÂ„ÂÚËÍ‡
ëÚ‡Ì‰‡ÚÌÓ ÔËÏÂÌflÂÏ˚Â Ï‡ÚÂË‡Î˚ : SiC – ÔÓÔËÚ‡ÌÌ˚È ÒÛ¸ÏÓÈ ËÎË ÒÏÓÎÓÈ „‡ÙËÚ, ÔÓÍÎ‡‰ÍË ËÁ ÙÚÓ˝Î‡ÒÚÓ-
ÏÂ‡ ËÎË ‚˚ÒÓÍÓÚÂÏÔÂ‡ÚÛÌÓ„Ó „‡ÙËÚ‡, ÌÂÊ. ÒÚ‡Î¸ 316. ÑÛ„ËÂ Ï‡ÚÂË‡Î˚ ÏÓ„ÛÚ ÔËÏÂÌflÚ¸Òfl ‚ Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ
ÛÒÎÓ‚ËÈ ÔËÏÂÌÂÌËfl (Ì‡ÔËÏÂ, ‡·‡ÁË‚ÌÓ„Ó Ë ÍÓÓÁËÓÌÌÓ„Ó ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚Ëfl, ‡ Ú‡ÍÊÂ ÓÚ ÁÌ‡˜ÂÌËfl ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚)

● ìÒÚÓÈ˜Ë‚ÓÒÚ¸ Í ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚Ë˛ ‡ÍÚË‚ÌÓ-
ÍÓÓÁËÓÌÌ˚ı ÊË‰ÍÓÒÚÂÈ

● ìÒÚÓÈ˜Ë‚ÓÒÚ¸ Í ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚Ë˛ ‡·‡ÁË‚Ì˚ı
Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚

● òËÓÍËÈ ‰Ë‡Ô‡ÁÓÌ ÍÓÌÒÚÛÍˆËÓÌÌ˚ı
Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚

● çËÁÍËÂ ÛÓ‚ÌË ÛÚÂ˜ÍË
● çÂ‰ÓÓ„‡fl, ÌÓ Ò ÔÓ‰ÓÎÊËÚÂÎ¸Ì˚Ï ÒÓÍÓÏ

ÒÎÛÊ·˚ ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl ‰Îfl ÒÓ·Î˛‰ÂÌËfl
ÚÂ·Ó‚‡ÌËÈ Ó„‡ÌË˜ÂÌÌÓ„Ó ÔÓÒÚ‡ÌÒÚ‚‡

● å‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì‡fl ‚Á‡ËÏÓÁ‡ÏÂÌflÂÏÓÒÚ¸ ÍÓÏÔÓ-
ÌÂÌÚÓ‚ ‰Îfl ÛÏÂÌ¸¯ÂÌËfl ÒÍÎ‡‰ÒÍËı Á‡Ô‡ÒÓ‚.

ñ Â Î Î ˛ Î Ó Á Ì Ó - · Û Ï ‡ Ê Ì ‡ fl  Ô  Ó Ï ˚ ¯ Î Â Ì Ì Ó Ò Ú ¸



ÉÓÌÓ‰Ó·˚‚‡˛˘‡fl Ë ÔÂÂ‡·‡Ú˚-
‚‡˛˘‡fl ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚ¸
ÉÎËÌÓÁÂÏ, ˆÂÏÂÌÚ, „ÎËÌ‡, Û„ÓÎ¸, ÏÂ‰¸, ÁÓÎÓÚÓ,
„ËÔÒ, ÏËÌÂ‡Î¸Ì˚Â ÔÂÒÍË, ÌËÍÂÎ¸, ÙÓÒÙ‡Ú,
ÔÓÚ‡¯, ÒÂÂ·Ó, ÚÓÌ‡, Ú‡ÍÓÌËÚ, ÚËÚ‡Ì, ˆËÌÍ –
ÔÂÂ‡·ÓÚÍ‡ Î˛·Ó„Ó ˝ÎÂÏÂÌÚ‡ ËÁ ÔÂÂ˜ËÒÎÂÌ-
Ì˚ı ÏËÌÂ‡ÎÓ‚ Ë Û‰ ÚÂ·ÛÂÚ Ì‡ÎË˜Ëfl Ï‡ÍÒË-
Ï‡Î¸ÌÓ ÔÓ˜ÌÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl Ò ˝ÙÙÂÍÚË‚-
Ì˚ÏË ÛÔÎÓÚÌÂÌËflÏË. ÑÓ·˚˜‡ Ò˚¸fl ËÁ ÌÂ‰
áÂÏÎË, ËÁ‚ÎÂ˜ÂÌËÂ ËÁ Û‰˚, Ó˜ËÒÚÍ‡ Ë ÍÓÌÂ˜-
Ì‡fl Ó·‡·ÓÚÍ‡ ÏËÌÂ‡Î¸Ì˚ı ÔÓ‰ÛÍÚÓ‚ ÚÂ-
·ÛÂÚ Ì‡ÎË˜Ëfl ÔÓ˜ÌÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl, ÒÔÓÒÓ·-
ÌÓ„Ó ‚˚‰ÂÊË‚‡Ú¸ ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚ËÂ ‡·‡ÁË‚Ì˚ı Ë
ÍÓÓÁËÓÌÌ˚ı Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚, ˜‡ÒÚÓ ÔË ˝ÍÒÚÂ-
Ï‡Î¸Ì˚ı ÛÓ‚Ìflı ‰‡‚ÎÂÌËfl Ë ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚.
éÒÛ˘ÂÒÚ‚ÎflÂÏ˚Â ÍÓÏÔ‡ÌËÂÈ Flowserve FSD
ÔÓ„‡ÏÏ˚ çàéäê ÔÂ‰ÛÒÏ‡ÚË‚‡˛Ú ‡Á‡-
·ÓÚÍÛ ÛÒÓ‚Â¯ÂÌÒÚ‚Ó‚‡ÌÌ˚ı ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸Ì˚ı
ÒËÒÚÂÏ ‚ ˆÂÎflı ÒÓÍ‡˘ÂÌËfl ‡ÒıÓ‰Ó‚ Ì‡
ÚÂıÌË˜ÂÒÍÓÂ Ó·ÒÎÛÊË‚‡ÌËÂ, ÛÏÂÌ¸¯ÂÌËfl, ‡ ‚
fl‰Â ÒÎÛ˜‡Â‚ – ËÒÍÎ˛˜ÂÌËfl ÔÓÚÂ·ÎÂÌËfl
‚Ó‰˚, Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËfl ·ÂÁÓÔ‡ÒÌÓÒÚË Ë Ì‡‰ÂÊ-
ÌÓÒÚË, ‡ Ú‡ÍÊÂ ÛÏÂÌ¸¯ÂÌËfl ‡ÒıÓ‰Ó‚ Ì‡ ˝ÌÂ-
„ÓÒÌ‡·ÊÂÌËÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl, Ó‰ÌÓ‚ÂÏÂÌÌÓ
Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡fl ‰ÓÒÚÛÔÌÓÒÚ¸ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl ‚

ÚÂ˜ÂÌËÂ ·ÓÎÂÂ ÔÓ‰ÓÎÊËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó ÒÂ‰ÌÂ„Ó
‚ÂÏÂÌË ‡·ÓÚ˚ ÏÂÊ‰Û ÓÚÍÎ˛˜ÂÌËflÏË ‚ Ò‚flÁË
Ò ÔÓÙËÎ‡ÍÚË˜ÂÒÍËÏË ‡·ÓÚ‡ÏË Ë, ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ-
‚ÂÌÌÓ, Û‚ÂÎË˜ÂÌËÂ Ó·˘ÂÈ ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚË
Á‡ Ò˜ÂÚ:
● ìÒÚÓÈ˜Ë‚ÓÒÚË Í ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚Ë˛ ÒËÎ¸ÌÓ‡·‡ÁË-

‚Ì˚ı ÊË‰ÍÓÒÚÂÈ
● ìÒÚÓÈ˜Ë‚ÓÒÚË Í ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚Ë˛ ‡ÍÚË‚ÌÓ-ÍÓÓ-

ÁËÓÌÌ˚ı Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚
● èËÏÂÌÂÌËfl ¯ËÓÍÓ„Ó ‰Ë‡Ô‡ÁÓÌ‡ ÍÓÌÒÚÛÍ-

ˆËÓÌÌ˚ı Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚ ‰Îfl ÔÓ‰ÓÎÊËÚÂÎ¸ÌÓÈ
˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ

● å‡ÍÒËÏ‡Î¸ÌÓÈ ‚Á‡ËÏÓÁ‡ÏÂÌflÂÏÓÒÚË ÍÓÏÔÓ-
ÌÂÌÚÓ‚ ‰Îfl ÛÏÂÌ¸¯ÂÌËfl ÒÍÎ‡‰ÒÍËı Á‡Ô‡ÒÓ‚

● ÇÓÁÏÓÊÌÓÒÚË ËÁÓÎflˆËË ‚˚ÒÓÍÓÚÓÍÒË˜Ì˚ı Ë
ÍÓÓÁËÓÌÌ˚ı ÊË‰ÍÓÒÚÂÈ ËÁ ‡ÚÏÓÒÙÂ˚  

● ÇÓÒÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚‡ÂÏÓÒÚË ÔÓÒÎÂ ÛÒÎÓ‚ËÈ
ÔÓÌËÊÂÌÌÓ„Ó ‚Ò‡Ò˚‚‡ÌËfl ËÎË ÔÓÎÌÓ„Ó
ÓÚÒÛÚÒÚ‚Ëfl ‚Ò‡Ò˚‚‡ÌËfl ÔË Ì‡Û¯ÂÌËË
ÛÒÎÓ‚ËÈ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË 

● éÚÒÛÚÒÚ‚Ëfl ÚÂ·Ó‚‡ÌËÈ Í ÔÓÏ˚‚ÍÂ
ÔÓÒÎÂ ÔËÏÂÌÂÌËfl ‡Á·‡‚ÎÂÌÌÓ„Ó
ÔÓ‰ÛÍÚ‡

èËÏÂÌÂÌËÂ ëÛÒÔÂÌÁËfl ä‡ÚÂ„ÓËfl íËÔ
ëÏÂÒËÚÂÎË/‡‚ÚÓÍÎ‡‚ ëÏÂ¯‡ÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ M-ÒÂËË ËÎË 256x
éÒÂ‚˚Â ˆËÍÛÎflˆËÓÌÌ˚Â Ì‡ÒÓÒ˚ ê‡ÁÂÁÌÓÂ ÔÛÊËÌÌÓÂ PSS II
ç‡ÒÓÒ˚ ıËÏË˜ÂÒÍÓ„Ó ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡ ëÏ. ïËÏË˜ÂÒÍ‡fl ÔÓÏ.
ç‡ÒÓÒ˚ ÏÛÌËˆËÔ‡Î¸Ì˚ı ÒËÒÚÂÏ ëÏ. åÛÌËˆËÔ‡Î¸Ì˚Â ÒËÒÚÂÏ˚
ÉÓfl˜‡fl ‚Ó‰‡/˝ÌÂ„ÂÚËÍ‡ ëÏ. ùÌÂ„ÂÚËÍ‡
òÎ‡ÏÓ‚˚Â Ì‡ÒÓÒ˚ íflÊÂÎ‡fl èÛÊËÌÌÓÂ Ó‰ËÌ‡ÌÓÂ ÛÔÎ. SLC

èÛÊËÌÌÓÂ ‰‚ÓÈÌÓÂ ÛÔÎ. SLM-6200
ëÂ‰Ìflfl/ÚflÊÂÎ‡fl èÛÊËÌÌÓÂ SLM-6000/ SLM-6100
ëÂ‰Ìflfl/ÎÂ„Í‡fl Allpac

ÇÒÔÓÏÓ„‡ÚÂÎ¸Ì˚Â ÒËÒÚÂÏ˚ SLD/QCD/EPD
ëÚ‡Ì‰‡ÚÌÓ ÔËÏÂÌflÂÏ˚Â Ï‡ÚÂË‡Î˚ : SiC – ÔÓÔËÚ‡ÌÌ˚È ÒÛ¸ÏÓÈ ËÎË ÒÏÓÎÓÈ „‡ÙËÚ, ÔÓÍÎ‡‰ÍË ËÁ ÙÚÓ˝Î‡ÒÚÓ-
ÏÂ‡ ËÎË ‚˚ÒÓÍÓÚÂÏÔÂ‡ÚÛÌÓ„Ó „‡ÙËÚ‡, ÌÂÊ. ÒÚ‡Î¸ 316. ÑÛ„ËÂ Ï‡ÚÂË‡Î˚ ÏÓ„ÛÚ ÔËÏÂÌflÚ¸Òfl ‚ Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ
ÛÒÎÓ‚ËÈ ÔËÏÂÌÂÌËfl (Ì‡ÔËÏÂ, ‡·‡ÁË‚ÌÓ„Ó Ë ÍÓÓÁËÓÌÌÓ„Ó ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚Ëfl, ‡ Ú‡ÍÊÂ ÓÚ ÁÌ‡˜ÂÌËfl ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚)
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ÉÓÌÓ‰Ó·˚‚‡˛˘‡fl Ë ÔÂÂ‡·‡Ú˚‚‡˛˘‡fl ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚ¸



äÓÏÏÛÌ‡Î¸ÌÓÂ Ë ‚Ó‰ÌÓÂ ıÓÁflÈÒÚ‚Ó
ÇÓ‰‡ ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎflÂÚ ÒÓ·ÓÈ Ì‡Ë·ÓÎÂÂ ‡Ò-
ÔÓÒÚ‡ÌÂÌÌÛ˛ ÊË‰ÍÓÒÚ¸ Ì‡ áÂÏÎÂ Ë ÓÒÌÓ‚-
ÌÓÂ ÛÒÎÓ‚ËÂ ‰Îfl ÊËÁÌË. éÌ‡ ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÚÒfl
‰Îfl ÏÌÓ„Ëı ˆÂÎÂÈ, Ì‡ÔËÏÂ, Í‡Í ÔËÚ¸Â‚‡fl
‚Ó‰‡, ÓıÎ‡Ê‰‡˛˘‡fl ÊË‰ÍÓÒÚ¸, ÚÂÔÎÓÌÓ-
ÒËÚÂÎ¸, ÓÓÒËÚÂÎ¸Ì‡fl ÊË‰ÍÓÒÚ¸, ÚÂıÌÓÎÓ-
„Ë˜ÂÒÍ‡fl ‚Ó‰‡ Ë Ò‡ÌËÚ‡ÌÓ-ÚÂıÌË˜ÂÒÍ‡fl
‚Ó‰‡. é‰Ì‡ ËÁ ÓÒÌÓ‚Ì˚ı ÔÓ·ÎÂÏ ‚ ‰ÂflÚÂÎ¸-
ÌÓÒÚË ÍÓÏÏÛÌ‡Î¸Ì˚ı ÒÎÛÊ· Ò‚flÁ‡Ì‡ Ò Ó·‡-
·ÓÚÍÓÈ Ë Ó˜ËÒÚÍÓÈ ‚Ó‰˚.
èÂÂ˜ËÒÎÂÌÌ˚Â ‚˚¯Â ‡ÁÌÓÓ·‡Á˚Â
ÔËÏÂ˚ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËfl ‚Ó‰˚ ÚÂ·Û˛Ú
Ì‡ÎË˜Ëfl  ÒÚÓÎ¸ ÊÂ ‡ÁÓÓ·‡ÁÌ˚ı
ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸Ì˚ı ÒËÒÚÂÏ, Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛˘Ëı
ÒÓı‡ÌÂÌËÂ ‚Ó‰˚ Ë Ì‡‰ÂÊÌÓÒÚ¸ ÓÔÂ‡ˆËÈ:

● çËÁÍËÂ ÛÓ‚ÌË ÛÚÂ˜ÍË 
● ç‡‰ÂÊÌÓÒÚ¸
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èËÏÂÌÂÌËÂ ä‡ÚÂ„ÓËfl íËÔ
ëÚ‡Ì‰‡ÚÌ‡fl ä‡ÚË‰ÊÌÓÂ ISC
‚Ó‰‡ èÛÊËÌÌÓÂ RO

Europac
ê‡ÁÂÁÌÓÂ ÔÛÊËÌÌÓÂ PSS II
ëËÎ¸ÙÓÌÌÓÂ ËÁ ˝Î‡ÒÚÓÏÂ‡ Pac-Seal

ëÚ‡Ì‰‡ÚÌÓ ÔËÏÂÌflÂÏ˚Â Ï‡ÚÂË‡Î˚ : SiC – ÔÓÔËÚ‡ÌÌ˚È ÒÛ¸-
ÏÓÈ ËÎË ÒÏÓÎÓÈ „‡ÙËÚ, ÔÓÍÎ‡‰ÍË ËÁ ÙÚÓ˝Î‡ÒÚÓÏÂ‡, ÌÂÊ.
ÒÚ‡Î¸ 316. ÑÛ„ËÂ Ï‡ÚÂË‡Î˚ ÏÓ„ÛÚ ÔËÏÂÌflÚ¸Òfl ‚ Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË
ÓÚ ÛÒÎÓ‚ËÈ ÔËÏÂÌÂÌËfl (Ì‡ÔËÏÂ ‡·‡ÁË‚ÌÓ„Ó Ë ÍÓÓÁËÓÌÌÓ„Ó
‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚Ëfl, ÓÚ ÁÌ‡˜ÂÌËfl ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚)

● ìÒÚÓÈ˜Ë‚ÓÒÚ¸ Í ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚Ë˛ Á‡„flÁÌfl-
˛˘Ëı Ë ‡·‡ÁË‚Ì˚ı Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚

● çÂ‰ÓÓ„‡fl, ÌÓ Ò ÔÓ‰ÓÎÊËÚÂÎ¸Ì˚Ï ÒÓÍÓÏ
ÒÎÛÊ·˚ ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl ‰Îfl ÒÓ·Î˛‰ÂÌËfl
ÚÂ·Ó‚‡ÌËÈ Ó„‡ÌË˜ÂÌÌÓ„Ó ÔÓÒÚ‡ÌÒÚ‚‡

● å‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì‡fl ‚Á‡ËÏÓÁ‡ÏÂÌflÂÏÓÒÚ¸
ÍÓÏÔÓÌÂÌÚÓ‚ ‰Îfl ÛÏÂÌ¸¯ÂÌËfl ÒÍÎ‡‰ÒÍËı
Á‡Ô‡ÒÓ‚.
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î‡Ï‡ˆÂ‚ÚË˜ÂÒÍ‡fl ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚ¸
ë ÏÓÏÂÌÚ‡ ‚‚Â‰ÂÌËfl ‚ ÒËÎÛ ‚ Ì‡˜‡ÎÂ 1990-ı
„Ó‰Ó‚ ÙÂ‰Â‡Î¸Ì˚ı Ë Â„ËÓÌ‡Î¸Ì˚ı ÌÓÏ Ë
Ô‡‚ËÎ ‚ ÓÚÌÓ¯ÂÌËË ÌÂÓ„‡ÌËÁÓ‚‡ÌÌ˚ı ‚˚-
·ÓÒÓ‚ ‚ ‡ÚÏÓÒÙÂÛ ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎË Ù‡Ï‡-
ˆÂ‚ÚË˜ÂÒÍÓÈ ÔÓ‰ÛÍˆËË ÔËÌËÏ‡˛Ú ÏÂ˚ ÔÓ
ÏÓ‰ÂÌËÁ‡ˆËË ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËı ÔÓˆÂÒÒÓ‚ ‚
ˆÂÎflı ÒÓ‚Â¯ÂÌÒÚ‚Ó‚‡ÌËfl ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËÓÌÌ˚ı
ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ Ò‚ÓÂ„Ó ‚‡˘‡˛˘Â„ÓÒfl Ó·ÓÛ-
‰Ó‚‡ÌËfl Ë ÒÓ·Î˛‰ÂÌËfl ÚÂ·Ó‚‡ÌËÈ ÏÂÒÚÌÓ„Ó Ë
ÙÂ‰Â‡Î¸ÌÓ„Ó Á‡ÍÓÌÓ‰‡ÚÂÎ¸ÒÚ‚‡. ìÏÂÌ¸¯ÂÌËÂ
ËÌÚÂÌÒË‚ÌÓÒÚË ‚˚·ÓÒÓ‚ Ë ÔÓ‚˚¯ÂÌËÂ ˜ËÒÚÓ-
Ú˚ ÍÓÌÂ˜ÌÓ„Ó ÔÓ‰ÛÍÚ‡ – ˝ÚÓ ‰‚Â ÓÒÌÓ‚Ì˚ı
Á‡‰‡˜Ë „ÂÏÂÚËÁ‡ˆËË ‚‡˘‡˛˘Â„ÓÒfl Ó·ÓÛ-
‰Ó‚‡ÌËfl, Ì‡fl‰Û Ò Á‡‰‡˜ÂÈ ÒÓı‡ÌÂÌËfl ‰Ó·Ó-
ÒÓ‚ÂÒÚÌ˚ı Ô‡ÚÌÂÒÍËı ÓÚÌÓ¯ÂÌËÈ ‚ Ù‡Ï‡-
ˆÂ‚ÚË˜ÂÒÍÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË.
äÓÏÔ‡ÌËfl Flowserve FSD ÔÓ‰‰ÂÊË‚‡ÂÚ ÚÂÒ-
Ì˚Â ÓÚÌÓ¯ÂÌËfl Ò ÏÌÓ„ËÏË ÍÓÌÂ˜Ì˚ÏË ÔÓÎ¸ÁÓ-
‚‡ÚÂÎflÏË Ë ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎflÏË ÒÔÂˆË‡ÎËÁËÓ-
‚‡ÌÌÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl, ÔÓ˝ÚÓÏÛ ıÓÓ¯Ó ÁÌ‡-
ÍÓÏ‡ Ò ÓÚ‡ÒÎÂ‚˚ÏË ÚÂ·Ó‚‡ÌËflÏË,
ÔÂ‰ÛÒÏ‡ÚË‚‡˛˘ËÏË:

éÚÒÛÚÒÚ‚ËÂ Á‡„flÁÌÂÌËfl ÔÓ‰ÛÍˆËË
çËÁÍËÈ ÛÓ‚ÂÌ¸ ‚˚·ÓÒÓ‚ ‚ ‡ÚÏÓÒÙÂÛ
òËÓÍËÈ ‰Ë‡Ô‡ÁÓÌ ÍÓÌÒÚÛÍˆËÓÌÌ˚ı Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚,
‚ÍÎ˛˜‡fl Ú‡Í Ì‡Á˚‚‡ÂÏÛ˛ ‘ÔË˘Â‚Û˛ Í‡ÚÂ„ÓË˛’

● çËÁÍËÂ ÛÓ‚ÌË ÛÚÂ˜ÍË
● ùÎÂÍÚÓÔÓÎËÓ‚‡ÌÌ˚Â ÔÓÍ˚ÚËfl Ì‡ ÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ÂÌÌ˚ı

ÏÂÚ‡ÎÎË˜ÂÒÍËı ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚflı ‰Îfl Ó·ÎÂ„˜ÂÌËfl
Ó˜ËÒÚÍË Ë ÔÓ‚˚¯ÂÌËfl ÛÓ‚Ìfl Ò‡ÌËÚ‡ÌÓÈ Á‡˘ËÚ .̊

● ë‡ÌËÚ‡Ì˚Â ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl Ë ÏÛÒÓÌ˚Â ÍÓÎÓ‰ˆ˚.
● è‡ÍÚË˜ÂÒÍËÈ ÓÔ˚Ú „ÂÏÂÚËÁ‡ˆËË ÂÁÂ‚Û‡Ó‚

ËÁ ‚˚ÒÓÍÓÎÂ„ËÓ‚‡ÌÌ˚ı ÒÔÎ‡‚Ó‚ Ë
˝Ï‡ÎËÓ‚‡ÌÌ˚ı ÂÁÂ‚Û‡Ó‚.

● ÅÓÎ¸¯ÓÈ Ô‡ÍÚË˜ÂÒÍËÈ ÓÔ˚Ú ‚ Ó·Î‡ÒÚË „ÂÏÂÚËÁ‡-
ˆËË ÒÏÂÒËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl Ò ‚ÂıÌÂÈ Á‡„ÛÁ-
ÍÓÈ, ·ÓÍÓ‚ÓÈ Á‡„ÛÁÍÓÈ Ë ÌËÊÌÂÈ Á‡„ÛÁÍÓÈ Ò ‰ÓÒÚË-
ÊÂÌËÂÏ ÒÛ˘ÂÒÚ‚ÂÌÌ˚ı ÔÓÎÓÊËÚÂÎ¸Ì˚ı ÂÁÛÎ¸Ú‡ÚÓ‚.

● èËÍÎ‡‰Ì˚Â Ô‡‡ÏÂÚ˚ Â‡ÎËÁÓ‚‡Ì˚ ÓÚ Ó˜ÂÌ¸
Ï‡Î˚ı ÒÍÓÓÒÚÂÈ ‰Ó Ó˜ÂÌ¸ ·ÓÎ¸¯Ëı ÒÍÓÓÒÚÂÈ
Ò ÔËÏÂÌÂÌËÂÏ „‡ÁÓ‚˚ı ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ. ìÒÔÂ¯Ì‡fl
„ÂÏÂÚËÁ‡ˆËfl ‚˚ÒÓÍÓÚÂÏÔÂ‡ÚÛÌ˚ı ‡‚ÚÓÍÎ‡-
‚Ó‚ Ò ËÁÏÂÌÂÌËÂÏ ÛÓ‚Ìfl ‰‡‚ÎÂÌËfl ÓÚ ÍËÓ„ÂÌ-
ÌÓ„Ó ‚‡ÍÛÛÏ‡ ‰Ó Ó˜ÂÌ¸ ‚˚ÒÓÍÓ„Ó ‰‡‚ÎÂÌËfl.

● ê‡Á‡·ÓÚ‡Ì˚ ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ‰Îfl ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËı
ÓÔÂ‡ˆËÈ é˜ËÒÚÍ‡ Ì‡ ÏÂÒÚÂ (CIP) Ë é·‡·ÓÚÍ‡
Ô‡ÓÏ Ì‡ ÏÂÒÚÂ (SIP), ‡ Ú‡ÍÊÂ Â‡ÎËÁÓ‚‡Ì‡
‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸ ‚˚‰ÂÊË‚‡Ú¸ ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚ËÂ
Í‡ÛÒÚËÍ‡ Ë ÍËÒÎÓÚ˚ ÏÂÊ‰Û ÔÓÏ˚‚ÍÓÈ
Ô‡ÚËË ÔÓ‰ÛÍÚ‡.

èËÏÂÌÂÌËÂ ä‡ÚÂ„ÓËfl èËÏÂ˜‡ÌËÂ íËÔ
ëÏÂÒËÚÂÎË, ÏÂ¯‡ÎÍË, , ëÏÂ¯‡ÌÌÓÂ  ÇÎ‡ÊÌÓÂ ‰‚ÓÈÌÓÂ (Ú‡ÍÊÂ DIN) MW-ÒÂËfl
‡‚ÚÓÍÎ‡‚˚ , ÒÛ¯ËÎ¸Ì˚Â ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ÇÎ‡ÊÌÓÂ ‰‚ÓÈÌÓÂ, DIN ëÂËfl 256x 
¯Í‡Ù˚ ëÛıÓÂ ÍÓÌÚ‡ÍÚÌÓÂ ‰‚ÓÈÌÓÂ(Ú‡ÍÊÂ DIN) MD-ÒÂËfl

ëÛıÓÂ ÍÓÌÚ‡ÍÚÌÓÂ Ó‰ËÌ‡ÌÓÂ é‰ËÌ‡ÌÓÂ VRA 

ëÛıÓÂ ÏÌÓ„ÓÒÎÓÈÌÓÂ (Ú‡ÍÊÂ DIN) ML-ÒÂËfl
CIP/SIP 2568/ 2570
ê‡ÁÂÁÌÓÂ MSS

PSS II
ëÚ‡Ì‰‡ÚÌÓ ÔËÏÂÌflÂÏ˚Â Ï‡ÚÂË‡Î˚ : SiC – „‡ÙËÚ ËÎË SiC –SiC, ÔÓÍÎ‡‰ÍË ËÁ ÙÚÓ˝Î‡ÒÚÓÏÂ‡ ËÎË èíîù , ÌÂÊ.
ÒÚ‡Î¸ 316. ÑÛ„ËÂ Ï‡ÚÂË‡Î˚ ÏÓ„ÛÚ ÔËÏÂÌflÚ¸Òfl ‚ Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ ÛÒÎÓ‚ËÈ ÔËÏÂÌÂÌËfl (Ì‡ÔËÏÂ, ‡·‡ÁË‚ÌÓ„Ó Ë
ÍÓÓÁËÓÌÌÓ„Ó ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚Ëfl, ‡ Ú‡ÍÊÂ ÓÚ ÁÌ‡˜ÂÌËfl ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚)
èÂÂ˜ÂÌ¸ Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚, ÛÚ‚ÂÊ‰ÂÌÌ˚ı FDA, ÔÂ‰ÓÒÚ‡‚ÎflÂÚÒfl ÔÓ ÚÂ·Ó‚‡ÌË˛.
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Å‡ÁÓ‚‡fl ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl
íËÔÓ‚ÓÂ ÚÓˆÂ‚ÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ◊ÔÛÊËÌÌÓ„Ó
ÚËÔ‡“ ÒÓÒÚÓËÚ ËÁ ‚‡˘‡˛˘Â„ÓÒfl ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸-
ÌÓ„Ó ÍÓÎ¸ˆ‡, ÒÚ‡ˆËÓÌ‡ÌÓ„Ó ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó
ÍÓÎ¸ˆ‡ Ë ‚ÚÓË˜Ì˚ı ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸Ì˚ı ˝ÎÂÏÂÌÚÓ‚
Ò ‡‰‡ÔÚË‚Ì˚ÏË ÏÂÚ‡ÎÎË˜ÂÒÍËÏË ‰ÂÚ‡ÎflÏË,
Ì‡ÔËÏÂ, ÙÎ‡ÌˆÂÏ Ë ‚ÚÛÎÍÓÈ. 
ëÚ‡ˆËÓÌ‡ÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸ÌÓÂ ÍÓÎ¸ˆÓ ÔÓÒ‡ÊÂÌÓ
‚Ó ÙÎ‡ÌÂˆ, ÔËÍÂÔÎÂÌÌ˚È ·ÓÎÚÓÏ Í Í˚¯ÍÂ
Ì‡ÒÓÒ‡. ÑÎfl ·ÓÎ¸¯ËÌÒÚ‚‡ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ ‚‡˘‡-
˛˘ÂÂÒfl ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸ÌÓÂ ÍÓÎ¸ˆÓ ÒÔÓÒÓ·ÌÓ ÔÂÂ-
ÏÂ˘‡Ú¸Òfl ‚ ÓÒÂ‚ÓÏ Ì‡Ô‡‚ÎÂÌËË Ë Û‰ÂÊË‚‡-
ÂÚÒfl Ì‡ ÏÂÒÚÂ Ò ÔÓÏÓ˘¸˛ ‰ÂÊ‡ÚÂÎfl ÔÛÊËÌ˚ Ë
Ó‰ÌÓÈ ËÎË ÌÂÒÍÓÎ¸ÍËı ÔÛÊËÌ. Ç‡˘‡˛˘ËÂÒfl
‰ÂÚ‡ÎË ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌ˚ Ì‡ ‚ÚÛÎÍÂ ‚‡Î‡ ËÎË ÌÂÔÓ-
ÒÂ‰ÒÚ‚ÂÌÌÓ Ì‡ ‚‡ÎÂ. èÓÍÎ‡‰Í‡, ÒÔÓÒÓ·Ì‡fl
ÔÂÂÏÂ˘‡Ú¸Òfl ÔÓ Ó‰ÌÓÈ ÓÒË Ò ‚‡˘‡˛˘ÂÏÒfl
ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸Ì˚Ï ÍÓÎ¸ˆÓÏ, Ì‡Á˚‚‡ÂÚÒfl ◊‰ËÌ‡ÏË-
˜ÂÒÍÓÈ“ ÔÓÍÎ‡‰ÍÓÈ. ÑÎfl ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌËfl ‚ÚÓË˜-
Ì˚ı ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸Ì˚ı ˝ÎÂÏÂÌÚÓ‚ ˜‡ÒÚÓ ÔËÏÂÌfl-
˛ÚÒfl ˝Î‡ÒÚÓÏÂ˚, ÌÓ ÏÓÊÂÚ ÔËÏÂÌflÚ¸Òfl Ë
ÔÓÎËÚÂÚ‡ÙÚÓ˝ÚËÎÂÌ (èíîù).

èËÌˆËÔ ‰ÂÈÒÚ‚Ëfl
éÒÌÓ‚Ì˚Ï Ù‡ÍÚÓÓÏ, Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛˘ËÏ ÌËÁÍËÈ
ÛÓ‚ÂÌ¸ ÛÚÂ˜ÍË Ë Ì‡‰ÂÊÌÛ˛ ‡·ÓÚÛ ÏÂı‡ÌË˜ÂÒ-
ÍÓ„Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl, fl‚ÎflÂÚÒfl ÔÓ‰‰ÂÊ‡ÌËÂ ÏËÌË-
Ï‡Î¸ÌÓ, ÌÓ ‰ÓÒÚ‡ÚÓ˜ÌÓ, ÚÓÌÍÓÈ ÔÎÂÌÍË ÊË‰ÍÓÒÚË
ÏÂÊ‰Û ‡·Ó˜ËÏË ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚflÏË Ò ‚ÂÎË˜ËÌÓÈ
Á‡ÁÓ‡ Ì‡ ÛÓ‚ÌÂ ÌËÊÂ 1 ÏÍÏ. ìÍ‡Á‡ÌÌ‡fl ÚÓÎ˘Ë-
Ì‡ ÔÎÂÌÍË, Í‡Í Ô‡‚ËÎÓ, ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ÛÂÚ ÒÚÂÔÂÌË
Ó·‡·ÓÚÍË ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË, Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡fl ÌËÁÍËÈ
ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ ÚÂÌËfl Ë, ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ÂÌÌÓ, ÌËÁÍËÈ
ÛÓ‚ÂÌ¸ ÚÂÔÎÓ‚˚‰ÂÎÂÌËfl. àÏÂÂÚ ÏÂÒÚÓ Ó˜ÂÌ¸
ÎÂ„ÍÓÂ ÒÓÔËÍÓÒÌÓ‚ÂÌËÂ ÔËÍÓ‚ ¯ÂÓıÓ‚‡ÚÓÒÚË, Ë
‚ ÚË·ÓÎÓ„ËË ‰‡ÌÌ˚È ÔÓˆÂÒÒ Ì‡Á˚‚‡ÂÚÒfl ◊ÒÏÂ-
¯‡ÌÌÓÂ ÚÂÌËÂ“. ëÍÓÎ¸Áfl˘ËÂ ‡·Ó˜ËÂ ÔÓ‚Âı-
ÌÓÒÚË ÔËÚË‡˛ÚÒfl ‰Ó ÓÔÚËÏ‡Î¸ÌÓ„Ó ÛÓ‚Ìfl
¯ÂÓıÓ‚‡ÚÓÒÚË.
ÑËÌ‡ÏË˜ÂÒÍ‡fl ‡·Ó˜‡fl ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸ ÏÓÊÂÚ
‡ÒÒÏ‡ÚË‚‡Ú¸Òfl ‚ Í‡˜ÂÒÚ‚Â ÔÓ¯Ìfl, Ì‡ ÍÓÚÓÓÏ
Û‡‚ÌÓ‚Â¯ÂÌ˚ ÌÂÒÍÓÎ¸ÍÓ ‰ÂÈÒÚ‚Û˛˘Ëı ÒËÎ:

● ÉË‰ÓÒÚ‡ÚË˜ÂÒÍËÂ ‰‡‚ÎÂÌËfl (Á‡Í˚‚‡˛˘‡fl Ë
ÓÚÍ˚‚‡˛˘‡fl ÒËÎ˚)

● åÂı‡ÌË˜ÂÒÍËÈ ÍÓÌÚ‡ÍÚ ÏÂÊ‰Û ‡·Ó˜ËÏË
ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚflÏË (ÏËÌËÏ‡Î¸Ì˚È)

● ÉË‰Ó‰ËÌ‡ÏË˜ÂÒÍÓÂ ‰‡‚ÎÂÌËÂ (ÏËÌËÏ‡Î¸ÌÓÂ
‰Îfl ÊË‰ÍÓÒÚÌÓ„Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl)

● ëËÎ‡ ÒÊ‡ÚËfl ÔÛÊËÌ˚
● íÂÌËÂ ÔÓÍÎ‡‰ÍË (ÒÓÔÓÚË‚ÎÂÌËÂ ÛÔÎÓÚÌË-

ÚÂÎ¸ÌÓ„Ó ÍÓÎ¸ˆ‡)
àÌÊÂÌÂ˚ Flowserve ÔÓÂÍÚËÛ˛Ú ‚ÒÂ ÍÓÌÒÚÛÍ-
ˆËË Ú‡ÍËÏ Ó·‡ÁÓÏ, ˜ÚÓ ÔÂÂÏÂ˘‡˛˘‡flÒfl ‚ ÓÒÂ-
‚ÓÏ Ì‡Ô‡‚ÎÂÌËË ‡·Ó˜‡fl ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸ Ì‡ıÓ‰ËÚ-
Òfl ‚ Ë‰Â‡Î¸ÌÓÏ ‡‚ÌÓ‚ÂÒËË Ì‡ ÔÓÚflÊÂÌËË ‚ÒÂ„Ó
‰Ë‡Ô‡ÁÓÌ‡ ÛÒÎÓ‚ËÈ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË. èË ÔÓ‚˚¯ÂÌ-
Ì˚ı ÛÓ‚Ìflı ‰‡‚ÎÂÌËfl ‰Îfl ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ ÔËÏÂÌfl-
ÂÚÒfl ÏÂÚÓ‰ ËÁÏÂÌÂÌËfl ◊ÒÚÂÔÂÌË ‡Á„ÛÁÍË“Á‡
Ò˜ÂÚ ÛÏÂÌ¸¯ÂÌËfl „Ë‰ÓÒÚ‡ÚË˜ÂÒÍÓÈ Á‡Í˚-
‚‡˛˘ÂÈ ÒËÎ˚.
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ëÓÒÚ‡‚Ì˚Â ˜‡ÒÚË ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ÒËÎ¸ÙÓÌÌÓ„Ó ÚËÔ‡

ëÓÒÚ‡‚Ì˚Â ˜‡ÒÚË ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ÔÛÊËÌÌÓ„Ó ÚËÔ‡

ëËÒÚÂÏ‡ ÒÏ‡ÁÍË

ÑÂÊ‡ÚÂÎ¸
ÔÛÊËÌ˚

ìÒÚ‡ÌÓ‚Ó˜Ì˚Â ‚ËÌÚ˚

èÛÊËÌ˚

äÓÏÔÂÒÒËÓÌÌÓÂ ÍÓÎ¸ˆÓ

èË‚Ó‰Ì˚Â ¯ÚËÙÚ˚
Ç‡˘‡˛˘ÂÂÒfl ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸ÌÓÂ ÍÓÎ¸ˆÓ

èÓÒ‡‰Ó˜ÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ

ëÚ‡ˆËÓÌ‡ÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸ÌÓÂ
ÍÓÎ¸ˆÓ
ëÚ‡ˆËÓÌ‡ÔÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ 

‚‡˘‡˛˘Â„ÓÒfl ÛÔÎÓÚ-
ÌËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó ÍÓÎ¸ˆ‡

Ä‰‡ÔÚÂ 
ÒËÎ¸ÙÓÌ‡

ìÒÚ‡ÌÓ‚Ó˜Ì˚Â ‚ËÌÚ˚
ÑË‡Ù‡„Ï˚

îÎ‡ÌÂˆ ÒËÎ¸ÙÓÌ‡

Ç‡˘‡˛˘ÂÂÒfl ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸ÌÓÂ
ÍÓÎ¸ˆÓ

èÓÒ‡‰Ó˜ÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ

ëÚ‡ˆËÓÌ‡ÌÓÂ
ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸ÌÓÂ
ÍÓÎ¸ˆÓ

É‡ÌË˜Ì‡fl ÒÏ‡ÁÍ‡ ëÏÂ¯‡ÌÌ‡fl ÒÏ‡ÁÍ‡ ÉË‰Ó‰ËÌ‡ÏË˜ÂÒÍ‡fl 
ÒÏ‡ÁÍ‡

ä
Ó˝

Ù
Ù

Ëˆ
ËÂ

ÌÚ
 Ú

Â
ÌË

fl
ƒ

ê
‡Á

‰
ÂÎ

ÂÌ
ËÂ

  
h

Ñ‡‚ÎÂÌËÂ 
ÊË‰ÍÓÒÚË

Ñ‡‚ÎÂÌËÂ 
ÔÛÊËÌ˚

ëËÎ‡ ÚÂÌËfl ÔÓÍÎ‡‰ÍË

A1 A2

é·˘ÂÂ ‰‡‚ÎÂÌËÂ

FÔÛÊËÌ  ̊ + FwÔÓÍÎ‡‰ÍË  + PÊË‰ÍÓÒÚË  A1 = PÓ·˘ÂÂ A2

ê‡‚ÌÓ‚ÂÒËÂ ÒËÎ: ê‡Á„ÛÊÂÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ: A2>A1
çÂ‡Á„ÛÊÂÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ: A2≤A1

ÒÓÔËÍÓÒÌÓ‚ÂÌËÂ
Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚

„Ë‰ÓÒÚ‡ÚË˜ÂÒÍ‡fl
ÔÎÂÌÍ‡ ÊË‰ÍÓÒÚË

„Ë‰Ó‰ËÌ‡ÏË˜ÂÒÍ‡fl
ÔÎÂÌÍ‡ ÊË‰ÍÓÒÚË

(„‡ÁÓ‚˚Â ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl)

äÓÌÒÚÛÍˆËfl ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl



ê‡·Ó˜ÂÂ ÓÍÌÓ
ÉË‰‡‚ÎË˜ÂÒÍÓÂ ‰‡‚ÎÂÌËÂ Ì‡ ‡·Ó˜ËÂ ÔÓ‚Âı-
ÌÓÒÚË ÔË‚Ó‰ËÚ Í ‰ÂÙÓÏ‡ˆËË ‚Ó„ÌÛÚÓÒÚË. Ç
ÂÁÛÎ¸Ú‡ÚÂ Ú‡ÍÓÈ ‰ÂÙÓÏ‡ˆËË ÔÎÂÌÍ‡ ÊË‰ÍÓÒÚË
ÙËÍÒËÛÂÚÒfl ‚ Á‡ÁÓÂ, ˜ÚÓ ÔË‚Ó‰ËÚ Í ËÁÏÂÌÂ-
ÌË˛ ‡ÒÔÂ‰ÂÎÂÌËfl „Ë‰ÓÒÚ‡ÚË˜ÂÒÍÓ„Ó ‰‡‚ÎÂ-
ÌËfl ÏÂÊ‰Û ‡·Ó˜ËÏË ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚflÏË. ä Ò˜‡ÒÚ¸˛,
‰‡ÌÌ˚È ˝ÙÙÂÍÚ ÍÓÏÔÂÌÒËÛÂÚÒfl ‚˚‰ÂÎÂÌËÂÏ ‚
Á‡ÁÓÂ ÚÂÔÎ‡ ÔË ÚÂÌËË, ÍÓÚÓÓÂ Á‡ Ò˜ÂÚ ÙÓ-
Ï˚ ‡ÒÔÂ‰ÂÎÂÌËfl ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚ ‚˚Á˚‚‡ÂÚ
Ì‡Ô‡‚ÎÂÌÌÛ˛ ‚ ÔÓÚË‚ÓÔÓÎÓÊÌÓÏ Ì‡Ô‡‚ÎÂÌËË
ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÌÛ˛ ‰ÂÙÓÏ‡ˆË˛ ‚˚ÔÛÍÎÓÒÚË. äÓÌ-
ÒÚÛÍˆËË ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl Ú˘‡ÚÂÎ¸ÌÓ ÓÔÚËÏËÁËÓ‚‡-
Ì˚ ÏÂÚÓ‰ÓÏ Â¯ÂÌËfl ÍÓÌÂ˜ÌÓ˝ÎÂÏÂÌÚÌ˚ı
Û‡‚ÌÂÌËÈ Ë ÔÓÒÚÓÂÌËfl ÒÔÂˆË‡Î¸Ì˚ı ÏÓ‰ÂÎÂÈ
ÔÎÂÌÍË ÊË‰ÍÓÒÚË. Ç ¯ËÓÍÓÏ ‰Ë‡Ô‡ÁÓÌÂ ÛÓ‚ÌÂÈ
‰‡‚ÎÂÌËfl, ÁÌ‡˜ÂÌËÈ ÒÍÓÓÒÚË Ë ‚Ë‰Ó‚ ÊË‰ÍÓÒÚË
Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚÒfl ÏËÌËÏ‡Î¸Ì‡fl Ó·˘‡fl ‰ÂÙÓÏ‡-
ˆËfl ÔÓ‰ ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚ËÂÏ ‰‡‚ÎÂÌËfl Ë ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚
‰Îfl ÔÓ‰‰ÂÊ‡ÌËfl ÔÓÒÚÓflÌÌÓÈ ÚÓÎ˘ËÌ˚ ÔÎÂÌÍË
Ë, ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ÂÌÌÓ, ÓÔÚËÏ‡Î¸ÌÓÈ Ì‡‰ÂÊÌÓÒÚË.
éÒÓ·ÓÂ ‚ÌËÏ‡ÌËÂ ÒÎÂ‰ÛÂÚ Û‰ÂÎËÚ¸ ÒËÚÛ‡ˆËË, ‚
ÍÓÚÓÓÈ ‚ÒÂ Ù‡ÍÚÓ˚ ˝ÙÙÂÍÚË‚ÌÓ„Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl
Ó‰ÌÓ‚ÂÏÂÌÌÓ ÔË·ÎËÊ‡˛ÚÒfl Í ÔÂ‰ÂÎ¸Ì˚Ï
ÛÓ‚ÌflÏ; ˝ÚÓ ÔÓÚÂ·ÛÂÚ ÔÓ‚Â‰ÂÌËfl Ú˘‡ÚÂÎ¸ÌÓ„Ó
ËÌÊÂÂÌÓ„Ó ‡Ì‡ÎËÁ‡.

è‡ÍÚË˜ÂÒÍË Ú‡ÍÛ˛ ÊÂ ‚‡ÊÌÛ˛ ÓÎ¸, Í‡Í ÏÂı‡-
ÌË˜ÂÒÍ‡fl ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl, Ë„‡ÂÚ Ë
ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸Ì‡fl ÒÂ‰‡. óËÒÚ‡fl Ë ÛÒÚÓÈ˜Ë‚‡fl
ÔÎÂÌÍ‡ ÒÏ‡ÁÓ˜ÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚË Ë Ò‚Ó·Ó‰ÌÓÂ ÓÒÂ‚ÓÂ
ÔÂÂÏÂ˘ÂÌËÂ ‰ËÌ‡ÏË˜ÂÒÍÓÈ ‡·Ó˜ÂÈ ÔÓ‚Âı-
ÌÓÒÚË Ë„‡˛Ú ‚‡ÊÌÛ˛ ÓÎ¸. ëıÂÏ‡ ÚÛ·ÌÓÈ Ó·-
‚flÁÍË, Ó·˚˜ÌÓ ËÏÂÌÛÂÏ‡fl ◊èÎ‡Ì API”, ÒÔÓÒÓ·ÒÚ-
‚ÛÂÚ ÓıÎ‡Ê‰ÂÌË˛ ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl Ë Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ
˜ËÒÚÓÚÛ ‡·Ó˜ÂÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË: é˜Â‚Ë‰ÌÓ, ÒÛ-
˘ÂÒÚ‚Û˛Ú Ë ‰Û„ËÂ ÓÒÌÓ‚‡ÌËfl ‰Îfl ÒÔÂˆË‡Î¸Ì˚ı
ÔÎ‡ÌÓ‚ ÚÛ·ÌÓÈ Ó·‚flÁÍË ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl, Ì‡ÔËÏÂ,
ÚÂ·Ó‚‡ÌËfl Í ·ÂÁÓÔ‡ÒÌÓÒÚË ‡·ÓÚ ËÎË Ó„‡ÌË˜Â-
ÌËfl ÔÓ ÓÍÛÊ‡˛˘ÂÈ ÒÂ‰Â (‚˚·ÓÒ˚).
äÓÏÂ ÍÓÌÒÚÛÍˆËË ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl Ë ÒıÂÏ˚ ÚÛ·ÌÓÈ
Ó·‚flÁÍË ‚‡ÊÌÓÂ ÁÌ‡˜ÂÌËÂ ‰Îfl Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËfl
·ÂÁÓÔ‡ÒÌÓÒÚË Ë Ì‡‰ÂÊÌÓÒÚË ËÏÂÂÚ ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl
(ÙÓÏ‡ Ë ÏÂÒÚÓÔÓÎÓÊÂÌËÂ ‡ÒÚÓ˜ÍË ÔÓ‰
ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ) Ë ÔËÌˆËÔ ‰ÂÈÒÚ‚Ëfl Ì‡ÒÓÒ‡.

å‡ÚÂË‡Î˚
Ç ÚÂ˜ÂÌËÂ ÏÌÓ„Ëı ÎÂÚ Ï‡ÚÂË‡Î˚ ‰Îfl ‡·Ó˜ÂÈ
ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ËÁÏÂÌËÎËÒ¸ ÓÚ ÔÓÒ-
Ú˚ı Û„ÓÎ¸Ì˚ı ÒÏÂÒÂÈ Ë ÒÚ‡Î¸Ì˚ı ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚÂÈ
‰Ó ÒÓ‚ÂÏÂÌÌ˚ı ÔÓÔËÚ‡ÌÌ˚ı ÒÛ¸ÏÓÈ ÔÓ‚Âı-
ÌÓÒÚÂÈ Ë Í‡·Ë‰Ó‚ ÍÂÏÌËfl. Ñ‚‡ ÔÓÒÎÂ‰ÌËı
Ï‡ÚÂË‡Î‡ Ó·Î‡‰‡˛Ú „‡‡ÌÚËÓ‚‡ÌÌÓÈ Ì‡‰ÂÊ-
ÌÓÒÚ¸˛ ‰‡ÊÂ ÔË ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË ‚ ÛÒÎÓ‚Ëflı
Ó˜ÂÌ¸ ÔÎÓıÓÈ ÒÏ‡ÁÍË, Ì‡ÔËÏÂ, ‚ ÛÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ı
Ò ÔËÏÂÌÂÌËÂÏ ÎÂ„ÍËı Û„ÎÂ‚Ó‰ÓÓ‰Ó‚ ËÎË
„Ófl˜ÂÈ ‚Ó‰˚. é˜ÂÌ¸ ‚‡ÊÌ˚Ï Ù‡ÍÚÓÓÏ
fl‚ÎflÂÚÒfl Ú‚Â‰ÓÒÚ¸, ÔÓ˜ÌÓÒÚ¸ Ë ÚÂÔÎÓÔÓ‚Ó-
‰ÌÓÒÚ¸ Í‡·Ë‰‡ ÍÂÏÌËfl. ÑÎfl ÍÓÓÁËÓÌÌ˚ı
ÊË‰ÍÓÒÚÂÈ ‚‡ÊÌÛ˛ ÓÎ¸ Ë„‡ÂÚ ÍÓÓÁËÓÌÌ‡fl
ÒÚÓÈÍÓÒÚ¸, Ë ÔÓ ‰‡ÌÌÓÈ ÔË˜ËÌÂ ‰Îfl ÏÂÚ‡Î-
ÎË˜ÂÒÍËı ‰ÂÚ‡ÎÂÈ ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÚÒfl ÌÂÊ‡‚Â˛˘‡fl
ÒÚ‡Î¸ ËÎË ‚˚ÒÓÍÓÎÂ„ËÓ‚‡ÌÌ˚È ÒÔÎ‡‚.
èÓÔËÚ‡ÌÌ˚È ÒÏÓÎÓÈ „‡ÙËÚ Ë Ù‡ÍˆËË
Í‡·Ë‰‡ ÍÂÏÌËfl Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛Ú Ì‡Ë‚˚Ò¯Û˛
ÍÓÓÁËÓÌÌÛ˛ ÒÚÓÈÍÓÒÚ¸. èÓÍÎ‡‰Ó˜Ì˚Â
Ï‡ÚÂË‡Î˚ ‰ÓÒÚÛÔÌ˚ ‚ ¯ËÓÍÓÏ ‰Ë‡Ô‡ÁÓÌÂ,
ÓÚ ÙÚÓ˝Î‡ÒÚÓÏÂ‡ ‰Ó Ô‡ÍÚË˜ÂÒÍË ËÌÂÚÌÓ„Ó
Ò ıËÏË˜ÂÒÍÓÈ ÚÓ˜ÍË ÁÂÌËfl èíîù ËÎË
‚˚ÒÓÍÓÚÂÏÔÂ‡ÚÛÌÓ„Ó „‡ÙËÚ‡. ëÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚Â
Ï‡ÚÂË‡Î˚ ‰Îfl Í‡Ê‰Ó„Ó ÚËÔ‡ ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl
ÔÂÂ˜ËÒÎÂÌ˚ Ì‡ ÒÚ‡ÌËˆÂ 55.

15

API èãÄç 11

àÁÏÂÌÂÌËÂ ‰‡‚ÎÂÌËfl

àÁÏÂÌÂÌËÂ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚

àÁÏÂÂÌËÂ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚ IRåÂÚÓ‰ ÍÓÌÂ˜Ì˚ı ˝ÎÂÏÂÌÚÓ‚

å‡ÚÂË‡Î˚ ‰Îfl ‡·Ó˜ÂÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl

èÓÔËÚ‡ÌÌ˚È
ÒÏÓÎÓÈ „‡ÙËÚ

èÓÔËÚ‡ÌÌ˚È
ÒÛ¸ÏÓÈ „‡ÙËÚ

ä‡·Ë‰ Â‡ÍÚ
SiC

ä‡·Ë‰ ÍÂÏÌËfl
SiC

ä‡·Ë‰
‚ÓÎ¸Ù‡Ï‡   

ê‡ÒÚfl„Ë‚‡˛˘ÂÂ Ì‡ÔflÊÂÌËÂ,
åè‡
åÓ‰ÛÎ¸ ûÌ„‡, åè‡

äÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ ÚÂÔÎÓ‚Ó„Ó 
‡Ò¯ËÂÌËfl 10Â-7, Ï/Ï/ä
äÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ ÚÂÔÎÓ-
ÔÓ‚Ó‰ÌÓÒÚË, ÇÚ/Ï/ä

P„Ë‰ÓÒÚ‡-
ÚË˜ÂÒÍÓÂ

PÏÂı‡ÌË-
˜ÂÒÍÓÂ

ê‡
ÒÚ

fl„
Ë‚

‡˛
˘

ÂÂ
 Ì

‡Ô
fl

Ê
ÂÌ

ËÂ
, å

è
‡

å
Ó‰

ÛÎ
¸ 

û
Ì„

‡,
 å

è
‡

äÓ
˝Ù

Ù
Ëˆ

ËÂ
ÌÚ

 Ú
ÂÔ

ÎÓ
‚Ó

„Ó
 

‡Ò
¯

Ë
ÂÌ

Ëfl
 

10
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ëÚ‡Î¸

P„Ë‰ÓÒÚ‡-
ÚË˜ÂÒÍÓÂ

PÏÂı‡ÌË-
˜ÂÒÍÓÂ

äÓÌÒÚÛÍˆËfl ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl
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ç‡ÛÊÌ˚Â
ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl

RO 19

Europac 600 19

Europac 600 19

Europac 600 19

Europac 600 19

Europac 600 19

Europac 600 19

Europac 600 19

Europac 600 19

Europac 600 19

Europac 600 19

Europac 600 19

Europac 600 19

Europac 600 19

Europac 600 19

BX/BXB
BX/BXB
BX/BXB
BX/BXB
BX/BXB
BX/BXB
ISC1PX
ISC1PX
ISC1PX
ISC1PX
ISC1PX
ISC1PX
SLC
SLC
SLC
SLC
ML-200
ML-200
ML-200
ML-200
ML-200
ML-200
ML-200
ML-200
ML-200
ML-200
ML-200
GSD
GSD
GSD
GSD
RA/RA-C
RA/RA-C
RA/RA-C

RO 19 é ÏÓÍÓÂ ÌÂ‡Á„ÛÊÂÌÌÓÂ

Europac 600 19 DIN 24 960 ÌÂ‡Á„ÛÊÂÌÌÓÂ

CRO 19 Ñ ÌÂ‡Á„ÛÊÂÌÌÓÂ

Europac 610 19 é DIN 24 960 ä‡Í 600, ‡Á„ÛÊÂÌÌÓÂ, ÒÚÛÔÂÌ˜‡Ú˚È ‚‡Î 

Europac 615 19 DIN 24 960 ÉÇ ä‡Í 610, ‰Îfl ÔËÚ‡ÚÂÎ¸ÌÓÈ ‚Ó‰˚ ÍÓÚÎ‡ ÒÓ ÒÏ‡ÁÓ˜ÌÓÈ Í‡Ì‡‚ÍÓÈ

QB 20 API 682 íËÔ A

QBQ 20 API 682 íËÔ  A ä‡Í QB, ÌËÁÍÓÂ ÒÓ‰ÂÊ‡ÌËÂ ˜‡ÒÚË  ̂, ‡Á„ÛÊÂÌÌÓÂ, ÎÂ„ÍËÂ Û„ÎÂ‚Ó‰ÓÓ‰˚

QBB 20 API 682 íËÔ A ä‡Í QB, ‚‡Ë‡ÌÚ 3

QB-lub 20 ÉÇ ä‡Í QB, „Ófl˜‡fl ÔËÚ‡ÚÂÎ¸Ì‡fl ‚Ó‰‡, ÒÏ‡ÁÓ˜Ì˚Â Í‡Ì‡‚ÍË

UC/UCQ 20 API 682 íËÔ A é‰ÌÓÔÛÊËÌÌÓÂ, UCQ, ‡Á„ÛÊÂÌÌÓÂ

UOP 20 ÇÑ ä‡Í UC, ‚˚ÒÓÍÓÂ ‰‡‚ÎÂÌËÂ

D 21 API 682 íËÔ A ÉÇ é‰ÌÓÔÛÊËÌÌ˚Â ‰Îfl ÔËÚ‡ÚÂÎ¸ÌÓÈ ‚Ó‰˚ ÍÓÚÎ‡ 

DP 21 ÉÇ ÇÑ ä‡Í D, ‚˚ÒÓÍÓÂ ‰‡‚ÎÂÌËÂ, „Ófl˜‡fl ÔËÚ‡ÚÂÎ¸Ì‡fl ‚Ó‰‡

Allpac 480/481/487 21 ÑÎfl ‚flÁÍËı Ë „flÁÌ˚ı ÔÓ‰ÛÍÚÓ‚, ÔÓ‰ıÓ‰ËÚ ‰Îfl ¯Î‡ÏÓ‚

SL-5000/5200 21 é / ä

BX/BXB 22 é ÏÓÍÓÂ API 682 íËÔ B ëËÎ¸ÙÓÌ ÒÔÎ‡‚‡ ë-276 ÔÓ API 682, BXB ‚‡Ë‡ÌÚ3 

CBR 23

BXLS/BXLSB 23 DIN 24 960 ä‡Í BX, ‚˚ÔÓÎÌÂÌÓ ÔÓ DIN

BXR 23 Çë ëÚ‡ˆËÓÌ‡Ì˚È ÒËÎ¸ÙÓÌ

BXRH 24 API 682 íËÔ C Çí Çë ëÚ‡ˆËÓÌ‡Ì˚È ÒËÎ¸ÙÓÌ ËÁ ÒÔÎ‡‚‡ 718

BXHH/BXHHB 24 API 682 íËÔ C Çí Ç‡˘‡˛˘ËÈÒfl ÒËÎ¸ÙÓÌ ËÁ ÒÔÎ‡‚‡ 718, BXHHB ‚‡Ë‡ÌÚ 3

ISC1PX 25 é / ä ÏÓÍÓÂ ANSI/ISO/DIN é‰ËÌ‡ÌÓÂ ÔÛÊËÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ, ÔÓ‰ıÓ‰ËÚ ‰Îfl ÎÂ„ÍËı ‡·‡ÁË‚Ó‚

ISC2PP 26 Ñ / ä ANSI/ISO/DIN Ñ‚ÓÈÌÓÂ ÔÛÊËÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ, ÔÓ‰ıÓ‰ËÚ ‰Îfl ÎÂ„ÍËı ‡·‡ÁË‚Ó‚

ISC1BX 26 é / ä ANSI/ISO/DIN é‰ËÌ‡ÌÓÂ ÒËÎ¸ÙÓÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ, ÔÓ‰ıÓ‰ËÚ ‰Îfl ÎÂ„ÍËı ‡·‡ÁË‚Ó‚

ISC2BB 26 Ñ / ä ANSI/ISO/DIN Ñ‚ÓÈÌÓÂ ÔÛÊËÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ, ÔÓ‰ıÓ‰ËÚ ‰Îfl ÎÂ„ÍËı ‡·‡ÁË‚Ó‚

ISC1EX 27 é / ä ANSI/ISO/DIN

Allpac N 27 ä DIN 24 960 C Ç Ó‰ËÌ‡ÌÓÏ/‰‚ÓÈÌÓÏ/Ú‡Ì‰ÂÏÌÓÏ ËÒÔÓÎÌÂÌËË

SLC 28 é / ä ÏÓÍÓÂ èÓ‰ıÓ‰ËÚ ‰Îfl ÊË‰ÍÓÒÚÂÈ Ò ‚˚ÒÓÍËÏ ÒÓ‰ÂÊ‡ÌËÂÏ Ú‚Â‰˚ı ‚ÍÎ˛˜ÂÌËÈ

SLM-6000 29 é / ä èÓ‰ıÓ‰ËÚ ‰Îfl ÔÓÒÚ˚ı ¯Î‡ÏÓ‚

SLM-6100 29 T / ä ÑÎfl ÔÓÒÚ˚ı ¯Î‡ÏÓ‚ ‚ Ú‡Ì‰ÂÏÌÓÏ ËÒÔÓÎÌÂÌËË

SLM-6200 29 Ñ / ä

ML-200 31 Ñ / ä ÅÂÁ ÍÓÌÚ‡ÍÚ‡ Ò ÔÎ‡ÚÙÓÏÓÈ ML

MW-200 31 Ñ / ä ÏÓÍÓÂ ÜË‰ÍÓÒÚÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ÔÎ‡ÚÙÓÏ˚ MW

MD-200 31 Ñ / ä äÓÌÚ‡ÍÚËÛ˛˘ÂÂ Ò ÔÎ‡ÚÙÓÏÓÈ MD

ML-200 DIN 31 Ñ / ä DIN 28 138

MW-200 DIN 31 Ñ / ä ÏÓÍÓÂ DIN 28 138

MD-200 DIN 31 Ñ / ä DIN 28 138

2561 - 2564 32 Ñ / ä ÏÓÍÓÂ DIN 28 138 ÒÚ‡Î¸ÌÓÂ Ó‰ËÌ‡ÌÓÂ/‰‚ÓÈÌÓÂ (Ò ÔÓ‰¯ËÔÌËÍÓÏ/·ÂÁ ÔÓ‰¯ËÔÌËÍ‡) ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡ DIN

2565 - 2566 32 Ñ / ä DIN 28 138 ÒÚÂËÎ¸ÌÓÂ  ‰‚ÓÈÌÓÂ (Ò ÔÓ‰¯ËÔÌËÍÓÏ/·ÂÁ ÔÓ‰¯ËÔÌËÍ‡) ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡ DIN

VRA 32 é é‰ËÌ‡ÌÓÂ ÒÛıÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ

MSS 33 ê‡ÁÂÁÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ

33 ÑÎfl ÒÔÂˆË‡Î¸ÌÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl

GSD 34 é êÂÁÂ‚ÌÓÂ, ÍÓÌÚ‡ÍÚËÛ˛˘ÂÂ

GSL 35 ÑÛ·ÎËÛ˛˘‡fl ‚ÓÎÌËÒÚ‡fl ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸

GF-200 35 Ñ / ä APGS (ÔÓÎÌ˚È ‡ÁÏÂ)

GX-200 35 Ñ / ä ANSI/ISO/DIN APGS (ÍÓÏÔ‡ÍÚÌ˚Â ÒËÎ¸ÙÓÌ˚)

RA/RA-C 36 é ÏÓÍÓÂ ÑÎfl ÍÓÓÁËÓÌÌ˚ı ÊË‰ÍÓÒÚÂÈ

TBR 37 èíîù-ÒËÎ¸ÙÓÌ, ‰Îfl ÍÓÓÁËÓÌÌ˚ı ÊË‰ÍÓÒÚÂÈ

Chemiepac 955/970 37 èíîù-ÒËÎ¸ÙÓÌ, ‰Îfl ÍÓÓÁËÓÌÌ˚ı ÊË‰ÍÓÒÚÂÈ

ÑÎfl ÔÎ‡ÚÙÓÏ˚ ML, ÒÓ ÒÚÂÍÎÓÍÂ‡ÏË˜ÂÒÍÓÈ ÔÓÍÎ‡‰ÍÓÈ (Ò ÔÓ‰-
¯ËÔÌËÍÓÏ/·ÂÁ ÔÓ‰¯ËÔÌËÍ‡) ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡ DIN
ÑÎfl ÔÎ‡ÚÙÓÏ˚ MW, ÒÓ ÒÚÂÍÎÓÍÂ‡ÏË˜ÂÒÍÓÈ ÔÓÍÎ‡‰ÍÓÈ (Ò ÔÓ‰-
¯ËÔÌËÍÓÏ/·ÂÁ ÔÓ‰¯ËÔÌËÍ‡) ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡ DIN
ÑÎfl ÔÎ‡ÚÙÓÏ˚ MD, ÒÓ ÒÚÂÍÎÓÍÂ‡ÏË˜ÂÒÍÓÈ ÔÓÍÎ‡‰ÍÓÈ (Ò ÔÓ‰-
¯ËÔÌËÍÓÏ/·ÂÁ ÔÓ‰¯ËÔÌËÍ‡) ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡ DIN
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é = é‰ËÌ‡ÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ  Ñ = ‰‚ÓÈÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ  T = Ú‡Ì‰ÂÏÌÓÂ ËÒÔÓÎÌÂÌËÂ  ä = Í‡ÚË‰Ê  ÉÇ = ÉÓfl˜‡fl ÔËÚ‡ÚÂÎ¸Ì‡fl ‚Ó‰‡  Çí = Ç˚ÒÓÍ‡fl ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡  ÇÑ = Ç˚ÒÓÍÓÂ ‰‡‚ÎÂÌËÂ
Çë = ‚˚ÒÓÍ‡fl ÒÍÓÓÒÚ¸ ‚‡˘ÂÌËfl *DIN 24 960 ÓÚÓÁ‚‡Ì Ë Á‡ÏÂÌÂÌ Ì‡ DIN EN 12 756 ‚ Ï‡ÚÂ 2001 „Ó‰‡

16

CËıÓÂ/ÏÓÍÓÂ
·ÂÒÍÓÌÚ‡ÍÚÌÓÂ

CËıÓÂ
ÍÓÌÚ‡ÍÚÌÓÂ

CËıÓÂ
ÍÓÌÚ‡ÍÚÌÓÂ

ÄPGS ·ÂÒ-
ÍÓÌÚ‡ÍÚÌÓÂ

CËıÓÂ
ÍÓÌÚ‡ÍÚÌÓÂ

ÄPGS ·ÂÒ-
ÍÓÌÚ‡ÍÚÌÓÂ

CËıÓÂ
ÍÓÌÚ‡ÍÚÌÓÂ
ÇÓÎÌËÒÚ‚ÓÂ
·ÂÒÍÓÌÚ‡ÍÚÌÓÂ

ÄPGS ·ÂÒ-
ÍÓÌÚ‡ÍÚÌÓÂ
ÄPGS ·ÂÒ-
ÍÓÌÚ‡ÍÚÌÓÂ

CÔÂˆË‡ÎËÁËÓ‚‡ÌÌÓ„Ó
Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌËfl

ÑÎfl ‚flÁÍËı Ë „flÁÌ˚ı ÔÓ‰ÛÍÚÓ‚, ÔÓ‰ıÓ‰ËÚ ‰Îfl ˆÂÎÎ˛ÎÓÁÌÓ-
·ÛÏ‡ÊÌÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË

é‰ËÌ‡ÌÓÂ ÒËÎ¸ÙÓÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ Ò ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËÂÏ ˝Î‡ÒÚÓÏÂÓ‚,
ÔÓ‰ıÓ‰ËÚ ‰Îfl ÎÂ„ÍËı ‡·‡ÁË‚Ó‚

Ñ‚ÓÈÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ‰Îfl ÊË‰ÍÓÒÚÂÈ Ò ˝ÍÒÚÂÏ‡Î¸ÌÓ ·ÓÎ¸¯ËÏ
ÒÓ‰ÂÊ‡ÌËÂÏ Ú‚Â‰˚ı ÔËÏÂÒÂÈ

ANSI ‚ÂÎ.
‡ÒÚÓ˜Í‡
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åÄäëàåÄãúçõÖ ùäëèãìÄíÄñàéççõÖ éÉêÄçàóÖçàü:
èÂ‰ÒÚ‡‚ÎÂÌÌ‡fl ‰Ë‡„‡ÏÏ‡ ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ ·˚ÒÚÓ Ë ÎÂ„ÍÓ Ò‡‚ÌË‚‡Ú¸ ˝ÍÒ-
ÔÎÛ‡Ú‡ˆËÓÌÌ˚Â Ó„‡ÌË˜ÂÌËfl. ê‡ÁÏÂ ¯Í‡Î˚ ÔÓÍ‡Á‡Ì ÏÂÎÍËÏË ˆËÙ‡ÏË Ë
‚˚‡ÊÂÌ ‚ Â‰ËÌËˆ‡ı ÅËÚ‡ÌÒÍÓÈ ÒËÒÚÂÏ˚ ÏÂ/ÒËÒÚÂÏ˚ ëà. èË‚Â‰ÂÌÌ˚Â
‰‡ÌÌ˚Â Óı‚‡Ú˚‚‡˛Ú ·ÓÎ¸¯ËÌÒÚ‚Ó ‡ÒÔÓÒÚ‡ÌÂÌÌ˚ı ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ, ‰‡ÌÌ˚Â
ÔÓ ÒÔÂˆË‡Î¸Ì˚Ï ÛÔÎÓÚÌÂÌËflÏ ‰Îfl ‚˚ÒÓÍËı ÛÓ‚ÌÂÈ ‰‡‚ÎÂÌËfl Ë ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ-
˚ ÒÍÓÂÍÚËÓ‚‡Ì˚ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Û˛˘ËÏ Ó·‡ÁÓÏ. éÚÏÂÚËÏ, ˜ÚÓ (ÌËÁÍËÂ)
ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÌ˚Â Ó„‡ÌË˜ÂÌËfl, Í‡Í Ô‡‚ËÎÓ, Ó·ÛÒÎÓ‚ÎÂÌ˚ Ó„‡ÌË˜ÂÌËflÏË ÔÓ
Ï‡ÚÂË‡ÎÛ ÔÓÍÎ‡‰ÓÍ. ÖÒÎË ËÌÓÂ ÌÂ Ó„Ó‚‡Ë‚‡ÂÚÒfl, ‰‡ÌÌ˚Â ËÁ‰ÂÎËfl
ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ˚ ‰Îfl ÌÂÎÂÚÛ˜Ëı ÊË‰ÍÓÒÚÂÈ Ò sg > 0.6.

260°C / 500°F

23 м/сек / 4500 fpm

20,7 бар / 300 psi
Эксплуатационные ограничение:

�авлениее:


емпература:

�корость:

�иаметр вала:

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305 / 12.000

10 мм ... 115 мм / 0.375” ... 4.500” 
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Ë
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Ë
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Ó
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ëËÒÚÂÏ‡ Bearing Gard II ëÚ‡ÌËˆ‡ 45

ëËÒÚÂÏ‡ Bearing Gard Magnetic (BGM) ëÚ‡ÌËˆ‡ 46

äÓÏÔÂÒÒÓÌ˚Â Ô‡ÌÂÎË ëÚ‡ÌËˆ‡ 46

á‡˘ËÚÌ˚Â „‡ÁÓ‚˚Â Ô‡ÌÂÎË ëÚ‡ÌËˆ‡ 46

êÂÁÂ‚Û‡ ‰Îfl ·ÛÙÂÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚË (ANSI, Ó·˚˜Ì‡fl Ì‡„ÛÁÍ‡) ëÚ‡ÌËˆ‡ 47

êÂÁÂ‚Û‡ ‰Îfl ·ÛÙÂÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚË (API)  ëÚ‡ÌËˆ‡ 47

êÂÁÂ‚Û‡ ‰Îfl ·ÛÙÂÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚË (DIN) ëÚ‡ÌËˆ‡ 47

á‡Ú‚Ó ÚËÔ‡ Gard  ëÚ‡ÌËˆ‡ 48

á‡ÏÍÌÛÚ˚È ÍÓÌÚÛ (èÎ‡Ì 53m) ëÚ‡ÌËˆ‡ 48

èÓ¯ÌÂ‚˚Â ÔÂÂ‰‡˛˘ËÂ ÛÒÚÓÈÒÚ‚‡ ëÚ‡ÌËˆ‡ 48

íÂÔÎÓÓ·ÏÂÌÌËÍ ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl (ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚È) ëÚ‡ÌËˆ‡ 49

íÂÔÎÓÓ·ÏÂÌÌËÍ ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl (API 682) ëÚ‡ÌËˆ‡ 49

íÂÔÎÓÓ·ÏÂÌÌËÍ ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl (Ò ‚ÓÁ‰Û¯Ì˚Ï ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËÂÏ) ëÚ‡ÌËˆ‡ 49

ìÒÚÓÈÒÚ‚‡ ‰Îfl „ÂÏÂÚËÁ‡ˆËËe ëÚ‡ÌËˆ‡ 50

å‡„ÌËÚÌ˚È ÒÂÔ‡‡ÚÓ ëÚ‡ÌËˆ‡ 50

ñËÍÎÓÌÌ˚È ÒÂÔ‡‡ÚÓ ëÚ‡ÌËˆ‡ 50

SLD (ìÒÚÓÈÒÚ‚Ó ÒËÌÚÂÚË˜ÂÒÍÓÈ ÒÏ‡ÁÍË) ëÚ‡ÌËˆ‡ 51

QCD (ìÒÚÓÈÒÚ‚‡ ‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸ÌÓÈ „ÂÏÂÚËÁ‡ˆËË) ëÚ‡ÌËˆ‡ 51

EPD (ìÒÚÓÈÒÚ‚‡ Á‡˘ËÚ˚ ÓÚ ˝ÓÁËË ) ëÚ‡ÌËˆ‡ 51
é = é‰ËÌ‡ÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ  Ñ = ‰‚ÓÈÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ  T = Ú‡Ì‰ÂÏÌÓÂ ËÒÔÓÎÌÂÌËÂ  ä = Í‡ÚË‰Ê  ÉÇ = ÉÓfl˜‡fl ÔËÚ‡ÚÂÎ¸Ì‡fl ‚Ó‰‡  Çí = Ç˚ÒÓÍ‡fl ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡  ÇÑ = Ç˚ÒÓÍÓÂ ‰‡‚ÎÂÌËÂ
Çë = ‚˚ÒÓÍ‡fl ÒÍÓÓÒÚ¸ ‚‡˘ÂÌËfl*

ÇÓÎÌËÒÚ‚ÓÂ
·ÂÒÍÓÌÚ‡ÍÚÌÓÂ

ÇÓÎÌËÒÚ‚ÓÂ
·ÂÒÍÓÌÚ‡ÍÚÌÓÂ

Gaspac S 38 é / ä SMTËÎËÄPGS ÇÑ Çë é‰ËÌ‡ÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ

Gaspac SRD 38 é / ä SMTËÎËÄPGS ÇÑ Çë é‰ËÌ‡ÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ, äÓÌÒÚÛÍˆËfl Ò Ó‰ÌËÏ ÓÚÓÓÏ SMT

Gaspac D 39 Ñ / ä SMTËÎËÄPGS ÇÑ Çë Ñ‚ÓÈÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ

Gaspac T 38 T / ä SMTËÎËÄPGS ÇÑ Çë ë‰‚ÓÂÌÌ˚È ÓÚÓ SMT

Gaspac L 38 T / ä SMTËÎËÄPGS ÇÑ Çë ë‰‚ÓÂÌÌ˚È ÓÚÓ SMT Ò ÏÂÊÍ‡ÒÍ‡‰Ì˚Ï Î‡·ËËÌÚÓÏ

Turbopac 368 39 é ÏÓÍÓÂ Çë ëÏ‡Á˚‚‡ÂÏÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ‰Îfl ‚ËÌÚÓ‚˚ı ÍÓÏÔÂÒÒÓÓ‚

Turbopac 375 39 ÇÑ Çë ëÏ‡Á˚‚‡ÂÏÓÂ ÊË‰ÍÓÒÚÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ

Circpac 977 39 Çë ìÔÎÓÚÌÂÌËÂ Ò ‡ÁÓÚÌ˚Ï Á‡Ú‚ÓÓÏ Ò ÔÎ‡‚‡˛˘ÂÈ ‚ÚÛÎÍÓÈ

GTS 40 é / ä Çí Çë é‰ËÌ‡ÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ‰Îfl Ô‡‡

GW 42 é ÏÓÍÓÂ Çë ëÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚È ÔÛÊËÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ  ‰Îfl Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl ÙËÏ˚  Sundyne® 

BAW 42 Çë ëÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚È ÒËÎ¸ÙÓÌ ‰Îfl Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl ÙËÏ˚  Sundyne® 

GLS 42 ÇÑ Çë èÛÊËÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ‰Îfl ÒËÎ¸Ì˚ı Ì‡„ÛÁÓÍ ‚ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËË ÙËÏ  ̊Sundyne®

GSS 42 ÇÑ Çë ìÔÎÓÚÌÂÌËÂ   ‰Îfl ÒËÎ¸Ì˚ı Ì‡„ÛÁÓÍ ‚ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËË Sundyne

LS-300 42 ä ÏÓÍÓÂ íÂıÏ‡ÌÊÂÚÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ‰Îfl Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl ÙËÏ˚ Viking.

DHTW 43 é ÉÇ ÇÑ Çë ìÔÎÓÚÌÂÌËÂ ‰Îfl ÔËÚ‡ÚÂÎ¸ÌÓÈ ‚Ó‰˚ ÍÓÚÎ‡

UHTW 43 ÇÑ Çë

HSC/HSH 43 ÇÑ Çë

PSS II 43 ê‡ÁÂÁÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ

ÑË‡Ù‡„Ï‡ ËÁ ˝Î‡ÒÚÓÏÂ‡ 44 ÑË‡Ô‡ÁÓÌ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ Ò ÓÔÚËÏ‡Î¸Ì˚Ï ÒÓÓÚÌÓ¯ÂÌËÂÏ ˆÂÌ˚ Ë Í‡˜ÂÒÚ‚‡

ëËÎ¸ÙÓÌ ËÁ ˝Î‡ÒÚÓÏÂ‡ 44 ÑË‡Ô‡ÁÓÌ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ Ò ÓÔÚËÏ‡Î¸Ì˚Ï ÒÓÓÚÌÓ¯ÂÌËÂÏ ˆÂÌ˚ Ë Í‡˜ÂÒÚ‚‡

èËÏÂ˜‡ÌËfl 44 ÑË‡Ô‡ÁÓÌ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ Ò ÓÔÚËÏ‡Î¸Ì˚Ï ÒÓÓÚÌÓ¯ÂÌËÂÏ ˆÂÌ˚ Ë Í‡˜ÂÒÚ‚‡



èÛÊËÌÌ˚Â ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ‚ÍÎ˛˜‡˛Ú
‚ÚÓË˜Ì˚Â ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl, Ì‡Á˚‚‡ÂÏ˚Â
‰ËÌ‡ÏË˜ÂÒÍÓÈ ÔÓÍÎ‡‰ÍÓÈ, ÍÓÚÓ˚Â

ÔÓÚ‡ÎÍË‚‡˛ÚÒfl ‚ ÓÒÂ‚ÓÏ Ì‡Ô‡‚ÎÂÌËË ÔÓ‰
‰ÂÈÒÚ‚ËÂÏ ÔÛÊËÌ˚ ‚‰ÓÎ¸ ÔÓ ‚‡ÎÛ ËÎË
‚ÚÛÎÍÂ ‰Îfl ÍÓÏÔÂÌÒ‡ˆËË ËÁÌÓÒ‡ ËÎË ÌÂÒÚ‡-
·ËÎ¸ÌÓ„Ó ÔÓÎÓÊÂÌËfl ‡·Ó˜ÂÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË
ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ‚ÒÎÂ‰ÒÚ‚ËÂ ÌÂÚÓ˜ÌÓ„Ó ÒÓ‚ÏÂ-
˘ÂÌËfl ÔË ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍÂ. èÛÊËÌÌ˚Â ÛÔÎÓÚÌÂ-
ÌËfl, Á‡ ËÒÍÎ˛˜ÂÌËÂÏ ÏÓ‰ÂÎÂÈ ‰Îfl ‚˚ÒÓÍËı
Ì‡„ÛÁÓÍ, Í‡Í Ô‡‚ËÎÓ, fl‚Îfl˛ÚÒfl ÏÂÌÂÂ
‰ÓÓ„ÓÒÚÓfl˘ËÏË ÔÓ Ò‡‚ÌÂÌË˛ Ò ÒËÎ¸ÙÓÌ-
Ì˚ÏË ÍÓÌÒÚÛÍˆËflÏË Ë ‚˚ÔÛÒÍ‡˛ÚÒfl ‚
·ÓÎ¸¯ÂÏ ‡ÒÒÓÚËÏÂÌÚÂ ‡ÁÏÂÓ‚.
èÛÊËÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ˜‡ÒÚÓ ‚˚·Ë‡ÂÚÒfl
‰Îfl ÎÂ„ÍËı Û„ÎÂ‚Ó‰ÓÓ‰Ó‚, ‚˚ÒÓÍËı ÛÓ‚ÌÂÈ
‰‡‚ÎÂÌËfl Ë ‚˚ÒÓÍÓÒÍÓÓÒÚÌ˚ı ÔËÎÓÊÂÌËÈ
‚ÒÎÂ‰ÒÚ‚ËÂ ·ÓÎÂÂ ‚˚ÒÓÍÓÈ ÔÓ˜ÌÓÒÚË
ÍÓÌÒÚÛÍˆËË ‰‡ÌÌÓ„Ó ÚËÔ‡ ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl Ë

·ÓÎÂÂ ÒËÎ¸ÌÓ„Ó ÓÒÂ‚Ó„Ó ‰ÂÏÔÙËÛ˛˘Â„Ó
‰ÂÈÒÚ‚Ëfl ‰ËÌ‡ÏË˜ÂÒÍÓÈ ÔÓÍÎ‡‰ÍË. é‰Ì‡ÍÓ
ÔÛÊËÌÌ˚Â ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ÌÂ ÔÂ‰ÛÒÏ‡ÚË‚‡˛Ú
ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËÂ „‡ÙËÚÓ‚˚ı ÔÓÍÎ‡‰ÓÍ,
‚ÒÎÂ‰ÒÚ‚ËÂ ˜Â„Ó Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì˚Â ÁÌ‡˜ÂÌËfl
ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚ Ó„‡ÌË˜ÂÌ˚ ‰ÓÒÚÛÔÌ˚ÏË ÔÓ-
ÍÎ‡‰Í‡ÏË ËÁ ˝Î‡ÒÚÓÏÂ‡ ËÎË èíîù. ïËÏË-
˜ÂÒÍÓÂ ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚ËÂ Ì‡ Ï‡ÚÂË‡Î ÔÓÍÎ‡‰ÍË
Ú‡ÍÊÂ ÏÓÊÂÚ ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎflÚ¸ ÒÓ·ÓÈ Ó„‡ÌË˜Ë-
‚‡˛˘ËÈ Ù‡ÍÚÓ. äÓÏÂ ˝ÚÓ„Ó, Ì‡ÓÒÚ Ï‡ÚÂ-
Ë‡Î‡ ‚ Ò‚flÁË Ò ÔÓÒ‡˜Ë‚‡ÌËÂÏ ÊË‰ÍÓÒÚË Ì‡
‡·Ó˜Ëı ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚflı ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ÏÓÊÂÚ
ÔÂÔflÚÒÚ‚Ó‚‡Ú¸ ÓÒÂ‚ÓÏÛ ÔÂÂÏÂ˘ÂÌË˛ ÔÓ
‚‡ÎÛ, ÛÏÂÌ¸¯‡fl Ú‡ÍËÏ Ó·‡ÁÓÏ ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸
ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ÍÓÏÔÂÌÒËÓ‚‡Ú¸ ËÁÌÓÒ ÎËˆÂ‚ÓÈ
ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË (˝ÙÙÂÍÚ Á‡‚ËÒ‡ÌËfl).
ç‡Ë·ÓÎÂÂ ‡ÒÔÓÒÚ‡ÌÂÌÌ‡fl ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl
ÔÛÊËÌÌÓ„Ó ÛÁÎ‡ ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎflÂÚ ÒÓ·ÓÈ Ì‡·Ó
ÌÂ·ÓÎ¸¯Ëı ÔÛÊËÌ ËÁ Ï‡ÚÂË‡Î‡, Ó·Î‡‰‡-
˛˘Â„Ó ‚˚ÒÓÍÓÈ ÍÓÓÁËÓÌÌÓÈ ÒÚÓÈÍÓÒÚ¸˛.
ÑÎfl Á‡˘ËÚ˚ ˝ÚËı ÌÂ·ÓÎ¸¯Ëı ÔÛÊËÌ ÓÚ

Á‡„flÁÌÂÌËfl ‚ ÌÂÍÓÚÓ˚ı ÍÓÌÒÚÛÍˆËflı ÔÛ-
ÊËÌ˚ ‡ÁÏÂ˘‡˛ÚÒfl ‚ÌÂ ËÁ‰ÂÎËfl. àÒÔÓÎ¸ÁÓ-
‚‡ÌËÂ Ó‰ÌÓÈ ·ÓÎ¸¯ÓÈ ÔÛÊËÌ˚ ‚ Í‡˜ÂÒÚ‚Â
‡Î¸ÚÂÌ‡ÚË‚ÌÓ„Ó ‚‡Ë‡ÌÚ‡ ‚ ·ÓÎ¸¯ÂÈ ÒÚÂ-
ÔÂÌË ÔÓ‰ıÓ‰ËÚ ‰Îfl ÒÛÓ‚˚ı ÛÒÎÓ‚ËÈ ÒÂ‰˚
Ë Á‡„flÁÌÂÌÌÓ„Ó ÔÓ‰ÛÍÚ‡. èÓÒÎÂ‰Ìflfl ˜‡ÒÚÓ
ÔËÏÂÌflÂÏ‡fl ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl, ËÁ‚ÂÒÚÌ‡fl ÔÓ‰
Ì‡Á‚‡ÌËÂÏ ◊‚ÓÎÌËÒÚ‡fl ÔÛÊËÌ‡“, Ó·ÂÒÔÂ˜Ë-
‚‡ÂÚ ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸ Â‡ÎËÁ‡ˆËË Ó˜ÂÌ¸
ÍÓÏÔ‡ÍÚÌ˚ı ‚ ÓÒÂ‚ÓÏ Ì‡Ô‡‚ÎÂÌËË ËÁ‰ÂÎËÈ.
+ ÛÌË‚ÂÒ‡Î¸ÌÓÒÚ¸
+ ÏÓÊÂÚ ·˚Ú¸ ÛÏÂÌ¸¯ÂÌ‡ ÒÚÓËÏÓÒÚ¸ ËÁ‰ÂÎËfl
+ ‚˚ÒÓÍÓÂ ‰‡‚ÎÂÌËÂ
+ ‚˚ÒÓÍ‡fl ÒÍÓÓÒÚ¸
+ ÓÒÂ‚ÓÂ ‰ÂÏÔÙËÛ˛˘ÂÂ ‰ÂÈÒÚ‚ËÂ ÔÓÍÎ‡-

‰ÍË: ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸ ÔËÏÂÌÂÌËfl ‰Îfl ÎÂ„ÍËı
Û„ÎÂ‚Ó‰ÓÓ‰Ó‚

-  Ó„‡ÌË˜ÂÌËfl ÔÓ Ï‡ÚÂË‡ÎÛ Ë ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÂ
ÔÓÍÎ‡‰ÍË

-  ÏÓÊÂÚ ·˚Ú¸ ÔÓ‚˚¯ÂÌÌ‡fl ˜Û‚ÒÚ‚ËÚÂÎ¸-
ÌÓÒÚ¸ Í Á‡‚ËÒ‡ÌË˛ ‚ Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ18

è  Û Ê Ë Ì Ì ˚ Â  Û Ô Î Ó Ú Ì Â Ì Ë fl



220°C / 430°F

23 м/сек / 4500 fpm

10,4 бар / 150 psi
Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала:

Ñ‚ÓÈÌÓÂ, ÙËÍˆËÓÌÌÓÂ Ó‰ÌÓÔÛÊËÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ, ÍÓÚÓÓÂ
ÏÓÊÂÚ ÔËÏÂÌflÚ¸Òfl ‚ ÛÒÎÓ‚Ëflı ÛÏÂÂÌÌÓ„Ó ‰‡‚ÎÂÌËfl ÔË
ÔÂÂÍ‡˜ÍÂ ‚Ó‰˚ ËÎË ËÌÓ„Ó ÔÓ‰ÛÍÚ‡ ‡Ì‡ÎÓ„Ë˜ÌÓÈ ‚flÁÍÓÒÚË.
ä‡˜ÂÒÚ‚Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl Á‡‚ËÒËÚ ÓÚ ‚ÂÎË˜ËÌ˚ ÒËÎ˚ ÚÂÌËfl
ÏÂÊ‰Û ‰ËÌ‡ÏË˜ÂÒÍÓÈ ÔÓÍÎ‡‰ÍÓÈ Ë ‚‡ÎÓÏ Ì‡ÒÓÒ‡.
åÂÚ‡ÎÎË˜ÂÒÍËÂ ‰ÂÚ‡ÎË ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ËÁÓÎËÓ‚‡Ì˚ ÓÚ ÔÂÂÍ‡˜Ë-
‚‡ÂÏÓ„Ó ÔÓ‰ÛÍÚ‡ ‚ ˆÂÎflı ÔÂ‰ÓÚ‚‡˘ÂÌËfl ‚ÓÁÏÓÊÌÓ„Ó
ıËÏË˜ÂÒÍÓ„Ó ËÎË ‡·‡ÁË‚ÌÓ„Ó ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚Ëfl. é˜ÂÌ¸ ÔÓÒÚÓ
ÛÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚‡ÂÚÒfl.

é‰ËÌ‡ÌÓÂ, ÌÂ‡Á„ÛÊÂÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ Ò Ó‰ÌÓÈ ‚ÓÎÌËÒÚÓÈ ÔÛ-
ÊËÌÓÈ, ‡Á‡·ÓÚ‡ÌÌÓÂ ‚ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ËË Ò ÏÂÚË˜ÂÒÍËÏ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÓÏ
DIN 24 960* ‰Îfl L1k. Ñ‡ÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ÔËÏÂÌflÂÚÒfl ‚ ¯ËÓÍÓÏ
‰Ë‡Ô‡ÁÓÌÂ Ì‡„ÛÁÓÍ, Í‡Í Ô‡‚ËÎÓ ‚ ıËÏË˜ÂÒÍÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË,
„‰Â ËÒÔÓÎ¸ÁÛ˛ÚÒfl Ì‡ÒÓÒ˚, ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Û˛˘ËÂ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÛ DIN.

Europac 610 ÄÌ‡ÎÓ„Ë˜ÌÓ ÔÂ‰˚‰Û˘ÂÈ ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËË,
‚‡Á„ÛÊÂÌÌÓÏ ‚‡Ë‡ÌÚÂ ÚÂ·ÛÂÚÒfl Ì‡ÎË˜ËÂ ÒÚÛÔÂÌ˜‡ÚÓ„Ó
‚‡Î‡. Ñ‡‚ÎÂÌËÂ: ‰Ó 25 ·a / 360 ÙÛÌÚ/Í‚.‰˛ÈÏ 

Europac 615 ÄÌ‡ÎÓ„Ë˜ÌÓ ÓÔËÒ‡ÌÌÓÈ ‚˚¯Â ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËË
610, ÌÓ ÔÂ‰ÛÒÏÓÚÂÌ‡ ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl ÒÓ ÒÏ‡ÁÓ˜ÌÓÈ
Í‡Ì‡‚ÍÓÈ ‰Îfl ÛÒÎÓ‚ËÈ ‡·ÓÚ˚ Ò „Ófl˜ÂÈ ‚Ó‰ÓÈ ·ÂÁ
ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËfl. Ñ‡‚ÎÂÌËÂ: ‰Ó 17,5 ·a / 255 ÙÛÌÚ/Í‚.‰˛ÈÏ
íÂÏÔÂ‡ÚÛ‡: ‰Ó 170°C (340°F)

* ëÚ‡Ì‰‡Ú DIN 24960 ÓÚÓÁ‚‡Ì Ë Á‡ÏÂÌfiÌ Ò ÒÚÌ‰‡ÚÓÏ DIN EN 12 756

é‰ËÌ‡ÌÓÂ ÌÂ‡Á„ÛÊÂÌÌÓÂ ÏÌÓ„ÓÔÛÊËÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ,
ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÏÓÂ Í‡Í ÛÌË‚ÂÒ‡Î¸ÌÓÂ „Î‡‚Ì˚Ï Ó·‡ÁÓÏ ‚
ıËÏË˜ÂÒÍÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË. éÚ‰ÂÎ¸Ì˚Â ‰ÂÚ‡ÎË ÔÓÎÌÓÒÚ¸˛
‚Á‡ËÏÓÁ‡ÏÂÌflÂÏ˚ Ë ÎÂ„ÍÓ Á‡ÏÂÌfl˛ÚÒfl. åÓÊÂÚ ·˚Ú¸
ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌÓ ‚ Í‡˜ÂÒÚ‚Â ‚ÌÛÚÂÌÌÂ„Ó ËÎË ‚ÌÂ¯ÌÂ„Ó
ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ‚ ÛÒÎÓ‚Ëflı ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚Ëfl ‡·‡ÁË‚Ì˚ı Ë
ÍÓÓÁËÓÌÌ˚ı Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚.

R O

E u r o p a c  6 0 0

C R O

260°C / 500°F

23 м/сек / 4500 fpm

20,7 бар / 300 psiЭксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала:

260°C /  500°F

23 м/сек / 4500 fpm

20,7 бар / 300 psi
Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала:
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0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305 /  12.000

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 305

10 мм ... 115 мм / 0.375” ... 4.500”

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305 /  12.000

10 мм ... 100 мм

22 мм ... 115 мм / 0.375” ... 4.500”

è  Û Ê Ë Ì Ì ˚ Â  Û Ô Î Ó Ú Ì Â Ì Ë fl



ÇÂÒËfl QB, ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌÌ‡fl ‰Îfl ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË ‚ ÛÒÎÓ‚Ëflı
ÔÓÚË‚Ó‰‡‚ÎÂÌËfl. èÓÎÌÓÒÚ¸˛ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ÛÂÚ ‚ÒÂÏ
ÚÂ·Ó‚‡ÌËflÏ ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡ API 682, ÚËÔ Ä, ‚‡Ë‡ÌÚ 3, ÌÓ Ò
Û‚ÂÎË˜ÂÌÌ˚Ï ‰Ë‡Ô‡ÁÓÌÓÏ ÛÓ‚ÌÂÈ ‰‡‚ÎÂÌËfl.

ê‡Á„ÛÊÂÌÌÓÂ ÏÌÓ„ÓÔÛÊËÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ‰Îfl Ó·˚˜ÌÓÈ
Ì‡„ÛÁÍË, ÔËÏÂÌflÂÏÓÂ, ‚ ÓÒÌÓ‚ÌÓÏ, ‚ ÌÂÙÚÂıËÏËË Ë ıËÏË˜ÂÒ-
ÍÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË. ìÔÎÓÚÌÂÌËÂ QB ÔÓÎÌÓÒÚ¸˛ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ÛÂÚ
ÚÂ·Ó‚‡ÌËflÏ ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡ API 682, ÚËÔ Ä. åÓ‰ËÙËÍ‡ˆËË ÍÓÌÒÚÛÍ-
ˆËË ‚ÍÎ˛˜‡˛Ú ÔÂÂ˜ËÒÎÂÌÌ˚Â ÌËÊÂ ÔËÏÂ˚ Ë ÒÔÂˆË‡ÎËÁËÓ-
‚‡ÌÌ˚È ‚‡Ë‡ÌÚ QBW.
Q çÂ‡Á„ÛÊÂÌÌ‡fl ‚ÂÒËfl, Ñ‡‚ÎÂÌËÂ: ‰Ó 10,4 ·a / 150

ÙÛÌÚ/Í‚.‰˛ÈÏ 
QBQ ëËÎ¸ÌÓ ‡Á„ÛÊÂÌÌ‡fl, Ò ÌËÁÍËÏ ÛÓ‚ÌÂÏ ‚˚·ÓÒ‡

ÎÂ„ÍËı Û„ÎÂ‚Ó‰ÓÓ‰Ó‚ ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl, Ó·Î‡‰‡˛˘‡fl
Ú‡ÍËÏË ÊÂ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËÓÌÌ˚ÏË Ó„‡ÌË˜ÂÌËflÏË, Í‡Í
Ë ‚ÂÒËfl QB, Ò ÛÏÂÌ¸¯ÂÌËÂÏ ÔÎÓÚÌÓÒÚË ‰Ó 0,45 ÔË
ÔÓÏ˚‚ÍÂ ˜ÂÂÁ ÌÂÒÍÓÎ¸ÍÓ ÓÚ‚ÂÒÚËÈ.

QB-lub äÓÌÒÚÛÍÚË‚Ì‡fl ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËfl ÒÓ ÒÏ‡ÁÓ˜ÌÓÈ Í‡Ì‡‚-
ÍÓÈ ‰Îfl ‡·ÓÚ Ò „Ófl˜ÂÈ ‚Ó‰ÓÈ ·ÂÁ ‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó
ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËfl. Ñ‡‚ÎÂÌËÂ: ‰Ó 17,5 ·a / 255
ÙÛÌÚ/Í‚.‰˛ÈÏ, íÂÏÔÂ‡ÚÛ‡: ‰Ó 170°C / 340°F 

Q B

Q B B / Q B

20

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

ê‡Á„ÛÊÂÌÌÓÂ ‚‡˘‡˛˘ÂÂÒfl Ó‰ÌÓÔÛÊËÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ‰Îfl ÔË-
ÎÓÊÂÌËÈ Ò ‚˚ÒÓÍÓÈ Ì‡„ÛÁÍÓÈ Ë Ó·˚˜Ì˚ı ÂÊËÏÓ‚. ìÔÎÓÚÌÂÌËÂ UC
Ó·Î‡‰‡ÂÚ ‰ÓÒÚ‡ÚÓ˜ÌÓÈ „Ë·ÍÓÒÚ¸˛ Ë ‰ÓÔÛÒÍÓÏ ‰Îfl ÍÓÏÔÂÌÒ‡ˆËË
ÌÂÒÛ˘ÂÒÚ‚ÂÌÌ˚ı ÌÂÒÓ‚ÏÂ˘ÂÌËÈ ÏÂÊ‰Û ‚‡ÎÓÏ Ë ÔÓ‰¯ËÔÌËÍ‡ÏË,
‚ÍÎ˛˜‡fl ‚ ÒÂ·fl ‚‡˘‡˛˘Û˛Òfl ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸ Ò‡ÏÓÈ ÒÓ‚ÂÏÂÌÌÓÈ
ÍÓÌÒÚÛÍˆËË ËÁ Í‡·Ë‰‡ ÍÂÏÌËfl Ò „‡ÙËÚÓ‚ÓÈ ÔÓÍÎ‡‰ÍÓÈ.
ÉÂÏÂÚËÁËÓ‚‡ÌÌ‡fl ‡·Ó˜‡fl ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸ ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl UC
Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ÓÔÚËÏ‡Î¸ÌÛ˛ ÔÎÓÒÍÓÒÚÌÓÒÚ¸ ‡·Ó˜ÂÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË
‰Îfl ÍÓÌÚÓÎfl ÌËÁÍÓ„Ó ÛÓ‚Ìfl ‚˚·ÓÒÓ‚.
UCQ Hoch entlastete Niedrigemissionsdichtung für leichte

Kohlenwasserstoffe. Einsatzgrenzen wie UC, aber volumen-
bezogene Dichtung bis 0,45 mit Multiport Spülung.

UOP ÄÌ‡ÎÓ„Ë˜ÌÓ ÔÂ‰˚‰Û˘ÂÈ ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËË, Ò 4-ÎÂÏÂÌÚÌÓÈ
‚‡˘‡˛˘ÂÈÒfl ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸˛ Ë ÒÚ‡ˆËÓÌ‡ÌÓÈ ÔÓ‚Âı-
ÌÓÒÚ¸˛, ‡ÒÒ˜ËÚ‡ÌÌÓÈ Ì‡ ‚˚ÒÓÍÓÂ ‰‡‚ÎÂÌËÂ, Ñ‡‚ÎÂÌËÂ:
‰Ó 10,4 ·a / 1500 ÙÛÌÚ/Í‚.‰˛ÈÏ. 

*  4-˝ÎÂÏÂÌÚÌ‡fl ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl UO ÔËÏÂÌflÂÚÒfl ÔË ‰‡‚ÎÂÌËË 
Ò‚˚¯Â 10,4 ·a / 500 ÙÛÌÚ/Í‚.‰˛ÈÏ 

U C

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала:

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305 /  12.000

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305 /  12.000

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305 /  12.000

T Y P E  A

T Y P E  A 3

T Y P E  A

69 бар / 1000 psi*

204°C / 400°F

23 м/сек / 4500 fpm

14,1 мм ... 148 мм / 0.566” ... 5.838”

15 бар / 220 psi

204°C / 400°F

23 м/сек / 4500 fpm

45 мм ... 108 мм / 1.750” ... 4.250”

51,7 бар / 750 psi

204°C / 400°F

23 м/сек / 4500 fpm

10,4 мм ... 150 мм / 0.411” ... 5.911”

è  Û Ê Ë Ì Ì ˚ Â  Û Ô Î Ó Ú Ì Â Ì Ë fl



ê‡Á„ÛÊÂÌÌÓÂ ‚‡˘‡˛˘ÂÂÒfl Ó‰ÌÓÔÛÊËÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ‰Îfl
˝ÌÂ„ÂÚË˜ÂÒÍËı ËÎË ËÌ˚ı ÔËÎÓÊÂÌËÈ Ò ‚˚ÒÓÍËÏ ÛÓ‚ÌÂÏ
‰‡‚ÎÂÌËfl. äÓÌÒÚÛÍˆËfl Ë‰ÂÌÚË˜Ì‡ ÍÓÌÒÚÛÍˆËË ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl U,
Á‡ ËÒÍÎ˛˜ÂÌËÂÏ Ì‡ÎË˜Ëfl ÍÛ„Ó‚˚ı ¯ÎËˆÂ‚ Ì‡ ‚‡˘‡˛˘ÂÈÒfl
ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË. èË ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËË ÒËÒÚÂÏ˚ API èÎ‡Ì 23 ‰Îfl
ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËfl ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ‰‡ÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ÔËÏÂÌflÂÚÒfl ‚
ÔËÎÓÊÂÌËflı Ò „Ófl˜ÂÈ ‚Ó‰ÓÈ Ë ÎÂ„ÍÓ ‚ÓÒÔÎ‡ÏÂÌfl˛˘ËÏËÒfl
Û„ÎÂ‚Ó‰ÓÓ‰‡ÏË.

DP ÄÌ‡ÎÓ„Ë˜ÌÓ ÔÂ‰˚‰Û˘ÂÈ ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËË, ÒÓ
ÒÚ‡ˆËÓÌ‡ÌÓÈ ÔÓ‚Â‚ıÌÓÒÚ¸˛ ‚˚ÒÓÍÓ„Ó ‰‡‚ÎÂÌËfl,
Ñ‡‚ÎÂÌËÂ: ‰Ó 103,4 ·a / 1500 ÙÛÌÚ/Í‚.‰˛ÈÏ.

*  Ï‡ÍÒ. ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ Ì‡ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚflı ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl Ò ÔÓÍÎ‡‰Í‡ÏË ËÁ ˝Î‡ÒÚÓÏÂ‡

D

-73°C ... 343°C / -100°C ... 650°F*

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала:

21

é‰ËÌ‡ÌÓÂ ‡Á„ÛÊÂÌÌÓÂ ÏÌÓ„ÓÔÛÊËÌÌÓÂ Í‡ÚË‰ÊÌÓÂ
ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ, ÒÔÂˆË‡Î¸ÌÓ ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌÌÓÂ ‰Îfl ‡·ÓÚ˚ ‚ ÛÒÎÓ-
‚Ëflı ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚Ëfl ‡·‡ÁË‚Ì˚ı Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚. ìÌËÍ‡Î¸Ì‡fl
ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚ËÂ ÔÂÂÍ‡˜Ë‚‡ÂÏÓ„Ó
ÔÓ‰ÛÍÚ‡ Ì‡ ‡·Ó˜ËÂ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË ‚ ˆÂÎflı Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸ÌÓÈ
ÚÂÔÎÓÓÚ‰‡˜Ë Ë ËÒÍÎ˛˜ÂÌËfl Ú‡‰ËˆËÓÌÌ˚ı ÔË˜ËÌ ÌÂËÒÔ‡‚-
ÌÓÒÚË. ëÔÂˆË‡Î¸Ì˚È ÍÓÊÛı Á‡˘Ë˘‡ÂÚ ÔÛÊËÌ˚ ÒÊ‡ÚËfl ‚ ÒÚ‡-
ˆËÓÌ‡ÌÓÈ Ó·Î‡ÒÚË ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl Ë ÔË‚Ó‰ÌÓÈ ¯ÚËÙÚ ÓÚÓ‡ ÓÚ
Ó·‡ÁÓ‚‡ÌËfl Ì‡ÓÒÚ‡ Á‡ Ò˜ÂÚ ÔÓÒ‡˜Ë‚‡ÌËfl ÔÓ‰ÛÍÚ‡.
äÓÌÒÚÛÍˆËfl Í‡ÚË‰Ê‡ ÔÂ‰‚‡ËÚÂÎ¸ÌÓÈ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË Ë Ì‡ÎË-
˜ËÂ ˆÂÌÚËÛ˛˘Ëı ¯ÚËÙÚÓ‚ ÛÔÓ˘‡˛Ú ÏÓÌÚ‡Ê ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl.

SL 5200 ÄÌ‡ÎÓ„Ë˜ÌÓ SL-5000, ÌÓ ÔË ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍÂ Í‡Í ‰‚ÓÈÌÓÂ
ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ÔÓ ÒıÂÏÂ «ÒÔËÌ‡ Í ÒÔËÌÂ», ‚ÌÛÚÂÌÌflfl
Ë ‚ÌÂ¯Ìflfl ˜‡ÒÚË Ó‰ËÌ‡ÍÓ‚˚.

é‰ËÌ‡ÌÓÂ ‡Á„ÛÊÂÌÌÓÂ ÏÌÓ„ÓÔÛÊËÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ Ò
‚ÌÂ¯ÌÂÈ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍÓÈ ÔÛÊËÌ ‚ ˆÂÎflı ÔÂ‰ÓÚ‚‡˘ÂÌËfl Ëı
Á‡ÒÓÂÌËfl. ê‡·Ó˜ËÂ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌ˚ ËÁ Í‡·Ë‰‡
ÍÂÏÌËfl. ÄÍÍÛ‡ÚÌ‡fl ÍÓÏÔÓÌÓ‚Í‡ ‰ÂÚ‡ÎÂÈ Ë ·ÓÎ¸¯ËÂ Á‡ÁÓ˚
ÏÂÊ‰Û ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂÏ Ë ‚ÚÛÎÍÓÈ ‚‡Î‡, ÔÓ˜Ì‡fl ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl.
èË Ì‡„ÛÁÍ‡ı ·ÂÁ Ó·‡ÁÓ‚‡ÌËfl ¯Î‡Ï‡ ÏÓ„ÛÚ ·˚Ú¸ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ-
‚‡Ì˚ ‡Ò¯ËÂÌÌ˚Â ‰Ë‡Ô‡ÁÓÌ˚ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËÓÌÌ˚ı Ô‡‡ÏÂÚÓ‚:

Allpac 481 ÄÌ‡ÎÓ„Ë˜ÌÓ ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËË 480, ÌÓ Ò Ó‰ÌÓÈ
ÔÛÊËÌÓÈ Ë ‚˚ÔÛÒÍ‡ÂÚÒfl Ò ‡·Ó˜ËÏË
ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚflÏË ËÁ Í‡·Ë‰‡ ‚ÓÎ¸Ù‡Ï‡ ‰Îfl
ÔËÏÂÌÂÌËfl ‚ ˆÂÎÎ˛ÎÓÁÌÓ-·ÛÏ‡ÊÌÓÈ Ë
Ò‡ı‡ÌÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË.

Allpac 487 ÄÌ‡ÎÓ„Ë˜ÌÓ ÔÂ‰˚‰Û˘ÂÈ ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËË, Ò
Â‚ÂÒË‚ÌÓÈ ‡Á„ÛÁÍÓÈ, Ñ‡‚ÎÂÌËÂ: ‰Ó 10,4 ·a
/ 150 ÙÛÌÚ/Í‚.‰˛ÈÏ 

A l l p a c  4 8 0

S L - 5 0 0 0

220°C / 430°F

Эксплуатационные ограничение: 

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

0 / 0 69 / 1000

-73 / -100 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305 /  12.000

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305 /  12.000

135°C / 275°F

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305 /  12.000

T Y P E  A

69 бар / 1000 psi

23 м/сек / 4500 fpm

13,4 мм ... 137 мм / 0.525” ... 5.400”

28 мм ... 152 мм / 1.125” ... 6.000”

13,4 мм ... 137 мм / 0.525” ... 5.400”

50 бар / 725 psi

12,1 бар / 175 psi

50 м/сек / 9800 fpm

23 м/сек / 4500 fpm

è  Û Ê Ë Ì Ì ˚ Â Û Ô Î Ó Ú Ì Â Ì Ë fl



ëËÎ¸ÙÓÌÌ‡fl ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl
Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ÛÒÚ‡ÌÂÌËÂ ÏÌÓ„Ëı
ÔÓ·ÎÂÏ, Ò‚flÁ‡ÌÌ˚ı Ò ÔÛÊËÌÌ˚ÏË

ÍÓÌÒÚÛÍˆËflÏË. éÚÒÛÚÒÚ‚ËÂ ‰ËÌ‡ÏË˜ÂÒÍÓÈ
ÔÓÍÎ‡‰ÍË ËÒÍÎ˛˜‡ÂÚ ‚ÂÓflÚÌÓÒÚ¸
“Á‡‚ËÒ‡ÌËfl”, Ó·ÛÒÎÓ‚ÎÂÌÌÛ˛ Ì‡ÓÒÚÓÏ
ÓÒ‡‰Í‡ ËÎË ‡Á·Ûı‡ÌËÂÏ ÔÓÍÎ‡‰ÍË.
Ç‡˘‡˛˘ËÈÒfl ÒËÎ¸ÙÓÌ Ó·Î‡‰‡ÂÚ
ÔÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚ÓÏ “Ò‡ÏÓÓ˜Ë˘‡˛˘Â„Ó
‰ÂÈÒÚ‚Ëfl”, Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡fl Û‰‡ÎÂÌËÂ ˜‡ÒÚËˆ
ËÎË Ú‚Â‰˚ı ÚÂÎ Á‡ Ò˜ÂÚ ‰ÂÈÒÚ‚Ëfl
ˆÂÌÚÓ·ÂÊÌÓÈ ÒËÎ˚. çÂÍÓÚÓ˚Â ÒËÎ¸ÙÓÌ-
Ì˚Â ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ÏÓ„ÛÚ ‚˚‰ÂÊË‚‡Ú¸ ·ÓÎÂÂ
‚˚ÒÓÍËÂ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚, ˜ÂÏ ÔÛÊËÌÌ˚Â
ÍÓÌÒÚÛÍˆËË, ÔÓÒÍÓÎ¸ÍÛ Ëı ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl ÌÂ

Á‡‚ËÒËÚ ÓÚ ÔËÏÂÌÂÌËfl ˝Î‡ÒÚÓÏÂÓ‚ ËÎË
èíîù. ÇÏÂÒÚÓ ÛÍ‡Á‡ÌÌ˚ı Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚ ÏÓ-
ÊÂÚ ÔËÏÂÌflÚ¸Òfl „‡ÙËÚ, ÍÓÚÓ˚È ı‡‡ÍÚÂ-
ËÁÛÂÚÒfl ÔÂ‚ÓÒıÓ‰Ì˚Ï ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÌ˚Ï
‰Ë‡Ô‡ÁÓÌÓÏ Ë ÛÒÚÓÈ˜Ë‚ÓÒÚ¸˛ Í ıËÏË˜ÂÒ-
ÍÓÏÛ ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚Ë˛. ëËÎ¸ÙÓÌÌ˚Â ÛÔÎÓÚÌÂ-
ÌËfl, Í‡Í Ô‡‚ËÎÓ, ·ÓÎÂÂ ÔÓÒÚÓ ÛÒÚ‡Ì‡‚ÎË-
‚‡˛ÚÒfl, ÔÓÒÍÓÎ¸ÍÛ ÒÓÒÚÓflÚ ËÁ ÏÂÌ¸¯Â„Ó
ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚‡ ‰ÂÚ‡ÎÂÈ. é‰Ì‡ÍÓ ÒËÎ¸ÙÓÌ˚ ÌÂ
ÔË„Ó‰Ì˚ ‰Îfl ‚˚ÒÓÍËı ÛÓ‚ÌÂÈ ‰‡‚ÎÂÌËfl,
ÔÓÒÍÓÎ¸ÍÛ ÒËÎ¸ÙÓÌÌ˚Â ‰Ë‡Ù‡„Ï˚ ÓÚÌÓ-
ÒËÚÂÎ¸ÌÓ ÚÓÌÍË. èÓÒÍÓÎ¸ÍÛ ÒËÎ¸ÙÓÌ Ó·Î‡-
‰‡ÂÚ ÏÂÌÂÂ ˝ÙÙÂÍÚË‚Ì˚Ï ‰ÂÏÔÙËÛ-
˛˘ËÏ ‰ÂÈÒÚ‚ËÂÏ, ÚÓ ÒÏ‡ÁÍ‡ „‡ÌË˜ÌÓÈ
ÔÎÂÌÍË ‚ ÛÒÎÓ‚Ëflı “ÔÂ˚‚ËÒÚÓÈ ÔÓ‰‡˜Ë“,

22

é‰ËÌ‡ÌÓÂ ‡Á„ÛÊÂÌÌÓÂ Ò‚‡ÌÓÂ ‚‡˘‡˛˘ÂÂÒfl
ÏÂÚ‡ÎÎË˜ÂÒÍÓÂ ÒËÎ¸ÙÓÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ‰Îfl Ó·˚˜Ì˚ı ÂÊËÏÓ‚,
ÔËÏÂÌflÂÏÓÂ, ‚ ÓÒÌÓ‚ÌÓÏ, ‚ ÔÂÂ‡·‡Ú˚‚‡˛˘ÂÈ,
ÌÂÙÚÂıËÏË˜ÂÒÍÓÈ Ë ıËÏË˜ÂÒÍÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË. Ç
ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌÓÏ ÛÔÎÓÚÌÂÌËË Çï ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÚÒfl ÒËÎ¸ÙÓÌ ËÁ ÌÂÊ.
ÒÚ‡ÎË 316, ÌÓ ÔË ÍÓÏÔÎÂÍÚ‡ˆËË ÒËÎ¸ÙÓÌ‡ ËÁ ÒÔÎ‡‚‡ ë-276
ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ÔÓÎÌÓÒÚ¸˛ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ÛÂÚ ‚ÒÂÏ ÚÂ·Ó‚‡ÌËflÏ
ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡ API 682, ÚËÔ Ç. á‡ Ò˜ÂÚ ‚‡˘ÂÌËfl ÒËÎ¸ÙÓÌ‡
‰ÓÒÚË„‡ÂÚÒfl ˝ÙÙÂÍÚ Ú‡Í Ì‡Á˚‚‡ÂÏÓÈ “Ò‡ÏÓÓ˜ËÒÚÍË”,
ËÒÍÎ˛˜‡˛˘ËÈ ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸ ÔÓÌËÍÌÓ‚ÂÌËfl Ú‚Â‰˚ı ˜‡ÒÚËˆ ‚
ËÁÓ„ÌÛÚ˚Â Û˜‡ÒÚÍË ÒËÎ¸ÙÓÌ‡.

BXB é·‡ÚÌÓ ‡Á„ÛÊÂÌÌ‡fl ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl, ÒÚ‡Ì‰‡Ú API 682,
ÚËÔ Ç, ‚‡Ë‡ÌÚ 3. èÓÚË‚Ó‰‡‚ÎÂÌËÂ: ‰Ó 10,4 ·a / 150
ÙÛÌÚ/Í‚.‰˛ÈÏ, ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡: ‰Ó 170°C (340°F)

B X

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305 /  12.000

T Y P E  B ( 3 )

Ì‡ÔËÏÂ, ÔË ‡·ÓÚÂ Ò ÎÂ„ÍËÏË Û„ÎÂ‚Ó‰Ó-
Ó‰‡ÏË, ÏÓÊÂÚ ÒÚ‡Ú¸ ÔË˜ËÌÓÈ ÓÒÂ‚˚ı
ÍÓÎÂ·‡ÌËÈ, ÔË‚Ó‰fl˘Ëı Í ÛÒÚ‡ÎÓÒÚÌÓÏÛ
‡ÁÛ¯ÂÌË˛. ÇÒÎÂ‰ÒÚ‚ËÂ ·ÓÎÂÂ ÒÎÓÊÌÓ„Ó
ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓ„Ó ÔÓˆÂÒÒ‡ ÒËÎ¸ÙÓÌ˚
‚˚ÔÛÒÍ‡˛ÚÒfl ‚ ÏÂÌ¸¯ÂÏ ‡ÒÒÓÚËÏÂÌÚÂ
‡ÁÏÂÓ‚.
+ ÓÚÒÛÚÒÚ‚ËÂ ‰ËÌ‡ÏË˜ÂÒÍÓÈ ÔÓÍÎ‡‰ÍË
+ ¯ËÓÍËÈ ‰Ë‡Ô‡ÁÓÌ ÁÌ‡˜ÂÌËÈ

ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚
+ ·ÓÎÂÂ ÔÓÒÚ‡fl ÛÒÚ‡ÌÓ‚Í‡: ÏÂÌ¸¯Â

‰ÂÚ‡ÎÂÈ
- ÌÂ ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ˚ ‰Îfl ‚˚ÒÓÍÓ„Ó

‰‡‚ÎÂÌËfl
- ÌÂ ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ˚ ‰Îfl ÔÓ‰ÛÍÚÓ‚ Ò

ÌËÁÍÓÈ ÔÎÓÚÌÓÒÚ¸˛

204°C / 400°F

23 м/сек / 4500 fpm

19 мм ... 120,6 мм / 0.750” ...4.750”

27,6 бар / 400 psi

M Â Ú ‡ Î Î Ë ˜ Â Ò Í Ë Â  Ò Ë Î ¸ Ù Ó Ì Ì ˚ Â  Û Ô Î Ó Ú Ì Â Ì Ë fl



Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала:

ê‡Á„ÛÊÂÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ÒÓ  Ò‚‡Ì˚Ï ‚‡˘‡˛˘ËÏÒfl
ÏÂÚ‡ÎÎË˜ÂÒÍËÏ ÒËÎ¸ÙÓÌÌÓÏ , ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Û˛˘ÂÂ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÛ
DIN 24 960* L1k. èÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌÓ ‰Îfl ÔËÏÂÌÂÌËfl ‚ Ì‡ÒÓÒ‡ı
DIN Ó·˘Â„Ó Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌËfl ‚ ÔÂÂ‡·‡Ú˚‚‡˛˘ÂÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌ-
ÌÓÒÚË. ìÔÎÓÚÌÂÌËÂ BXLS ÓÒÌÓ‚‡ÌÓ Ì‡ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌÓÈ ‚ÂÒËË Çï
Ë ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÚ ÒËÎ¸ÙÓÌ ËÁ ÌÂÊ. ÒÚ‡ÎË 316. Ñ‡ÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ
ÏÓÊÂÚ ËÏÂÚ¸ ‚˚ÒÓÍÓÂ ÔÓÚË‚Ó‰‡‚ÎÂÌËÂ ÔË ÒÓı‡ÌÂÌËË
ÔÓÎÓÊÂÌËfl ÒÚ‡ˆËÓÌ‡ÌÓ„Ó ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó ÍÓÎ¸ˆ‡. á‡ Ò˜ÂÚ
‚‡˘ÂÌËfl ÒËÎ¸ÙÓÌ‡ ‰ÓÒÚË„‡ÂÚÒfl ˝ÙÙÂÍÚ Ú‡Í Ì‡Á˚‚‡ÂÏÓÈ
“Ò‡ÏÓÓ˜ËÒÚÍË”, ËÒÍÎ˛˜‡˛˘ËÈ ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸ ÔÓÌËÍÌÓ‚ÂÌËfl
Ú‚Â‰˚ı ˜‡ÒÚËˆ ‚ ËÁÓ„ÌÛÚ˚Â Û˜‡ÒÚÍË ÒËÎ¸ÙÓÌ‡.

BXLSB é·‡ÚÌÓ ‡Á„ÛÊÂÌÌ‡fl ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl, ÒÚ‡Ì‰‡Ú DIN.
èÓÚË‚Ó‰‡‚ÎÂÌËÂ: ‰Ó ‰Ó 10,4 ·a / 150 ÙÛÌÚ/Í‚.‰˛ÈÏ
íÂÏÔÂ‡ÚÛ‡: ‰Ó 150°C (300°F)

* ëÚ‡Ì‰‡Ú DIN 24960 ÓÚÓÁ‚‡Ì Ë Á‡ÏÂÌfiÌ Ò ÒÚÌ‰‡ÚÓÏ DIN EN 12 756

é‰ËÌ‡ÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ Ò ‚‡˘‡˛˘ËÏÒfl ÏÂÚ‡ÎÎË˜ÂÒÍËÏ
ÒËÎ¸ÙÓÌÓÏ, ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl ÍÓÚÓÓ„Ó ËÒÍÎ˛˜‡ÂÚ “Á‡‚ËÒ‡ÌËÂ”
ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó ÍÓÎ¸ˆ‡ Ì‡ ‚˚ÎÛ ËÎË ‚ÚÛÎÍÂ, ÔË ‡·ÓÚÂ ‚
Ó·˚˜Ì˚ı ÛÒÎÓ‚Ëflı, Ì‡ÔËÏÂ, ‚ ÔËÎÓÊÂÌËflı ÌÂÙÚflÌÓÈ
ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË. ìÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸ÌÓÂ ÍÓÎ¸ˆÓ Á‡ÏÂÌflÂÚÒfl ÎÂ„ÍÓ Ë
˝ÍÓÌÓÏË˜ÌÓ. á‡Ô‡ÚÂÌÚÓ‚‡ÌÌ‡fl ÒËÒÚÂÏ‡ Centroid Loaded Face
Attachment Û‚ÂÎË˜Ë‚‡ÂÚ ÒÓÍ ÒÎÛÊ·˚ ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ‚ÒÎÂ‰ÒÚ‚ËÂ
ËÒÍÎ˛˜ÂÌËfl ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚË ËÒÍ‡ÊÂÌËfl ‡·Ó˜ÂÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË
ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl Á‡ Ò˜ÂÚ ‡ÁÌ˚ı ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚÓ‚ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÌÓ„Ó
‡Ò¯ËÂÌËfl Ï‡ÚÂË‡Î‡ ‡·Ó˜ÂÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË Ë ÔÂÂÍ‡˜Ë-
‚‡ÂÏÓ„Ó ÔÓ‰ÛÍÚ‡. èÂ‰ÛÒÏÓÚÂÌ‡ Í‡ÚË‰ÊÌ‡fl ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl
ÒÓ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚Ï ÛÒÚ‡ÌÓ‚Ó˜Ì˚Ï ÔËÒÔÓÒÓ·ÎÂÌËÂÏ ‰Îfl
·ÓÎ¸¯ËÌÒÚ‚‡ Ì‡ÒÓÒÓ‚ ANSI.

C B R

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

B X L S

23

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305 /  12.000

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305 

ê‡Á„ÛÊÂÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ÒÓ  Ò‚‡Ì˚Ï ÏÂÚ‡ÎÎË˜ÂÒÍËÏ ÒËÎ¸ÙÓÌ-
ÌÓÏ ‰Îfl Ó·˘Ëı ÔËÏÂÌÂÌËÈ, ‚ ÓÒÌÓ‚ÌÓÏ, ‚ ÌÂÙÚÂÔÂÂ‡·‡Ú˚-
‚‡˛˘ÂÈ, ÌÂÙÚÂıËÏË˜ÂÒÍÓÈ Ë ıËÏË˜ÂÒÍÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË. á‡
Ò˜ÂÚ Ì‡ÎË˜Ëfl ÒÚ‡ˆËÓÌ‡ÌÓ„Ó ÒËÎ¸ÙÓÌ‡ ‰‡ÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ
ÏÂÌÂÂ ˜Û‚ÒÚ‚ËÚÂÎ¸ÌÓ Í Ì‡ÎË˜Ë˛ ÌÂÒÓÓÒÌÓÒÚË Ë ÓÚÍÎÓÌÂÌËÈ ÓÚ
ÔÂÔÂÌ‰ËÍÛÎflÌÓÒÚË, ‡ Ú‡ÍÊÂ ÏÓÊÂÚ ‚˚‰ÂÊË‚‡Ú¸ ‚˚ÒÓÍËÂ
ÒÍÓÓÒÚË.

B X R

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305 /  12.000

27,6 бар / 400 psi

288°C / 550°F

46 м/сек / 9000 fpm

22 мм ... 102 мм / 0.875” ... 4.000”

27,6 бар / 400 psi

232°C / 450°F

23 м/сек / 4500 fpm

18 мм ... 100 мм 

23 м/сек / 4500 fpm

20,7 бар / 300 psi

204°C / 400°F

19 мм ... 140 мм / 0.750” ... 5.500”

M Â Ú ‡ Î Î Ë ˜ Â Ò Í Ë Â  Ò Ë Î ¸ Ù Ó Ì Ì ˚ Â  Û Ô Î Ó Ú Ì Â Ì Ë fl



ê‡Á„ÛÊÂÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ÒÓ Ò‚‡Ì˚Ï ‚‡˘‡˛˘ËÏÒfl ÒËÎ¸ÙÓÌÓÏ
ËÁ ëÔÎ‡‚‡ 718 ‰Îfl ‚˚ÒÓÍÓÚÂÏÔÂ‡ÚÛÌ˚ı ‡·ÓÚ ‚ ÌÂÙÚÂıËÏË˜ÂÒ-
ÍÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË. Ñ‡ÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ÔÓÎÌÓÒÚ¸˛ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ-
‚ÛÂÚ ‚ÒÂÏ ÚÂ·Ó‚‡ÌËflÏ ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡ API 682, ÚËÔ ë. àÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËÂ
Ï‡ÚÂË‡Î‡ ëÔÎ‡‚ 718 Ë ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl ÒËÎ¸ÙÓÌ‡ Ò ÏËÌËÏ‡Î¸Ì˚ÏË
Ì‡ÔflÊÂÌËflÏË Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛Ú ÔÓ‚˚¯ÂÌÌÛ˛ ÍÓÓÁËÓÌÌÛ˛ ÒÚÓÈ-
ÍÓÒÚ¸. ëÔÂˆË‡Î¸Ì‡fl ÚÂıÌÓÎÓ„Ëfl „Ófl˜ÂÈ ÔÓÒ‡‰ÍË ÒÚ‡ˆËÓÌ‡ÌÓÈ
‡·Ó˜ÂÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË ÏËÌËÏËÁËÛÂÚ ËÒÍ‡ÊÂÌËÂ ‡·Ó˜ÂÈ ÔÓ‚Âı-
ÌÓÒÚË, ‡ Ú‡ÍÊÂ Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ÌËÁÍËÂ ÛÓ‚ÌË ÛÚÂ˜ÍË Ë ËÁÌÓÒ‡ ‚
¯ËÓÍÓÏ ‰Ë‡Ô‡ÁÓÌÂ ÛÒÎÓ‚ËÈ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË. á‡ Ò˜ÂÚ ‚‡˘ÂÌËfl
ÒËÎ¸ÙÓÌ‡ ‰ÓÒÚË„‡ÂÚÒfl ˝ÙÙÂÍÚ Ú‡Í Ì‡Á˚‚‡ÂÏÓÈ "Ò‡ÏÓÓ˜ËÒÚÍË",
ËÒÍÎ˛˜‡˛˘ËÈ ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸ ÔÓÌËÍÌÓ‚ÂÌËfl Ú‚Â‰˚ı ˜‡ÒÚËˆ ‚
ËÁÓ„ÌÛÚ˚Â Û˜‡ÒÚÍË ÒËÎ¸ÙÓÌ‡.

BXHHB Ó·‡ÚÌÓ ‡Á„ÛÊÂÌÌ‡fl ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl, ÒÚ‡Ì‰‡Ú API
682, ÚËÔ ë, ‚‡Ë‡ÌÚ 3. 
èÓÚË‚Ó‰‡‚ÎÂÌËÂ: ‰Ó  10,4 ·‡  (150 ÙÛÌÚ/Í‚.‰˛ÈÏ) ,
íÂÏÔÂ‡ÚÛ‡: ‰Ó  400°C ( 750°F).

ê‡Á„ÛÊÂÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ÒÓ Ò‚‡Ì˚Ï ÒÚ‡ˆËÓÌ‡Ì˚ÏÒËÎ¸ÙÓÌÓÏ
ËÁ ëÔÎ‡‚‡ 718 ‰Îfl ‚˚ÒÓÍÓÚÂÏÔÂ‡ÚÛÌ˚ı ‡·ÓÚ ‚ ÌÂÙÚÂıËÏË-
˜ÂÒÍÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË. Ñ‡ÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ÔÓÎÌÓÒÚ¸˛ ÒÓÓÚ-
‚ÂÚÒÚ‚ÛÂÚ ‚ÒÂÏ ÚÂ·Ó‚‡ÌËflÏ ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡ API 682, ÚËÔ ë.
àÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËÂ Ï‡ÚÂË‡Î‡ ëÔÎ‡‚ 718 Ë ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl ÒËÎ¸ÙÓÌ‡ Ò
ÏËÌËÏ‡Î¸Ì˚ÏË Ì‡ÔflÊÂÌËflÏË Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛Ú ÔÓ‚˚¯ÂÌÌÛ˛
ÍÓÓÁËÓÌÌÛ˛ ÒÚÓÈÍÓÒÚ¸. ëÔÂˆË‡Î¸ÌÓ Á‡Ô‡ÚÂÌÚÓ‚‡ÌÌ‡fl ÚÂıÌÓ-
ÎÓ„Ëfl „Ófl˜ÂÈ ÔÓÒ‡‰ÍË ÌÂÔÓ‰‚ËÊÌÓ„Ó ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó ÍÓÎ¸ˆ‡
ÏËÌËÏËÁËÛÂÚ ËÒÍ‡ÊÂÌËÂ ‡·Ó˜ÂÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË, ‡ Ú‡ÍÊÂ Ó·ÂÒ-
ÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ÌËÁÍËÂ ÛÓ‚ÌË ÛÚÂ˜ÍË Ë ËÁÌÓÒ‡ ‚ ¯ËÓÍÓÏ ‰Ë‡Ô‡ÁÓÌÂ
ÛÒÎÓ‚ËÈ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË. á‡ Ò˜ÂÚ Ì‡ÎË˜Ëfl ÒÚ‡ˆËÓÌ‡ÌÓ„Ó ÒËÎ¸-
ÙÓÌ‡ ‰‡ÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ÏÂÌÂÂ ˜Û‚ÒÚ‚ËÚÂÎ¸ÌÓ Í Ì‡ÎË˜Ë˛
ÌÂÒÓÓÒÌÓÒÚË Ë ÓÚÍÎÓÌÂÌËÈ ÓÚ ÔÂÔÂÌ‰ËÍÛÎflÌÓÒÚË, ‡ Ú‡ÍÊÂ
ÏÓÊÂÚ ‚˚‰ÂÊË‚‡Ú¸ ‚˚ÒÓÍËÂ ÒÍÓÓÒÚË.

B X R H

400°C / 750°F

23 м/сек / 4500 fpm

20,7 бар / 300 psi
Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

B X H H

M Â Ú ‡ Î Î Ë ˜ Â Ò Í Ë Â  Ò Ë Î ¸ Ù Ó Ì Ì ˚ Â  Û Ô Î Ó Ú Ì Â Ì Ë fl
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427°C / 800°F

46 м/сек / 9000 fpm

20,7 бар / 300 psi
Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305 / 12.000

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305 / 12.000

T Y P E  C

T Y P E  C ( 3 )

32 мм ... 146 мм / 1.250” ...5.375”

35 мм ... 127 мм / 1.375” ...5.000”



é‰ËÌ‡ÌÓÂ ÒÚ‡ˆËÓÌ‡ÌÓÂ ÔÛÊËÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ‚ Í‡ÚË‰ÊÂ
ÏÓ‰ÛÎ¸ÌÓÈ ÍÓÌÒÚÛÍˆËË Ò ‰ÂÚ‡ÎflÏË, ‚Á‡ËÏÓÁ‡ÏÂÌflÂÏ˚ÏË Ò
‰ÂÚ‡ÎflÏË ‰Û„Ëı ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËÈ ISC. èÛÊËÌ˚ ‡ÒÔÓÎÓÊÂÌ˚ ‚ÌÂ
ËÁ‰ÂÎËfl ‚ ˆÂÎflı ÛÏÂÌ¸¯ÂÌËfl ÍÓÓÁËÓÌÌÓ„Ó ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚Ëfl.
ê‡ÁÏÂ˚ ÔÓÔÂÂ˜Ì˚ı ÒÂ˜ÂÌËÈ „‡ÙËÚ‡ Ë  Í‡·Ë‰‡ ÍÂÏÌËfl (SiC)
ÓÔÚËÏËÁËÓ‚‡Ì˚ ‚ ÔÂ‰ÂÎ‡ı ÔÓÒÚ‡ÌÒÚ‚ÂÌÌ˚ı Ó„‡ÌË˜ÂÌËÈ ‚
ˆÂÎflı ÛÒÚÓÈ˜Ë‚ÓÈ ‡·ÓÚ˚. èÂ‰ÛÒÏÓÚÂÌ‡ ‡·ÓÚ‡ Ò ¯ËÓÍËÏ
‰Ë‡Ô‡ÁÓÌÓÏ Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚. èË„Ó‰ÌÓ ‰Îfl ·ÓÎ¸¯ËÌÒÚ‚‡
‡ÒÔÓÒÚ‡ÌÂÌÌ˚ı ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚ı Ì‡ÒÓÒÓ‚ ÔÓ ANSI, ÛÍÛÔÌÂÌÌ˚ı
Ì‡ÒÓÒÓ‚ ÔÓ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÛ ANSI Ë ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚ı ıËÏË˜ÂÒÍËı Ì‡ÒÓÒÓ‚
ÔÓ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÛ DIN.

-18°C ... 204°C / 00°F ... 400°F

23 м/сек / 4500 fpm

20,7 бар / 300 psi
Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

ëÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚Â Í‡ÚË‰ÊÌ˚Â ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl,
Ì‡ÔËÏÂ, ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ISC, ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡-
˜ÂÌ˚ ‰Îfl ÔËÎÓÊÂÌËÈ Ó·˘Â„Ó Ì‡ÁÌ‡˜Â-

ÌËfl Ò ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËÂÏ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËı Ì‡ÒÓ-
ÒÓ‚, Û‰Ó‚ÎÂÚ‚Ófl˛˘Ëı ÚÂ·Ó‚‡ÌËflÏ ÒÚ‡Ì-
‰‡ÚÓ‚ ANSI Ë DIN Ë ÔËÏÂÌflÂÏ˚ı ‚ ıËÏË-
˜ÂÒÍÓÈ ÚÂıÌÓÎÓ„ËË, ˆÂÎÎ˛ÎÓÁÌÓ-·ÛÏ‡ÊÌÓÈ
ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË, ÌÂÙÚÂ‰Ó·˚‚‡˛˘ÂÈ Ë
ÌÂÙÚÂÔÂÂ‡·‡Ú˚‚‡˛˘ÂÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË,
‚ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Â ÔÓ‰ÛÍÚÓ‚ ÔËÚ‡ÌËfl Ë ·ÂÁ‡Î-
ÍÓ„ÓÎ¸Ì˚ı Ì‡ÔËÚÍÓ‚, ‚ ‚Ó‰ÓÔÓ‚Ó‰Ì˚ı Ë
Í‡Ì‡ÎËÁ‡ˆËÓÌÌ˚ı ÒÂÚflı, ‡ Ú‡ÍÊÂ ËÌ˚ı Ó·Î‡Ò-
Úflı. é‰ËÌ‡Ì˚Â Ë ‰‚ÓÈÌ˚Â Ò ÔÓ‰‡˜ÂÈ
·ÛÙÙÂÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚË ·ÂÁ ‰‡‚ÎÂÌËfl ËÎË
‰‚ÓÈÌ˚Â Ò ÔÓ‰‡˜ÂÈ Á‡Ú‚ÓÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚË ÔÓ‰

ë Ú ‡ Ì ‰ ‡  Ú Ì ˚ Â  Í ‡  Ú  Ë ‰ Ê Ì ˚ Â  Û Ô Î Ó Ú Ì Â Ì Ë fl
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0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305 / 12.000

Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛Ú ÛÌË‚ÂÒ‡Î¸ÌÓÒÚ¸ ÔËÏÂÌÂÌËfl,
‰ÓÒÚËÊÂÌËfl ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËÓÌÌÓÈ Ì‡‰ÂÊÌÓÒÚË Ë
ÒÓ·Î˛‰ÂÌËfl ÔËÓ‰ÓÓı‡ÌÌ˚ı ÚÂ·Ó‚‡ÌËÈ.
ëÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚È Í‡ÚË‰Ê ÏÓÊÂÚ ·˚Ú¸ ËÁ„ÓÚÓ-
‚ÎÂÌ ‚ Ú‡ÍËı Ó·˙ÂÏ‡ı, ÍÓÚÓ˚Â Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡-
˛Ú Â„Ó ÂÌÚ‡·ÂÎ¸ÌÓÒÚ¸. ë ‰Û„ÓÈ ÒÚÓÓÌ˚,
ÏÓ„ÛÚ ËÏÂÚ¸ ÏÂÒÚÓ Ú‡ÍËÂ ÍÓÌÒÚÛÍˆËË Ì‡ÒÓ-
ÒÓ‚, ÍÓÚÓ˚Â ÌÂ fl‚Îfl˛ÚÒfl ‡·ÒÓÎ˛ÚÌÓ ÒÓ‚-
ÏÂÒÚËÏ˚ÏË ÒÓ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌÓÈ ÍÓÌÒÚÛÍˆËÂÈ.
+ ÉÓÚÓ‚ÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ  Á‡‚Ó‰ÒÍÓÈ Ò·ÓÍË
+ èÂ‰‚‡ËÚÂÎ¸Ì‡fl ÔÓ‚ÂÍ‡ Ô‡‚ËÎ¸ÌÓÒÚË Ò·ÓÍË
+ åÂÌ¸¯Â ‚ÂÓflÚÌÓÒÚ¸ Ó¯Ë·ÍË ÔË ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍÂ ‚

Ì‡ÒÓÒ
+ èÓÒÚÓÚ‡ ‚ Ó·‡˘ÂÌËË
+ ùÍÓÌÓÏË˜ÂÒÍË ˝ÙÙÂÍÚË‚Ì‡fl ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌ‡fl 

ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl
- åÓÊÂÚ ÌÂ ÔÓ‰ıÓ‰ËÚ¸ ÍÓ ‚ÒÂÏ Ì‡ÒÓÒ‡Ï
- çÂ ÔË„Ó‰ÂÌ ‰Îfl ‡·ÓÚ˚ Ò ÎÂ„ÍËÏË

Û„ÎÂ‚Ó‰ÓÓ‰‡ÏË.

33 мм ... 65 мм / 1.125” ...2.750”

I  S  C  P  X  (Ó‰ËÌ‡ÌÓÂ ÔÛÊËÌÌÓÂ)



Ñ‚ÓÈÌÓÂ ÒËÎ¸ÙÓÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ‚ Í‡ÚË‰ÊÂ ÏÓ‰ÛÎ¸ÌÓÈ
ÍÓÌÒÚÛÍˆËË Ò ‰ÂÚ‡ÎflÏË, ‚Á‡ËÏÓÁ‡ÏÂÌflÂÏ˚ÏË Ò ‰ÂÚ‡ÎflÏË
‰Û„Ëı ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËÈ ISC. ìÔÎÓÚÌÂÌËfl ‡ÒÔÓÎÓÊÂÌ˚ ‚
Ú‡Ì‰ÂÏÌÓÈ ÍÓÌÙË„Û‡ˆËË, ÌÓ ËÏÂ˛Ú ‰‚ÓÈÌÓÈ ÏÂı‡ÌËÁÏ
·‡Î‡ÌÒËÓ‚ÍË ‰Îfl ‡·ÓÚ˚ Ò ·ÛÙÙÂÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚ¸˛ ÔÓ‰
‡ÚÏÓÒÙÂÌ˚Ï ‰‡‚ÎÂÌËÂÏ ËÎË Ò Á‡Ú‚ÓÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚ¸˛ ÔÓ‰
ËÁ·˚ÚÓ˜Ì˚Ï ‰‡‚ÎÂÌËÂÏ. ìÌËÍ‡Î¸Ì‡fl ‚˚ÒÓÍÓ˝ÙÙÂÍÚË‚Ì‡fl
ÙÛÌÍˆËfl ˆËÍÛÎflˆËË Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ‚
ÔÓˆÂÒÒÂ ‡·ÓÚ˚ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl ‚ ˆÂÎflı ÔÓ‚˚¯ÂÌËfl
Ì‡‰ÂÊÌÓÒÚË. èËÏÂÌflÂÚÒfl ‰Îfl ¯ËÓÍÓ„Ó ‰Ë‡Ô‡ÁÓÌ‡
Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚. èË„Ó‰ÌÓ ‰Îfl ·ÓÎ¸¯ËÌÒÚ‚‡ ‡ÒÔÓÒÚ‡ÌÂÌÌ˚ı
ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚ı Ì‡ÒÓÒÓ‚ ÔÓ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÛ ANSI, ÛÍÛÔÌÂÌÌ˚ı
Ì‡ÒÓÒÓ‚ ÔÓ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÛ ANSI Ë ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚ı ıËÏË˜ÂÒÍËı
Ì‡ÒÓÒÓ‚ ÔÓ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÛ DIN.

é‰ËÌ‡ÌÓÂ ÒËÎ¸ÙÓÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ‚ Í‡ÚË‰ÊÂ ÏÓ‰ÛÎ¸ÌÓÈ
ÍÓÌÒÚÛÍˆËË Ò ‰ÂÚ‡ÎflÏË, ‚Á‡ËÏÓÁ‡ÏÂÌflÂÏ˚ÏË Ò ‰ÂÚ‡ÎflÏË
‰Û„Ëı ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËÈ ISC. ëËÎ¸ÙÓÌÌ˚È ÏÓ‰ÛÎ¸ ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌ ËÁ
ëÔÎ‡‚‡ ë-276 ‰Îfl ÔÓ‚˚¯ÂÌËfl ıËÏË˜ÂÒÍÓÈ ÒÓ‚ÏÂÒÚËÏÓÒÚË.
èÂ‰ÛÒÏÓÚÂÌ˚ ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËË ÒÓ ÒÚ‡ˆËÓÌ‡Ì˚Ï Ë
‚‡˘‡˛˘ËÏÒfl ÒËÎ¸ÙÓÌÓÏ. åÂÚÓ‰ËÍ‡ „Ófl˜ÂÈ ÔÓÒ‡‰ÍË
ÒËÎ¸ÙÓÌ‡ ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÚ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˛ Ì‡„ÛÁÍË ˆÂÌÚ‡ ÚflÊÂÒÚË
‰Îfl ‰Îfl Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËfl Ô‡‡ÎÎÂÎ¸ÌÓÒÚË ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸Ì˚ı Ô‡ ‚
¯ËÓÍÓÏ ‰Ë‡Ô‡ÁÓÌÂ ÛÒÎÓ‚ËÈ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË. èË„Ó‰ÌÓ ‰Îfl
·ÓÎ¸¯ËÌÒÚ‚‡ ‡ÒÔÓÒÚ‡ÌÂÌÌ˚ı ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚ı Ì‡ÒÓÒÓ‚ ÔÓ
ÒÚ‡Ì‰‡ÚÛ ANSI, ÛÍÛÔÌÂÌÌ˚ı Ì‡ÒÓÒÓ‚ ÔÓ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÛ ANSI Ë
ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚ı ıËÏË˜ÂÒÍËı Ì‡ÒÓÒÓ‚ ÔÓ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÛ DIN.

Ñ‚ÓÈÌÓÂ ÒÚ‡ˆËÓÌ‡ÌÓÂ ÔÛÊËÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ÏÓ‰ÛÎ¸ÌÓÈ
ÍÓÌÒÚÛÍˆËË Ò ‰ÂÚ‡ÎflÏË, ‚Á‡ËÏÓÁ‡ÏÂÌflÂÏ˚ÏË Ò ‰ÂÚ‡ÎflÏË
‰Û„Ëı ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËÈ ISC. ìÔÎÓÚÌÂÌËfl ‡ÒÔÓÎÓÊÂÌ˚ ‚
Ú‡Ì‰ÂÏÌÓÈ ÍÓÌÙË„Û‡ˆËË, ÌÓ ËÏÂ˛Ú ‰‚ÓÈÌÓÈ ÏÂı‡ÌËÁÏ
·‡Î‡ÌÒËÓ‚ÍË ‰Îfl ‡·ÓÚ˚ Ò ·ÛÙÙÂÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚ¸˛ ÔË
‡ÚÏÓÒÙÂÌÓÏ ‰‡‚ÎÂÌËË Ë Ò Á‡Ú‚ÓÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚ¸˛ ÔÓ‰
‰‡‚ÎÂÌËÂÏ. ìÌËÍ‡Î¸Ì‡fl ‚˚ÒÓÍÓ˝ÙÙÂÍÚË‚Ì‡fl ÙÛÌÍˆËfl
ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌÓÈ ÓÚÍ‡˜ÍË Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ‚
ÔÓˆÂÒÒÂ ‡·ÓÚ˚ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl ‚ ˆÂÎflı ÔÓ‚˚¯ÂÌËfl
Ì‡‰ÂÊÌÓÒÚË. èËÏÂÌflÂÚÒfl ‰Îfl ¯ËÓÍÓ„Ó ‰Ë‡Ô‡ÁÓÌ‡
Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚. èË„Ó‰ÌÓ ‰Îfl ·ÓÎ¸¯ËÌÒÚ‚‡ ‡ÒÔÓÒÚ‡ÌÂÌÌ˚ı
ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚ı Ì‡ÒÓÒÓ‚ ÔÓ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÛ ANSI, ÛÍÛÔÌÂÌÌ˚ı Ì‡ÒÓÒÓ‚
ÔÓ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÛ ANSI Ë ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚ı ıËÏË˜ÂÒÍËı Ì‡ÒÓÒÓ‚ ÔÓ
ÒÚ‡Ì‰‡ÚÛ DIN.

I  S  C  P  P  ( ‰ ‚ Ó È Ì Ó Â  Ô  Û Ê Ë Ì Ì Ó Â )

I  S  C  B  X   ( Ò Ë Î ¸ Ù Ó Ì Ì Ó Â )

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

I  S  C  B  B  (‰‚ÓÈÌÓÂ ÒËÎ¸ÙÓÌÌÓÂ)

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

26

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305 / 12.000

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305 / 12.000

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305 / 12.000

-18°C ... 204°C / 0°F ... 400°F

23 м/сек / 4500 fpm

20,7 бар / 300 psi

33 мм ... 65 мм / 1.375” ...5.000”

-18°C ... 204°C / 0°F ... 400°F

23 м/сек / 4500 fpm

13,8 бар / 200 psi

33 мм ... 65 мм / 1.375” ...5.000”

-18°C ... 204°C / 0°F ... 400°F

23 м/сек / 4500 fpm

13,8 бар / 200 psi

33 мм ... 65 мм / 1.375” ...5.000”

ë Ú ‡ Ì ‰ ‡  Ú Ì ˚ Â  Í ‡  Ú  Ë ‰ Ê Ì ˚ Â  Û Ô Î Ó Ú Ì Â Ì Ë fl
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é‰ËÌ‡ÌÓÂ, Ú‡Ì‰ÂÏÌÓÂ ËÎË ‰‚ÓÈÌÓÂ ‡Á„ÛÊÂÌÌÓÂ Í‡-
ÚË‰ÊÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ Ò ‚ÓÎÌËÒÚÓÈ ÔÛÊËÌÓÈ, ‡Á‡·ÓÚ‡ÌÌÓÂ ‚
ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ËË Ò ÏÂÚË˜ÂÒÍËÏ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÓÏ DIN 24960 ÙÓÏ‡ C.
ä‡Ê‰‡fl Ô‡‡ ‡·Ó˜Ëı ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚÂÈ ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÚ
‰‚Â ‡·ÒÓÎ˛ÚÌÓ Ë‰ÂÌÚË˜Ì˚ı ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸Ì˚ı ÍÓÎ¸ˆ‡. èË
ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËË ‚ Í‡˜ÂÒÚ‚Â ‰‚ÓÈÌÓ„Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ‚ÌÛÚÂÌÌÂ
ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ Ì‡ıÓ‰ËÚÒfl ÔÓ‰ ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚ËÂÏ ÔÓÚË‚Ó‰‡‚ÎÂÌËfl Ë
Ó·Î‡‰‡ÂÚ Ó˜ÂÌ¸ ‚˚ÒÓÍÓÈ ÛÒÚÓÈ˜Ë‚ÓÒÚ¸˛ Í Á‡ÒÓÂÌË˛. Ñ‡ÌÌÓÂ
ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ‡Á‡·ÓÚ‡ÌÓ ÒÔÂˆË‡Î¸ÌÓ ‰Îfl ‡Á‰ÂÎ‡ ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡
DIN, Ì‡Á˚‚‡ÂÏÓ„Ó ◊ÙÓÏ‡ ë“ Ë ÔÓ˝ÚÓÏÛ ‚˚ÔÛÒÍ‡ÂÚÒfl ÚÓÎ¸ÍÓ ‚
‚Ë‰Â ˜ÂÚ˚Âı ‡ÁÏÂÌ˚ı ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËÈ.

é‰ËÌ‡ÌÓÂ ÒËÎ¸ÙÓÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ‚ Í‡ÚË‰ÊÂ ÏÓ‰ÛÎ¸ÌÓÈ
ÍÓÌÒÚÛÍˆËË Ò ‰ÂÚ‡ÎflÏË, ‚Á‡ËÏÓÁ‡ÏÂÌflÂÏ˚ÏË Ò ‰ÂÚ‡ÎflÏË
‰Û„Ëı ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËÈ ISC. åÓ‰ÛÎ¸ ÒËÎ¸ÙÓÌ‡ ËÁ ˝Î‡ÒÚÓÏÂ‡
ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌ ÔÓ ‡ÒÔÓÒÚ‡ÌÂÌÌÓÈ ÚÂıÌÓÎÓ„ËË PacSeal Ë
ÔÂ‰ÛÒÏ‡ÚË‚‡ÂÚ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËÂ Ò‡Ï˚ı ‡ÁÌ˚ı Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚.
èË„Ó‰ÌÓ ‰Îfl ·ÓÎ¸¯ËÌÒÚ‚‡ ‡ÒÔÓÒÚ‡ÌÂÌÌ˚ı ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚ı
Ì‡ÒÓÒÓ‚ ÔÓ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÛ ANSI, ÛÍÛÔÌÂÌÌ˚ı Ì‡ÒÓÒÓ‚ ÔÓ
ÒÚ‡Ì‰‡ÚÛ ANSI Ë ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚ı ıËÏË˜ÂÒÍËı Ì‡ÒÓÒÓ‚ ÔÓ
ÒÚ‡Ì‰‡ÚÛ DIN.

A l l p a c  N

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305 / 12.000

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305

F O R M  C

-18°C ... 204°C / 0°F ... 400°F

30 м/сек / 6000 fpm

10,4 бар / 150 psi

33 мм ... 65 мм / 1.125” ...2.750

220°C / 430°F

23 м/сек / 4500 fpm

25 бар / 360 psi

30, 40, 50, 60 мм 

I  S  C  E  X  (ÒËÎ¸ÙÓÌ ËÁ ˝Î‡ÒÚÓÏÂ‡)

ë Ú ‡ Ì ‰ ‡  Ú Ì ˚ Â  Í ‡  Ú  Ë ‰ Ê Ì ˚ Â  Û Ô Î Ó Ú Ì Â Ì Ë fl
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äÓÔÓ‡ˆËfl Flowserve ‡Á‡·‡Ú˚‚‡ÂÚ
ÔÓÎÌ˚È ‡ÒÒÓÚËÏÂÌÚ ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸Ì˚ı
ÔÓ‰ÛÍÚÓ‚ ‰Îfl ‚ÒÂı ÚËÔÓ‚ ¯Î‡ÏÓ‚ Ë

ÒÛÒÔÂÌÁËÈ. éÌË ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ˚ ‰Îfl ‡·ÓÚ˚
‚Ó ‚ÒÂı ÂÊËÏ‡ı. 
ÖÒÎË Ç‡¯Â Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ ‡·ÓÚ‡ÂÚ ÒÓ
¯Î‡ÏÓÏ ‚ ÂÊËÏÂ ÎÂ„ÍÓÈ, ÒÂ‰ÌÂÈ ËÎË
·ÓÎ¸¯ÓÈ Ì‡„ÛÁÍË, ÍÓÔÓ‡ˆËfl Flowserve
Ó·Î‡‰‡ÂÚ ÛÌËÍ‡Î¸Ì˚ÏË ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚflÏË
‰Îfl ÔÂ‰ÓÒÚ‡‚ÎÂÌËfl ÒÎÂ‰Û˛˘Ëı Â¯ÂÌËÈ:
• å‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì˚È ‰Ë‡Ô‡ÁÓÌ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡-

ˆËÓÌÌ˚ı Ô‡‡ÏÂÚÓ‚ ‰Îfl ÔËÎÓÊÂÌËÈ

·ÂÁ ÔÓÏ˚‚ÍË
• éÚÒÛÚÒÚ‚ËÂ ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓÒÚË ÔÓÏ˚‚ÍË

‰Îfl ˜‡ÒÚËˆ ¯Î‡Ï‡ Ú‚Â‰ÓÒÚ¸˛ 9 åéç
• çÂ‰ÓÓ„ËÂ ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËË ‰Îfl ÎÂ„ÍËı

¯Î‡ÏÓ‚˚ı ‡ÒÚ‚ÓÓ‚
• çÂ‰ÓÓ„ËÂ ÏÓ‰ÛÎ¸Ì˚Â ÍÓÌÒÚÛÍˆËË,

Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛˘ËÂ ÎÂ„ÍÛ˛ Á‡ÏÂÌÛ
‰ÂÚ‡ÎÂÈ

• çÂ‰ÓÓ„ËÂ ÍÓÌÒÚÛÍˆËË ‰Îfl ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ‚
¯Î‡ÏÓ‚˚ı Ì‡ÒÓÒ‡ı ‚ÒÂı ÍÛÔÌ˚ı ÔÓÒÚ‡‚-
˘ËÍÓ‚ ÍÓÏÔÎÂÍÚÌÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl

• çÂ‰ÓÓ„ËÂ ÛÒÎÛ„Ë ÚÂıÌË˜ÂÒÍÓÈ ÔÓ‰-

‰ÂÊÍË ÒÓ ÒÚÓÓÌ˚ Í‚‡ÎËÙËˆËÓ‚‡ÌÌÓÈ
Ë ÓÔ˚ÚÌÓÈ ‡·Ó˜ÂÈ „ÛÔÔ˚

• çÂ‰ÓÓ„ËÂ ‚ÒÔÓÏÓ„‡ÚÂÎ¸Ì˚Â ÒËÒÚÂÏ˚
‰Îfl ÔÓ‚˚¯ÂÌËfl ÛÓ‚Ìfl Ì‡‰ÂÊÌÓÒÚË ÔË
ÔÂÂÍ‡˜ÍÂ ¯Î‡Ï‡.

èË ‰ÂÒÛÎ¸ÙÛËÁ‡ˆËË ‰˚ÏÓ‚˚ı „‡ÁÓ‚, Ú‡Í
Ë ‰Îfl ¯Î‡ÏÓ‚, ÏÓÊÂÚ ·˚Ú¸ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ì‡
ÒÂËfl Allpac 480 (ÒÚ‡ÌËˆ‡ 21).
èË ‡·ÓÚÂ ‚ ÛÒÎÓ‚Ëflı ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚Ëfl
‡·‡ÁË‚Ì˚ı Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚ Ú‡ÍÊÂ ‚ÓÁÏÓÊÌÓ
ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËÂ ÒÂËË SL 5000 (ÒÚ‡ÌËˆ‡ 21).

é‰ËÌ‡ÌÓÂ ‡Á„ÛÊÂÌÌÓÂ ÔÛÊËÌÌÓÂ Í‡ÚË‰ÊÌÓÂ
ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ Ò ÍÓÌË˜ÂÒÍÓÈ ¯‡È·ÓÈ, ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌÌÓÂ ‰Îfl
‡·ÓÚ˚ ·ÂÁ ÔÓÏ˚‚ÍË Ò ‚flÁÍËÏË ¯Î‡ÏÓ‚˚ÏË ‡ÒÚ‚Ó‡ÏË.
éÚÒÛÚÒÚ‚ËÂ ÔÓÏ˚‚ÍË Û‚ÂÎË˜Ë‚‡ÂÚ ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸
ÔÂ‰ÔËflÚËfl, ÛÏÂÌ¸¯‡ÂÚ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËÓÌÌ˚Â ËÁ‰ÂÊÍË Ë
ÔÂ‰ÓÚ‚‡˘‡ÂÚ Á‡„flÁÌÂÌËÂ ÔÓ‰ÛÍÚ‡. Ç ‰‡ÌÌÓÏ ÛÔÎÓÚÌÂÌËË
ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÚÒfl ÛÌËÍ‡Î¸Ì‡fl ÔÓÚË‚ÓÁ‡ÒÓÌ‡fl ÍÓÌË˜ÂÒÍ‡fl
ÔÛÊËÌ‡, ÔÓ‚˚¯‡˛˘‡fl Ì‡‰ÂÊÌÓÒÚ¸ ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl.

S L C

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305 / 12.000

149°C / 300°F

15 м/сек / 3000 fpm

20,7 бар / 300 psi

32 мм ... 181 мм / 1.250” ...7.125”

ò Î ‡ Ï Ó ‚ ˚ Â  Û Ô Î Ó Ú Ì Â Ì Ë fl
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ùÚÓ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ‡Ì‡ÎÓ„Ë˜ÌÓ ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËË SLM-6000, ÌÓ 
Á‰ÂÒ¸ ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÚÒfl Ú‡Ì‰ÂÏÌ‡fl ÍÓÌÙË„Û‡ˆËfl ÒÓ ‚ÚÓË˜Ì˚Ï
ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂÏ ÚËÔ‡ ◊Û„ÎÂÓ‰ – Í‡·Ë‰ ÍÂÏÌËfl“. ÇÚÓË˜ÌÓÂ
ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ, Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌÌÓÂ ˆËÍÛÎflˆËÓÌÌ˚Ï ÔËÒÔÓÒÓ·ÎÂ-
ÌËÂÏ, Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ‡·ÓÚÛ Á‡Ú‚ÓÌÓÈ ÒËÒÚÂÏ˚ ÌËÁÍÓ„Ó
‰‡‚ÎÂÌËfl Ò Á‡ÏÍÌÛÚ˚Ï ÍÓÌÚÛÓÏ.

S L M - 6 1 0 0

Ñ‚ÓÈÌÓÂ Û‡‚ÌÓ‚Â¯ÂÌÌÓÂ ÏÌÓ„ÓÔÛÊËÌÌÓÂ ÔÓ¯ÌÂ‚ÓÂ Í‡-
ÚË‰ÊÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ, ÒÔÂˆË‡Î¸ÌÓ ‡Á‡·ÓÚ‡ÌÌÓÂ ‰Îfl ‡·ÓÚ˚
ÒÓ ¯Î‡Ï‡ÏË, ÒÓ‰ÂÊ‡˘ËÏË ÍÓÓÁËÓÌÌ˚Â, ÚÓÍÒË˜Ì˚Â ËÎË
ÎÂÚÛ˜ËÂ ÊË‰ÍÓÒÚË, ÍÓ„‰‡ ÌÂ‚ÓÁÏÓÊÌÓ ÔËÏÂÌÂÌËÂ Ó‰ËÌ‡ÌÓ„Ó
ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl. ÉË·ÍËÂ ÒÚ‡ÚÓ˚ Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛Ú ÍÓÏÔÂÌÒ‡ˆË˛
ÔÓ„Ë·‡ Ë ·ËÂÌËfl ‚‡Î‡. àÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËÂ Á‡Ú‚ÓÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚË
ÔÓ‰ ‰‡‚ÎÂÌËÂÏ ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ ÔÂ‰ÓÚ‚‡ÚËÚ¸ ÒÓÔËÍÓÒÌÓ‚ÂÌËÂ
ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚË Ò ‡ÚÏÓÒÙÂÓÈ. èË ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍÂ ‚
Ò‡Î¸ÌËÍ Ò ÓÚÍ˚Ú˚Ï ÍÓÌÛÒÓÓ·‡ÁÌ˚Ï ÓÚ‚ÂÒÚËÂÏ ÌÂÚ ÌÂÓ·ıÓ-
‰ËÏÓÒÚË ‚ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËË ‚ÌÂ¯ÌÂÈ ËÎË Ó·‚Ó‰ÌÓÈ ÎËÌËË
ÔÓÏ˚‚ÍË. èÓÍ‡Á‡ÌÌÓÂ Ì‡ ËÒÛÌÍÂ ‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸ÌÓÂ ÛÒÚÓÈÒÚ‚Ó
Á‡˘ËÚ˚ ÓÚ ˝ÓÁËË (EPD) ÒÔÓÒÓ·ÌÓ ÔÂ‰ÓÚ‚‡ÚËÚ¸ ËÒÚË‡ÌËÂ
‰ÓÓ„ÓÒÚÓfl˘Ëı ‰ÂÚ‡ÎÂÈ Ì‡ÒÓÒ‡ Ë ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl.

S L M - 6 2 0 0

é‰ËÌ‡ÌÓÂ Û‡‚ÌÓ‚Â¯ÂÌÌÓÂ ÏÌÓ„ÓÔÛÊËÌÌÓÂ ÔÓ¯ÌÂ‚ÓÂ Í‡-
ÚË‰ÊÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ, ÒÔÂˆË‡Î¸ÌÓ ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌÌÓÂ ‰Îfl ‡·ÓÚ˚
Ò Ó·˚˜Ì˚Ï ¯Î‡ÏÓÏ ·ÂÁ ÔÓÏ˚‚ÍË. Ñ‡ÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ÒÓ‰Â-
ÊËÚ ÏÓÌÓ·ÎÓÍ ÓÚÓ‡ Ò ˆÂÌÚÓË‰ÌÓÈ Ì‡„ÛÁÍÓÈ ‰Îfl ÍÓÏÔÂÌÒ‡ˆËË
ÔÂÂÔ‡‰Ó‚ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚ Ë ‰‡‚ÎÂÌËfl, „Ë·ÍËÈ ÒÚ‡ÚÓ ‰Îfl ÍÓÏÔÂÌ-
Ò‡ˆËË ÔÓ„Ë·‡ Ë ·ËÂÌËfl ‚‡Î‡, ‡ Ú‡ÍÊÂ Ì‡ÛÊÌ˚Â ÔÛÊËÌ˚ ‰Îfl
ÔÂ‰ÓÚ‚‡˘ÂÌËfl Á‡ÒÓ‡ ÔË ‡·ÓÚÂ Ò Ï‡ÚÂË‡Î‡ÏË, ÒÓ‰Â-
Ê‡˘ËÏË ‰Ó 40% Ú‚Â‰˚ı ÔËÏÂÒÂÈ. ìÒÚÓÈÒÚ‚Ó ‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸ÌÓÈ
„ÂÏÂÚËÁ‡ˆËË (QCD) Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ÔÓ‰‡˜Û ‚Ó‰˚ ÔÓ‰ ÌËÁÍËÏ ‰‡‚-
ÎÂÌËÂÏ ËÎË ÒËÌÚÂÚË˜ÂÒÍÓ„Ó ÒÏ‡ÁÓ˜ÌÓ„Ó Ï‡ÚÂË‡Î‡ c ‚ÌÂ¯ÌÂÈ
ÒÚÓÓÌ˚ ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ‰Îfl ÔÓ‚˚¯ÂÌËfl ˝ÙÙÂÍÚË‚ÌÓÒÚË ‡·ÓÚ˚.

SLM 6000 ÄÌ‡ÎÓ„Ë˜ÌÓ ÔÂ‰˚‰Û˘ÂÈ ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËË, ÌÓ ·ÂÁ
ÛÒÚÓÈÒÚ‚‡ QCD

SLM 6000 SLD ÄÌ‡ÎÓ„Ë˜ÌÓ ÔÂ‰˚‰Û˘ÂÈ ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËË Ò
ÛÒÚÓÈÒÚ‚ÓÏ QCD Ë ‰Ó·‡‚ÎÂÌËÂÏ ÛÒÚÓÈÒÚ‚‡
ÔÓ‰‡˜Ë ÒËÌÚÂÚË˜ÂÒÍÓÈ ÒÏ‡ÁÍË.

S L M - 6 0 0 0  Q C D

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305 / 12.000

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305 / 12.000

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305 / 12.000

149°C / 300°F

23 м/сек / 4500 fpm

20,7 бар / 300 psi

32 мм ... 235 мм / 1.250” ...9.250”

135°C / 275°F

23 м/сек / 4500 fpm

17,2 бар / 250 psi

32 мм ... 235 мм / 1.250” ...9.250”

135°C / 275°F

23 м/сек / 4500 fpm

17,2 бар / 250 psi

32 мм ... 235 мм / 1.250” ...9.250”

ò Î ‡ Ï Ó ‚ ˚ Â  Û Ô Î Ó Ú Ì Â Ì Ë fl
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ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓÏ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËË
ıËÏË˜ÂÒÍÓÈ, Ù‡Ï‡ˆÂ‚ÚË˜ÂÒÍÓÈ,
ÔË˘Â‚ÓÈ Ë ÌÂÙÚÂÔÂÂ‡·‡Ú˚‚‡˛˘ÂÈ

ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË ‡ÁÌ˚Â ÒËÒÚÂÏ˚
ËÒÔÓÎ¸ÁÛ˛ÚÒfl ‰Îfl ‚Á·‡ÎÚ˚‚‡ÌËfl, ÍÛÔ‡Ê‡ Ë
ÔÂÂÏÂ¯Ë‚‡ÌËfl ÔÓ‰ÛÍÚÓ‚. Ñ‡ÌÌ˚Â ÒËÒÚÂÏ˚
‰ÓÎÊÌ˚ Ó·Î‡‰‡Ú¸ ÔÓÒÚÓÚÓÈ ‚ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË Ë
Ì‡‰ÂÊÌÓÒÚ¸˛, ÓÚ‚Â˜‡fl ÚÂ·Ó‚‡ÌËflÏ Í Óı‡ÌÂ
ÓÍÛÊ‡˛˘ÂÈ ÒÂ‰˚ Ë ÒÓÒÚÓflÌË˛ ‡·Ó˜Â„Ó
ÏÂÒÚ‡. äÓÌÒÚÛÍˆËfl ÚÓˆÂ‚Ó„Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl
‰ÓÎÊÌ‡ „‡‡ÌÚËÓ‚‡Ú¸ ÔÂ‚ÓÒıÓ‰Ì˚Â
˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËÓÌÌ˚Â ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍË ÍÓÌÍÂÚ-
ÌÓ„Ó ÔËÎÓÊÂÌËfl, Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡fl ÓÒÂ‚ÓÂ Ë
‡‰Ë‡Î¸ÌÓÂ ÔÂÂÏÂ˘ÂÌËÂ ÔÓ ‚‡ÎÛ. Flowserve
FSD ÍÓÌÍÂÚÌÓ ÓËÂÌÚËÛÂÚÒfl Ì‡ ÔÂ‰ÓÒÚ‡‚ÎÂ-
ÌËÂ ÓÔÚËÏ‡Î¸Ì˚ı Â¯ÂÌËÈ ‚ Ó·Î‡ÒÚË ÛÔÎÓÚÌÂ-
ÌËÈ ‰Îfl ÒÏÂÒËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl:

• íÂıÌÓÎÓ„Ëfl ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸Ì˚ı Ô‡ Ò ÊË‰ÍÓÈ
ÒÏ‡ÁÍÓÈ, ÒÛıËÏ ÍÓÌÚ‡ÍÚÓÏ ËÎË ÓÚÒÛÚÒÚ‚ËÂÏ
ÍÓÌÚ‡ÍÚ‡ 

• åÓ‰ÛÎ¸Ì˚Â ÍÓÌÒÚÛÍˆËË Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛Ú
Û‰Ó·ÌÛ˛ Á‡ÏÂÌÛ ‰ÂÚ‡ÎÂÈ

• äÓÌÒÚÛÍˆËfl Í‡ÚË‰Ê‡ Ò ÔÓ‰¯ËÔÌËÍÓÏ Ë
·ÂÁ ÔÓ‰¯ËÔÌËÍ‡

• ÇÂıÌflfl Ë ·ÓÍÓ‚‡fl ÛÒÚ‡ÌÓ‚Í‡
• èËÒÔÓÒÓ·ÎÂÌËÂ ‰Îfl ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË Ò‡ÌËÚ‡ÌÓ„Ó

ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl/ÏÛÒÓÓÒ·ÓÌËÍ‡ ‚ ÔËÎÓÊÂÌËflı,
ÚÂ·Û˛˘Ëı Ó˜ËÒÚÍË ‚Ó‰flÌ˚Ï Ô‡ÓÏ

• îÛÌÍˆËfl ÔÓÚË‚Ó‰‡‚ÎÂÌËfl Ë ‚‡Ë‡ÌÚ˚
‡‚‡ËÈÌÓ„Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl 

• åÓ‰ËÙËÍ‡ˆËfl Ò ÓıÎ‡Ê‰‡˛˘ËÏ ÙÎ‡ÌˆÂÏ
• äÓÌÒÚÛÍˆËË, ÔÂ‰ÛÒÏ‡ÚË‚‡˛˘ËÂ

ÒÓ‚ÏÂÒÚËÏÓÒÚ¸ Ò ÔÓ‰ÛÍˆËÂÈ ÓÒÌÓ‚Ì˚ı
ÔÓÒÚ‡‚˘ËÍÓ‚ ÍÓÏÔÎÂÍÚÌÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl

• äÓÌÒÚÛÍˆËË, ÔÂ‰ÛÒÏ‡ÚË‚‡˛˘ËÂ ÒÓ‚-
ÏÂÒÚËÏÓÒÚ¸ Ò ÚÂ·Ó‚‡ÌËflÏË ÒÚ‡Ì‰‡ÚÓ‚ DIN

• ÇÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸ ÍÓÏÔÂÌÒ‡ˆËË ÒÛ˘ÂÒÚ‚ÂÌÌ˚ı
‡‰Ë‡Î¸Ì˚ı Ë ÓÒÂ‚˚ı ·ËÂÌËÈ

• Ç˚·Ó Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚ Ò Û˜ÂÚÓÏ ÚÂ·Ó‚‡ÌËÈ Í
ÍÓÓÁËÓÌÌÓÈ ÒÚÓÈÍÓÒÚË Ë ÔÓ‰ÓÎÊËÚÂÎ¸-
ÌÓÏÛ ÒÓÍÛ ÒÎÛÊ·˚

• åÓ‰ËÙËÍ‡ˆËË ‡ÁÂÁÌÓ„Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ‰Îfl
ÒÏÂÒËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl, Ó·ÎÂ„˜‡˛˘ËÂ
ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍÛ

• ÇÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸ ‚˚ÔÛÒÍ‡ ÒÚÂËÎËÁÛÂÏ˚ı
ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËÈ

• ÇÒÔÓÏÓ„‡ÚÂÎ¸Ì˚Â ÒËÒÚÂÏ˚ ‰Îfl ÔÓ‚˚¯ÂÌËfl
Ì‡‰ÂÊÌÓÒÚË

• ä‚‡ÎËÙËˆËÓ‚‡ÌÌ‡fl Ë ÓÔ˚ÚÌ‡fl ‡·Ó˜‡fl „ÛÔ-
Ô‡ ÚÂıÌË˜ÂÒÍÓÈ ÔÓ‰‰ÂÊÍË ÔÓ ÛÔÎÓÚÌÂÌËflÏ
‰Îfl ÒÏÂÒËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl 

• ÇÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸ ÔÓÂÍÚËÓ‚‡ÌËfl ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ Ò
Û˜ÂÚÓÏ ÚÂ·Ó‚‡ÌËÈ Á‡Í‡Á˜ËÍ‡.30

APGS (Advanced Pattern Groove System)
(ìÒÓ‚Â¯ÂÌÒÚ‚Ó‚‡ÌÌ‡fl ÒËÒÚÂÏ‡
ÙË„ÛÌ˚ı Ô‡ÁÓ‚)

ì Ô Î Ó Ú Ì Â Ì Ë fl  ‰ Î fl  Ò Ï Â Ò Ë Ú Â Î ¸ Ì Ó „ Ó  Ó · Ó  Û ‰ Ó ‚ ‡ Ì Ë fl
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åÓ‰ÛÎ¸Ì˚Â ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ÒÂËË ML DIN ÓÒÌÓ‚‡Ì˚ Ì‡ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÂ DIN Ë ËÒÔÓÎ¸-
ÁÛ˛Ú ·‡ÁÓ‚˚Â ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl å-ÒÂËË ‰Îfl ÍÓÌÙË„Û‡ˆËÈ, ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Û˛˘Ëı
ÂÊËÏ‡Ï ‚Î‡ÊÌÓÈ, ÒÛıÓÈ ËÎË Ò‡ÏÓÈ ÒÓ‚ÂÏÂÌÌÓÈ ÚÂıÌÓÎÓ„ËË ·ÂÒÍÓÌÚ‡ÍÚ-
ÌÓ„Ó „‡ÁÓ‚Ó„Ó Á‡Ú‚Ó‡ ÔË ÛÒÎÓ‚ËË Á‡ÏÂÌ˚ ‡·Ó˜Ëı ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚÂÈ. ìÔÎÓÚ-
ÌÂÌËÂ ML-200 DIN EB ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÚ ·ÂÒÍÓÌÚ‡ÍÚÌ˚Â „‡ÁÓ‚˚Â ‡·Ó˜ËÂ ÔÓ‚Âı-
ÌÓÒÚË, ‚ÍÎ˛˜‡ÂÚ ÔÓ‰¯ËÔÌËÍ Ë ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌÓ ‰Îfl ˝Ï‡ÎËÓ‚‡ÌÌ˚ı ÂÁÂ-
‚Û‡Ó‚, ÚÓ„‰‡ Í‡Í ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ML-200 DIN S ‚˚ÔÛÒÍ‡ÂÚÒfl ·ÂÁ ÔÓ‰¯ËÔÌËÍ‡.
MW-200 DIN: ÄÌ‡ÎÓ„Ë˜ÌÓ ÔÂ‰˚‰Û˘ÂÈ ÏÓ‰ÂÎË, Ò ÊË‰ÍÓÈ ÒÏ‡ÁÍÓÈ.

Ñ‡‚ÎÂÌËÂ: ‰Ó 16 bar / 230 ÙÛÌÚ/Í‚.‰˛ÈÏ, ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡: ‰Ó
260°C / 500°F.

MD-200 DIN: ÄÌ‡ÎÓ„Ë˜ÌÓ ÔÂ‰˚‰Û˘ÂÈ ÏÓ‰ÂÎË, Ò ÍÓÌÚ‡ÍÚÌ˚ÏË „‡ÁÓ‚˚ÏË
Ë Ò‡ÏÓÒÏ‡Á˚‚‡˛˘ËÏËÒfl ‡·Ó˜ËÏË ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚflÏË ‚
Í‡˜ÂÒÚ‚Â ‡Î¸ÚÂÌ‡ÚË‚˚ ÊË‰ÍÓÒÚÌ˚Ï ÛÔÎÓÚÌÂÌËflÏ Ë
Ò‡Î¸ÌËÍÓÏ. Ñ‡‚ÎÂÌËÂ: ‰Ó  6 bar / 90 ÙÛÌÚ/Í‚.‰˛ÈÏ (‚
Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ ÒÍÓÓÒÚË ), ÒÍÓÓÒÚ¸: ‰Ó 250 Ó·/ÏËÌ. 

M L - 2 0 0  D I N

Ç˚ÔÛÒÍ‡ÂÏ˚Â Flowserve FSD ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl M-ÒÂËË ÒÔÂˆË‡Î¸ÌÓ ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡-
˜ÂÌ˚ ‰Îfl ÒÏÂÒËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl Ë ÏÓ„ÛÚ ·˚Ú¸ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ì˚ ‚
ÍÓÌÙË„Û‡ˆËflı ‰Îfl ‚Î‡ÊÌÓÈ, ÒÛıÓÈ ËÎË Ò‡ÏÓÈ ÒÓ‚ÂÏÂÌÌÓÈ ÚÂıÌÓÎÓ„ËË
·ÂÒÍÓÌÚ‡ÍÚÌÓ„Ó „‡ÁÓ‚Ó„Ó Á‡Ú‚Ó‡ ÔË ÛÒÎÓ‚ËË Á‡ÏÂÌ˚ ‡·Ó˜Ëı ÔÓ‚Âı-
ÌÓÒÚÂÈ. Ç ÛÔÎÓÚÌÂÌËË ÚËÔ‡ ML-200 ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ì‡ ·ÂÒÍÓÌÚ‡ÍÚÌ‡fl
ÚÂıÌÓÎÓ„Ëfl ‰Îfl ‰ÓÒÚËÊÂÌËfl ÌÛÎÂ‚˚ı ÛÓ‚ÌÂÈ ‚˚·ÓÒ‡.
MW-200 ÄÌ‡ÎÓ„Ë˜ÌÓ ÔÂ‰˚‰Û˘ÂÈ ÏÓ‰ÂÎË, ÌÓ Ò ÊË‰ÍÓÈ ÒÏ‡ÁÍÓÈ Ë

ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËÂÈ Ò ‚ÒÚÓÂÌÌ˚Ï ÓıÎ‡Ê‰‡˛˘ËÏ ÁÏÂÂ‚ËÍÓÏ.
Ñ‡‚ÎÂÌËÂ: ‰Ó  35,4 ·‡ / 500 ÙÛÌÚ/Í‚.‰˛ÈÏ, ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡: ‰Ó
260°C / 500°F, ÒÍÓÓÒÚ¸: ‰Ó 250 Ó·/ÏËÌ 

MD-200 ÄÌ‡ÎÓ„Ë˜ÌÓ ÔÂ‰˚‰Û˘ÂÈ ÏÓ‰ÂÎË, ÌÓ Ò ÍÓÌÚ‡ÍÚÌ˚ÏË
„‡ÁÓ‚˚ÏË Ë Ò‡ÏÓÒÏ‡Á˚‚‡˛˘ËÏËÒfl ‡·Ó˜ËÏË ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚflÏË
‚ Í‡˜ÂÒÚ‚Â ‡Î¸ÚÂÌ‡ÚË‚˚ ÊË‰ÍÓÒÚÌ˚Ï ÛÔÎÓÚÌÂÌËflÏ Ë
Ò‡Î¸ÌËÍÓÏ. Ñ‡‚ÎÂÌËÂ: ‰Ó 8.5 ·‡ / 125 ÙÛÌÚ/Í‚.‰˛ÈÏ (‚
Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ ÒÍÓÓÒÚË ), ÒÍÓÓÒÚ¸: ‰Ó  250 rpm.

M L - 2 0 0

Эксплуатационные ограничение:(ML)

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

Эксплуатационные ограничение (ML DIN):

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 10000

0 / 0 305 / 12.000

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 10000

0 / 0 305 

150°C / 300°F

500 rpm

10,4 бар / 150 psi

38 мм ... 165 мм / 1.500” ...6.500”

150°C / 300°F

500 rpm

10,4 бар / 150 psi

40 мм ... 220 мм

ì Ô Î Ó Ú Ì Â Ì Ë fl  ‰ Î fl  Ò Ï Â Ò Ë Ú Â Î ¸ Ì Ó „ Ó  Ó · Ó  Û ‰ Ó ‚ ‡ Ì Ë fl



é‰ËÌ‡ÌÓÂ, Ì‡ÛÊÌÓÂ, ÌÂÒÏ‡Á˚‚‡ÂÏÓÂ ÔÛÊËÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ÔÂ‰-
Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌÓ ÒÔÂˆË‡Î¸ÌÓ ‰Îfl ÔËÏÂÌÂÌËfl ‚ ÛÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ı ÒÏÂÒËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó
Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl Ò ‚ÂıÌÂÈ Á‡„ÛÁÍÓÈ. èÓ˜Ì‡fl ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl ‰‡ÌÌÓ„Ó
ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ÔÂ‰ÛÒÏ‡ÚË‚‡ÂÚ ÒÓ‚ÓÍÛÔÌÓÂ ‡ÒÒÓ„Î‡ÒÓ‚‡ÌËÂ ÒÓÓÒÌÓÒÚË
Ë ˝ÍÒˆÂÌÚË˜ÌÓÒÚ¸ Ì‡ ÛÓ‚ÌÂ 0,150 ‰˛ÈÏÓ‚ TIR (3,8 ÏÏ). äÓÌÒÚÛÍˆËfl
ÍÓÌÚ‡ÍÚÌÓ„Ó ÌÂÒÏ‡Á˚‚‡ÂÏÓ„Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ÛÒÚ‡ÌflÂÚ ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓÒÚ¸
Ì‡ÎË˜Ëfl ·ÛÙÂÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚÌÓÈ ÒËÒÚÂÏ˚. îÂÁÂÓ‚‡ÌÌ˚Â Ô‡Á˚ Ë
ÒÓÔflÊÂÌÌ˚Â ¯ÚËÙÚ˚ ÛÒÚ‡ÌÓ‚Ó˜ÌÓ„Ó ÍÓÎ¸ˆ‡ ‡‚ÌÓÏÂÌÓ ‡ÒÔÂ‰ÂÎ-
fl˛Ú ‚‡˘‡˛˘ËÈ ÏÓÏÂÌÚ ÔÓ ‡·Ó˜ËÏ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚflÏ, ÌÂ ‰ÓÔÛÒÍ‡fl
Ó·‡ÁÓ‚‡ÌËfl Û˜‡ÒÚÍÓ‚ Ì‡ÔflÊÂÌËÈ.
VRA-C ÄÌ‡ÎÓ„Ë˜ÌÓ ÔÂ‰˚‰Û˘ÂÈ ÏÓ‰ÂÎË, ·ÂÁ Û‚Î‡ÊÌÂÌÌ˚ı

ÏÂÚ‡ÎÎË˜ÂÒÍËı ‰ÂÚ‡ÎÂÈ, Ò Ò‡ÌËÚ‡Ì˚Ï ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂÏ ‰Îfl
Ó˜ËÒÚÍË ‚Ó‰flÌ˚Ï Ô‡ÓÏ.

åÓ‰ÛÎ¸Ì˚Â ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ÒÂËË 2560 ÓÒÌÓ‚‡Ì˚ Ì‡ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÂ DIN Ë
ËÒÔÓÎ¸ÁÛ˛Ú ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚Â ÍÓÏÔÓÌÂÌÚ˚ ÊË‰ÍÓÒÚÌ˚ı ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ.
ìÔÎÓÚÌÂÌËÂ ÒÂËË 2564 ÒÓ‰ÂÊËÚ ‰‚ÓÈÌÓÂ ÊË‰ÍÓÒÚÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂ-
ÌËÂ, ‚ÍÎ˛˜‡ÂÚ ÔÓ‰¯ËÔÌËÍ Ë ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌÓ ‰Îfl ÒÚ‡Î¸Ì˚ı
ÂÁÂ‚Û‡Ó‚.
2561-2566 ÄÌ‡ÎÓ„Ë˜ÌÓ ÔÂ‰˚‰Û˘ÂÈ ÏÓ‰ÂÎË, Ó‰ËÌ‡Ì‡fl/‰‚ÓÈ-

Ì‡fl ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËË, ÍÓÌÒÚÛÍˆËË Ò ÔÓ‰¯ËÔÌËÍÓÏ/·ÂÁ
ÔÓ‰¯ËÔÌËÍ‡ Ë ÒÚÂËÎËÁÛÂÏ‡fl (ÒÚÂËÎËÁÛÂÏ‡fl ÚÓÎ¸ÍÓ
‰Îfl ‰‚ÓÈÌÓ„Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl). é‰ËÌ‡ÌÓÂ Ë ÒÚÂËÎËÁÛ-
ÂÏÓÈ ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ËÏÂ˛Ú Á‡ÌËÊÂÌÌ˚Â ÔÂ‰ÂÎ¸Ì˚Â
ÁÌ‡˜ÂÌËfl ‰‡‚ÎÂÌËfl, ÒÍÓÓÒÚË Ë ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚.

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

V R A

2 5 6 4

32

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305 / 12.000

200°C / 392°F

4 м/сек / 782 fpm

16 бар / 230 psi 

40 мм ... 220 мм

121°C / 250°F

1,75 м/сек / 350 fpm

13,8 бар / 200 psi 

25 мм ... 178 мм / 1.000” ...7.000”

ì Ô Î Ó Ú Ì Â Ì Ë fl  ‰ Î fl  Ò Ï Â Ò Ë Ú Â Î ¸ Ì Ó „ Ó  Ó · Ó  Û ‰ Ó ‚ ‡ Ì Ë fl
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ê‡ÁÂÁÌÓÂ, Ó‰ËÌ‡ÌÓÂ Ì‡ÛÊÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ, ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌÌÓÂ ‰Îfl
ÔËÏÂÌÂÌËfl ‚ ÍÛÔÌÓÏ, ÚflÊÂÎÓÏ ËÎË ÚÛ‰ÌÓ‰ÓÒÚÛÔÌÓÏ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËË,
ÍÓ„‰‡ ÓÔÂ‡ˆËfl Á‡ÏÂÌ˚ ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl fl‚ÎflÂÚÒfl ‰ÓÓ„ÓÒÚÓfl˘ÂÈ ËÎË
ÌÂ‚ÓÁÏÓÊÌÓÈ. ê‡ÁÂÁÌ‡fl ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸
ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ·ÂÁ ‰ÂÏÓÌÚ‡Ê‡ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl. ë‡ÏÓÒÏ‡Á˚‚‡-
˛˘ËÂÒfl ‡·Ó˜ËÂ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛Ú ‡ÒÒÂflÌËÂ ÚÂÔÎ‡ Ë
ÏÓ„ÛÚ ‡·ÓÚ‡Ú¸ ·ÂÁ ÒÏ‡ÁÍË. äÓÏÂ ˝ÚÓ„Ó, ‰‡ÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ‚˚‰Â-
ÊË‚‡ÂÚ ËÁÏÂÌÂÌËfl ÛÓ‚Ìfl ‰‡‚ÎÂÌËfl, Ò‚ÓÈÒÚ‚ÂÌÌ˚Â ‡·ÓÚÂ ÒÏÂÒË-
ÚÂÎ¸ÌÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl. é˜ÂÌ¸ ÎÂ„ÍÓ ÛÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚‡ÂÚÒfl Ë Ó·ÒÎÛÊË-
‚‡ÂÚÒfl. ìÓ‚ÂÌ¸ ·ËÂÌËÈ ÒÓÒÚ‡‚ÎflÂÚ 0,150 ‰˛ÈÏÓ‚ TIR.
çÂÏÂÚ‡ÎÎË˜ÂÒÍËÂ ÒÏ‡Á˚‚‡ÂÏ˚Â ‰ÂÚ‡ÎË.

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

M S S

ìÔÎÓÚÌÂÌËÂ ÒÔÂˆË‡ÎËÁËÓ‚‡ÌÌÓ„Ó Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌËfl ÒÂËË 2570
ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌÓ ‰Îfl Â‡ÎËÁ‡ˆËË ÏÂÚÓ‰‡ CIP (é˜ËÒÚÍ‡ Ì‡ ÏÂÒÚÂ), Ë Ò
Ì‡ÛÊÌÓÈ ÒÚÓÓÌ˚ ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÚ ‡·Ó˜ËÂ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË ML-200,
ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌÌ˚Â ÔÓ ÚÂıÌÓÎÓ„ËË ·ÂÒÍÓÌÚ‡ÍÚÌÓ„Ó „‡ÁÓ‚Ó„Ó Á‡Ú‚Ó‡.
ÇÌÛÚÂÌÌÂÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ÏÓÊÂÚ ·˚Ú¸ ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌÓ ‰Îfl ‡·ÓÚ˚ ‚
ÛÒÎÓ‚Ëflı Â‚ÂÒË‚ÌÓÈ „ÂÏÂÚËÁ‡ˆËË Ë Ú‡ÍÊÂ ÓÒÌÓ‚‡ÌÓ Ì‡
·ÂÒÍÓÌÚ‡ÍÚÌÓÈ ÚÂıÌÓÎÓ„ËË ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËfl ‡·Ó˜Ëı ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚÂÈ.
èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚Ó ‰‡ÌÌÓÈ ÍÓÌÒÚÛÍˆËË Á‡ÍÎ˛˜‡ÂÚÒfl ‚ Ì‡ÎË˜ËË „Î‡‰ÍÓÈ
ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË ‚ÌÛÚË ÂÁÂ‚Û‡‡, ÍÓÚÓÛ˛ „Ó‡Á‰Ó ÎÂ„˜Â Ó˜Ë˘‡Ú¸.
èÂ‰ÛÒÏÓÚÂÌ ‚˚ÔÛÒÍ ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËË 2568 ‰Îfl ÒÚ‡Î¸Ì˚ı ÂÁÂ‚Û‡Ó‚.

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305 / 12.000

121°C / 150°F

11 м/сек / 2200 fpm

мокрое 6,9 бар / 100 psi -сухое 5,2 бар / 75 psi 

25 мм ... 305 мм / 1.000” ...12.000”

ì Ô Î Ó Ú Ì Â Ì Ë fl  Ò Ô Â ˆ Ë ‡ Î Ë Á Ë  Ó ‚ ‡ Ì Ì Ó „ Ó  Ì ‡ Á Ì ‡ ˜ Â Ì Ë fl

ì Ô Î Ó Ú Ì Â Ì Ë fl  ‰ Î fl  Ò Ï Â Ò Ë Ú Â Î ¸ Ì Ó „ Ó  Ó · Ó  Û ‰ Ó ‚ ‡ Ì Ë fl
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çÂÒÏ‡Á˚‚‡ÂÏÓÂ ‡Á„ÛÊÂÌÌÓÂ ÏÌÓ„ÓÔÛÊËÌÌÓÂ ÂÁÂ‚ÌÓÂ
ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ÒÛıÓ„Ó ÚÂÌËfl ‰Îfl Ì‡‰ÂÊÌÓÈ, ‰ÓÎ„ÓÒÓ˜ÌÓÈ
„ÂÏÂÚËÁ‡ˆËË ÒËÒÚÂÏ, ‡·ÓÚ‡˛˘Ëı Ò Û„ÎÂ‚Ó‰ÓÓ‰‡ÏË.
é·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ·ÓÎÂÂ ÔÓ‰ÓÎÊËÚÂÎ¸Ì˚È ÒÓÍ ÒÎÛÊ·˚ ÔÓ
Ò‡‚ÌÂÌË˛ Ò Ú‡‰ËˆËÓÌÌ˚ÏË ÛÔÎÓÚÌÂÌËflÏË ÒÛıÓ„Ó ÚÂÌËfl Ò
ÔÎÓÒÍËÏË ‡·Ó˜ËÏË ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚflÏË. ç‡ÎË˜ËÂ ÊË‰ÍÓÒÚÌÓ„Ó
Á‡Ú‚Ó‡ ÌÂ ÚÂ·ÛÂÚÒfl, ˜ÚÓ ÛÔÓ˘‡ÂÚ ‡·ÓÚÛ ‚ Ú‡Ì‰ÂÏÌ˚ı
ÍÓÌÙË„Û‡ˆËflı åÌÓ„Ó Ë‰ÂÌÚË˜Ì˚ı ‰ÂÚ‡ÎÂÈ Ò ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂÏ
ÒÂËË QB.

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

Q B Q / G S D

ê‡·ÓÚ‡ „‡ÁÓ‚Ó„Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl, ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌÌÓ„Ó ÔÓ
ÚÂıÌÓÎÓ„ËË GGas, Á‡‚ËÒËÚ ÓÚ ‚ÂÎË˜ËÌ  ̊‡˝Ó-
ÒÚ‡ÚË˜ÂÒÍËı Ë ‡˝Ó‰ËÌ‡ÏË˜ÂÒÍËı ÒËÎ. í˘‡-

ÚÂÎ¸ÌÓ ÔÓ‰ÛÏ‡ÌÌ‡fl ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl ÔÂ‰ÛÒÏ‡ÚË-
‚‡ÂÚ ‡Á‰ÂÎÂÌËÂ ‰‚Ûı ‡·Ó˜Ëı ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚÂÈ „‡ÁÓ-
‚ÓÈ ÔÎÂÌÍÓÈ ÚÓÎ˘ËÌÓÈ 1-2 ÏÍÏ. Ä˝Ó‰ËÌ‡ÏË˜ÂÒÍËÂ
ÒËÎ  ̊ÙÓÏËÛ˛ÚÒfl Á‡ Ò˜ÂÚ ÔËÒÛÚÒÚ‚Ëfl Ú‡Í Ì‡Á -̊
‚‡ÂÏÓ„Ó "ÛÁÓ‡" Ì‡ Ó‰ÌÓÈ ËÁ ‡·Ó˜Ëı ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚÂÈ.
äÓÔÓ‡ˆËfl Flowserve ÔËÏÂÌflÂÚ:
- ÚÂıÌÓÎÓ„Ë  ̨T-slot ‰Îfl ‰‚ÛÌ‡Ô‡‚ÎÂÌÌ˚ı ÛÔÎÓÚÌÂ-

ÌËÈ, ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌÌ˚ı ‰Îfl ÍÓÏÔÂÒÒÓÌÓ„Ó
Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl

- ÚÂıÌÓÎÓ„Ë  ̨APGS ‰Îfl Ó‰ÌÓÌ‡Ô‡‚ÎÂÌÌ˚ı
ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ, ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌÌ˚ı ‰Îfl ÍÓÏÔÂÒÒÓ-
ÌÓ„Ó, Ì‡ÒÓÒÌÓ„Ó Ë ÒÏÂÒËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl

- ÚÂıÌÓÎÓ„Ë  ̨‚ÓÎÌËÒÚÓÈ ‡·Ó˜ÂÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË ‰Îfl
‰‚ÛÌ‡Ô‡‚ÎÂÌÌ˚ı ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ, ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌÌ˚ı
‰Îfl ÂÁÂ‚Ì˚ı Ì‡ÒÓÒÓ‚, Ô‡Ó‚˚ı ÚÛ·ËÌ, ‡ Ú‡ÍÊÂ
ÒÔÂˆË‡Î¸ÌÓ„Ó ÍÓÏÔÎÂÍÚÌÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl.

ä‡Ê‰˚È «ÛÁÓ» Ó·Î‡‰‡ÂÚ ÒÓ·ÒÚ‚ÂÌÌ˚ÏË
ÒÔÂˆËÙË˜ÂÒÍËÏË ÔÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡ÏË Ë Ú˘‡ÚÂÎ¸ÌÓ
ÔÓ‰·Ë‡ÂÚÒfl ‰Îfl ÍÓÌÍÂÚÌÓ„Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl Ë Â„Ó
ÔËÏÂÌÂÌËÈ. ê‡‚ÌÓ‚ÂÒËÂ ÒËÎ ‚ ‰‡ÌÌÓÏ ÒÎÛ˜‡Â
ÌÓÒËÚ ·ÓÎÂÂ ÍËÚË˜Ì˚È ı‡‡ÍÚÂ ÔÓ Ò‡‚ÌÂÌË  ̨Ò
ÊË‰ÍÓÒÚÌ˚Ï ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂÏ. àÒÍÎ˛˜ËÚÂÎ¸ÌÓ
‚‡ÊÌÛ  ̨ÓÎ  ̧Ë„‡ÂÚ ÍÓÌÚÓÎ  ̧‰ÂÙÓÏ‡ˆËË
‡·Ó˜ÂÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË ÔÓ‰ ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚ËÂÏ ‰‡‚ÎÂÌËfl,
‡ Ú‡ÍÊÂ ÛÏÂÌ¸¯ÂÌËfl ÓÒÂ‚Ó„Ó ÚÂÌËfl ‰ËÌ‡ÏË˜ÂÒÍÓÈ
ÔÓÍÎ‡‰ÍË.

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305 / 12.000

Wavy Face
‚ÓÎÌËÒÚ‡fl
ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸

APGS (Advanced Pattern Groove System)
(ìÒÓ‚Â¯ÂÌÒÚ‚Ó‚‡ÌÌ‡fl ÒËÒÚÂÏ‡
ÙË„ÛÌ˚ı Ô‡ÁÓ‚)

204°C / 400°F

23 м/сек / 4500 fpm

смазываемое  20,7 бар / 300 psi* 

25 мм ... 89 мм / 1.000” ... 3.500”

*без смазки при нормальном давлении на факеле

‚ÂıÌflfl ÚÓ˜Í‡

Û„ÓÎ 
Ì‡ÍÎÓÌ‡ ‡ÏÔÎËÚÛ‰‡

‚ÓÎÌ˚

ì Ô Î Ó Ú Ì Â Ì Ë fl  Ò Û ı Ó „ Ó  Ú  Â Ì Ë fl  Ë  Ò  „ ‡ Á Ó ‚ ˚ Ï  Á ‡ Ú ‚ Ó  Ó Ï
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Ñ‚ÓÈÌÓÂ, ·ÂÒÍÓÌÚ‡ÍÚÌÓÂ Ì‡ÛÊÌÓÂ ÒËÎ¸ÙÓÌÌÓÂ Í‡ÚË‰ÊÌÓÂ
ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ‰Îfl ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚ı Ì‡ÒÓÒÓ‚ ANSI Ë Ì‡ÒÓÒÓ‚ DIN.
èÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌÓ ‰Îfl ÏÓ‰ÂÌËÁ‡ˆËË Î˛·˚ı ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚ı
Ì‡ÒÓÒÓ‚ ANSI Ë Ì‡ÒÓÒÓ‚ DIN ‚ ˆÂÎflı Â‡ÎËÁ‡ˆËË Ì‡‰ÂÊÌÓ„Ó
„‡ÁÓ‚Ó„Ó Á‡Ú‚Ó‡. é·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ Ó·˘Û˛ „ÂÏÂÚËÁ‡ˆË˛, ‰‡ÊÂ
‚ ÒÎÛ˜‡Â ‚˚ıÓ‰‡ ËÁ ÒÚÓfl ‚ÌÛÚÂÌÌÂ„Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl. ê‡·Ó˜ËÂ
ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË ‰‡ÌÌÓ„Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌ˚ ÔÓ ÚÂıÌÓÎÓ„ËË
Advanced Pattern Groove System (ìÒÓ‚Â¯ÂÌÒÚ‚Ó‚‡ÌÌ‡fl
ÒËÒÚÂÏ‡ ÙË„ÛÌ˚ı Ô‡ÁÓ‚), ÍÓÚÓ‡fl Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ Á‡ÁÓ
ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸Ì˚ı Ô‡ ÔË ÌËÁÍËı ÒÍÓÓÒÚflı, ÌËÁÍËÈ ÛÓ‚ÂÌ¸
ÛÚÂ˜ÍË „‡Á‡ Ë ÓÚÒÛÚÒÚ‚ËÂ ÍÓÌÚ‡ÍÚ‡ ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸Ì˚ı Ô‡.

Ñ‚ÓÈÌÓÂ, ·ÂÒÍÓÌÚ‡ÍÚÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ, ÔËÏÂÌflÂÏÓÂ ‚ ÔËÎÓ-
ÊÂÌËflı, „‰Â ÌÂ ‰ÓÔÛÒÍ‡ÂÚÒfl Ì‡ÎË˜ËÂ ‚˚·ÓÒÓ‚ ÓÔ‡ÒÌÓ„Ó
ÔÂÂÍ‡˜Ë‚‡ÂÏÓ„Ó ÔÓ‰ÛÍÚ‡. Ç ‰‡ÌÌÓÏ ÛÔÎÓÚÌÂÌËË ‰Îfl ÒÏ‡ÁÍË
ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÚÒfl Á‡Ú‚Ó ËÁ ËÌÂÚÌÓ„Ó „‡Á‡, Ì‡ÔËÏÂ, ‡ÁÓÚ‡,
ÍÓÚÓ˚È ËÒÍÎ˛˜‡ÂÚ ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸ Á‡„flÁÌÂÌËfl ÔÂÂÍ‡˜Ë‚‡Â-
ÏÓ„Ó ÔÓ‰ÛÍÚ‡ ·ÛÙÂÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚ¸˛. é·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ Ó·˘Û˛
„ÂÏÂÚËÁ‡ˆË˛, ‰‡ÊÂ ‚ ÒÎÛ˜‡Â ‚˚ıÓ‰‡ ËÁ ÒÚÓfl ‚ÌÛÚÂÌÌÂ„Ó
ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl. ê‡·Ó˜ËÂ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË ‰‡ÌÌÓ„Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl
ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌ˚ ÔÓ ÚÂıÌÓÎÓ„ËË Advanced Pattern Groove System
(ìÒÓ‚Â¯ÂÌÒÚ‚Ó‚‡ÌÌ‡fl ÒËÒÚÂÏ‡ ÙË„ÛÌ˚ı Ô‡ÁÓ‚), ÍÓÚÓ‡fl
Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ Á‡ÁÓ ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸Ì˚ı Ô‡ ÔË ÌËÁÍËı
ÒÍÓÓÒÚflı, ÌËÁÍËÈ ÛÓ‚ÂÌ¸ ÛÚÂ˜ÍË „‡Á‡ Ë ÓÚÒÛÚÒÚ‚ËÂ ÍÓÌÚ‡ÍÚ‡
ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸Ì˚ı Ô‡. ëÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚Â ÍÓÌÒÚÛÍˆËË ‰Îfl
ÛÍÛÔÌÂÌÌ˚ı Ì‡ÒÓÒÓ‚  ÔÓ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÛ ANSI.

ÅÂÒÍÓÌÚ‡ÍÚÌÓÂ ‰‚ÛÌ‡Ô‡‚ÎÂÌÌÓÂ ‡Á„ÛÊÂÌÌÓÂ ÏÌÓ„ÓÔÛÊËÌ-
ÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ, Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛˘ÂÂ ÔÓÎÌÛ˛ ÂÁÂ‚ÌÛ˛ „ÂÏÂ-
ÚËÁ‡ˆË˛ ·ÂÁ ËÁÌÓÒ‡ ‰Îfl ÎÂ„ÍËı Û„ÎÂ‚Ó‰ÓÓ‰Ó‚, Ò˚ÓÈ ÌÂÙÚË
Ë ‰Û„Ëı ÔËÎÓÊÂÌËÈ. á‡Ô‡ÚÂÌÚÓ‚‡ÌÌ‡fl ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸Ì‡fl
ÚÂıÌÓÎÓ„Ëfl Wavy Face ‰Îfl ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌËfl ÒÚ‡ˆËÓÌ‡ÌÓÈ
ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó ÍÓÎ¸ˆ‡, Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ÌÂ·ÓÎ¸¯ÓÈ Á‡ÁÓ ÔË
‡·ÓÚÂ ‚ „‡ÁÓ‚˚ı ÒÂ‰‡ı Ë ËÒÍÎ˛˜ËÚÂÎ¸ÌÓ ÌËÁÍËÈ ‚‡˘‡˛˘ËÈ
ÏÓÏÂÌÚ ÔË ‡·ÓÚÂ Ò ÊË‰ÍÓÒÚflÏË.

Q B Q / G S L

G F - 2 0 0

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

G X - 2 0 0

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305 / 12.000

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305 / 12.000

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305 / 12.000

204°C / 400°F

1,5 ... 30,5 м/сек / 300 ... 600 fpm

41,1 бар / 600 psi 

25 мм ... 152 мм / 1.000” ... 6.000”

260°C / 500°F

1,3 ... 25 м/сек / 250 ... 5000 fpm

34,5 бар / 500 psi 

25 мм ... 152 мм / 1.000” ... 6.000”

260°C / 500°F

2,5 ... 35 м/сек / 500 ... 7000 fpm

13,8 бар / 200 psi 

25 мм ... 75 мм / 1.000” ... 3.000”

ì Ô Î Ó Ú Ì Â Ì Ë fl  Ò Û ı Ó „ Ó  Ú  Â Ì Ë fl  Ë  Ò  „ ‡ Á Ó ‚ ˚ Ï  Á ‡ Ú ‚ Ó  Ó Ï
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é‰ËÌ‡ÌÓÂ Ì‡ÛÊÌÓÂ ÔÛÊËÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ, ÔËÏÂÌflÂÏÓÂ ‚
ÔËÎÓÊÂÌËflı, ÍÓ„‰‡ ÛÓ‚ÌË ‰‡‚ÎÂÌËfl Ò‚˚¯Â 1 ·‡ (15
ÙÛÌÚ/Í‚.‰˛ÈÏ) ËÒÍÎ˛˜‡˛Ú ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸ ÔËÏÂÌÂÌËfl
ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ÒÂËË RO. åÓ‰ËÙËÍ‡ˆËfl RA ı‡‡ÍÚÂËÁÛÂÚÒfl
Ì‡ÎË˜ËÂÏ ÒÓÒÚÓfl˘ÂÈ ËÁ ‰‚Ûı ˜‡ÒÚÂÈ ‚‡˘‡˛˘ÂÈÒfl Ï‡ÌÊÂÚ˚
Ë ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó ÍÓÎ¸ˆ‡.

RA-C ÄÌ‡ÎÓ„Ë˜ÌÓ ÔÂ‰˚‰Û˘ÂÈ ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËË Ë
ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌÓ ‰Îfl ÔËÎÓÊÂÌËÈ Ò ıËÏË˜ÂÒÍËÏË
ÔÓ‰ÛÍÚ‡ÏË ‚ ÔÎ‡ÒÚËÍÓ‚˚ı, ÒÚÂÍÎflÌÌ˚ı Ë ËÌ˚ı
ÌÂÏÂÚ‡ÎÎË˜ÂÒÍËı Ì‡ÒÓÒ‡ı.

R A / R A - C

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

ç‡ÛÊÌ˚Â ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ÔËÏÂÌfl˛ÚÒfl ‚
ÔËÎÓÊÂÌËflı Ò Û˜‡ÒÚËÂÏ ‡ÍÚË‚ÌÓ-
ÍÓÓÁËÓÌÌ˚ı ‡„ÂÌÚÓ‚. Ñ‡ÌÌ˚È ÂÊËÏ

‡·ÓÚ˚ ÔÂ‰ÛÒÏ‡ÚË‚‡ÂÚ Ú‡ÍËÂ ÍÓÌÒÚÛÍˆËË
ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ, ÍÓÚÓ˚Â ÌÂ ËÏÂ˛Ú
ÏÂÚ‡ÎÎË˜ÂÒÍËı ‰ÂÚ‡ÎÂÈ, ÍÓÌÚ‡ÍÚËÛ˛˘Ëı Ò
ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚ¸˛. ê‡Á‡·ÓÚ‡Ì˚
ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËË Ò ÔÛÊËÌÌ˚ÏË ÛÔÎÓÚÌÂÌËflÏË

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305 / 12.000

Ë ÒËÎ¸ÙÓÌÌ˚ÏË ÛÔÎÓÚÌÂÌËflÏË ËÁ èíîù.

é·‡˘‡ÂÏ ‚ÌËÏ‡ÌËÂ Ì‡ ÚÓ, ˜ÚÓ ÒËÎ¸ÙÓÌÌ˚Â
ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ËÁ èíîù ÌÂ ÏÓ„ÛÚ ‡·ÓÚ‡Ú¸ ‚
ÛÒÎÓ‚Ëflı ‚˚ÒÓÍËı ‰‡‚ÎÂÌËÈ, ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ Ë
ÒÍÓÓÒÚÂÈ. èËÏÂ˜‡ÌËÂ: ÔÓÍ‡Á‡ÌÌ˚Â
‡ÁÏÂ˚ Á‡‚ËÒflÚ ÓÚ ‡ÁÏÂÓ‚ ‚‡Î‡.

177°C / 350°F

23 м/сек / 4500 fpm

27,6 бар / 400 psi 

13 мм ... 127 мм / 0.500” ... 5.000”

ç ‡  Û Ê Ì ˚ Â  Û Ô Î Ó Ú Ì Â Ì Ë fl
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ï‡‡ÍÚÂËÁÛÂÚÒfl ÌÂÏÂÚ‡ÎÎË˜ÂÒÍÓÈ ÍÓÌÒÚÛÍˆËÂÈ Ë Ì‡ÎË˜ËÂÏ
Ó‰ËÌ‡ÌÓ„Ó ÒËÎ¸ÙÓÌ‡ ËÁ èíîù ‰Îfl ‡·ÓÚ˚ ‚ ‡ÍÚË‚ÌÓ-
ÍÓÓÁËÓÌÌ˚ı ÒÂ‰‡ı, „‰Â ÚÂ·ÛÂÚÒfl Ì‡ÛÊÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ.
ê‡ÁÌ˚Â ÒÓ˜ÂÚ‡ÌËfl ‡·Ó˜Ëı ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚÂÈ Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛Ú ‚˚·Ó
Ï‡ÚÂË‡Î‡ ‰Îfl ÍÓÌÍÂÚÌÓ„Ó ÔËÎÓÊÂÌËfl. ä‡ÚË‰ÊÌ‡fl
ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl Ò ÛÒÚ‡ÌÓ‚Ó˜Ì˚ÏË Á‡ÊËÏ‡ÏË ÛÔÓ˘‡ÂÚ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍÛ
ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl.

ëËÎ¸ÙÓÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ËÁ èíîù, ÍÓÚÓÓÂ Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ
Ô‡ÍÚË˜ÂÒÍË ÔÓÒÚÓflÌÌÛ˛ ÛÒÚÓÈ˜Ë‚ÓÒÚ¸ Í ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚Ë˛
ıËÏË˜ÂÒÍËı ‚Â˘ÂÒÚ‚ ‚ ¯ËÓÍÓÏ ‰Ë‡Ô‡ÁÓÌÂ ÔËÎÓÊÂÌËÈ,
ÓÒÓ·ÂÌÌÓ ‚ ‡ÍÚË‚ÌÓ-ÍÓÓÁËÓÌÌ˚ı ÒÂ‰‡ı. àÒÍÎ˛˜‡ÂÚ
‚ÓÁÌËÍÌÓ‚ÂÌËÂ ÔÓ·ÎÂÏ Ò ‰ËÌ‡ÏË˜ÂÒÍÓÈ ÔÓÍÎ‡‰ÍÓÈ, ‚ÍÎ˛˜‡fl
‡Á˙Â‰‡ÌËÂ ‚‡Î‡ Ë Á‡‚ËÒ‡ÌËÂ Ì‡ ‚‡ÎÛ. èË‚Ó‰Ì˚Â ¯ÚËÙÚ˚
ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ˚ ‰Îfl ÏËÌËÏËÁ‡ˆËË ËÒÍ‡ÊÂÌËfl ‡·Ó˜ÂÈ
ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË. ì‰Ó·ÌÓ ÛÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚‡ÂÚÒfl Ë Ó·ÒÎÛÊË‚‡ÂÚÒfl.

T B R

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

C h e m i e p a c  9 7 0

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305 / 12.000

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305 / 12.000

125°C / 260°F

8 м/сек / 1560 fpm

13,5 бар / 196 psi 

18 мм ... 100 мм 

71°C / 160°F

18,4 м/сек / 3600 fpm

5 бар / 75 psi 

25 мм ... 75 мм / 1.000” ... 3.000”

ç ‡  Û Ê Ì ˚ Â  Û Ô Î Ó Ú Ì Â Ì Ë fl
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í‡Ì‰ÂÏÌÓÂ Í‡ÚË‰ÊÌÓÂ ÍÓÏÔÂÒÒÓÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ, ÔËÏÂÌflÂÏÓÂ ‚
‡ÁÌ˚ı ÔËÎÓÊÂÌËflı. èÂ‚Ë˜ÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ‡ÒÒ˜ËÚ‡ÌÓ Ì‡ ÔÓÎÌÓÂ
‰‡‚ÎÂÌËÂ ÔÓ‰ÛÍÚ‡. ÇÚÓË˜ÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎflÂÚ ÒÓ·ÓÈ
ÂÁÂ‚ÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ, ÍÓÚÓÓÂ ÌÓÏ‡Î¸ÌÓ ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÚÒfl ÔË ÌËÁÍÓÏ
ÛÓ‚ÌÂ ‰‡‚ÎÂÌËfl, ÌÓ ÒÔÓÒÓ·ÌÓ ‚˚‰ÂÊË‚‡Ú¸ ÔÓÎÌÓÂ ‰‡‚ÎÂÌËÂ ‚
ÒÎÛ˜‡Â ÔÓ‚ÂÊ‰ÂÌËfl ÔÂ‚Ë˜ÌÓ„Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl. 
Gaspac L (984): ÄÌ‡ÎÓ„Ë˜ÌÓ ÔÂ‰˚‰Û˘ÂÈ ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËË, Ò Î‡·ËËÌÚ-

Ì˚Ï ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂÏ ÏÂÊ‰Û ‚ÌÛÚÂÌÌËÏ Ë Ì‡ÛÊÌ˚Ï
ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂÏ. Ñ‡ÌÌ‡fl ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ
ÔÓ‰‡˜Û ËÌÂÚÌÓ„Ó „‡Á‡, ÍÓÚÓ˚È Ì‡Ô‡‚ÎflÂÚ ÔÓÚÓÍ
ÛÚÂ˜ÍË ÔÓ‰ÛÍÚ‡ ‚ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Û˛˘Û˛ ‚˚ıÓ‰ÌÛ˛
ÚÓ˜ÍÛ. 

Gaspac S (985): ÄÌ‡ÎÓ„Ë˜ÌÓ ÔÂ‰˚‰Û˘ÂÈ ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËË, Ó‰ËÌ‡ÌÓÂ
ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ‰Îfl ‡·ÓÚ˚ Ò ÌÂÚÓÍÒË˜Ì˚ÏË ÌÂ„Ó˛˜ËÏË
„‡Á‡ÏË. 

Gaspac SRD: ÄÌ‡ÎÓ„Ë˜ÌÓ ÔÂ‰˚‰Û˘ÂÈ ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËË, Ó‰ËÌ‡ÌÓÂ
ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ Ò ˆÂÎ¸ÌÓÈ ÔÎ‡ÒÚË˜ÌÓÈ ÍÓÌÒÚÛÍˆËÂÈ
ÓÚÓ‡.

G a s p a c  T   ( 9 8 6 )

ñÂÌÚÓ·ÂÊÌ˚Â ÍÓÏÔÂÒÒÓ˚ Ë ‰Û„ËÂ
ÚÛ·ÓÏ‡¯ËÌÌ˚Â ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË Ë„‡˛Ú
‚‡ÊÌÛ˛ ÓÎ¸ ‚ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË

ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl. Ç˚·Ó
ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎfl ıÓÓ¯Ó Á‡ÂÍÓÏÂÌ‰Ó‚‡‚¯Ëı
ÒÓ‚ÂÏÂÌÌ˚ı ÌÂÒÏ‡Á˚‚‡ÂÏ˚ı „‡ÁÓ‚˚ı
ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ Ò ÌËÁÍËÏ ÚÂÌËÂÏ, ÒÔÓÒÓ·ÌÓ„Ó ‚
ÔÓÎÌÓÏ Ó·˙ÂÏÂ Ó·ÂÒÔÂ˜ËÚ¸ ÔÓ‰‰ÂÊÍÛ
Á‡Í‡Á˜ËÍ‡ ‚ ÔÓˆÂÒÒÂ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË
Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl, fl‚ÎflÂÚÒfl ‚‡ÊÌÓÈ Á‡‰‡˜ÂÈ.
ìÔÎÓÚÌÂÌËÂ Gaspac® ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎflÂÚ ÒÓ·ÓÈ
ÓÚÎË˜ÌÓÂ ËÁ‰ÂÎËÂ, ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌÌÓÂ Ò
ÔËÏÂÌÂÌËÂÏ ÛÒÓ‚Â¯ÂÌÒÚ‚Ó‚‡ÌÌÓÈ
¯ÎËˆÂ‚ÓÈ SMT-ÚÂıÌÓÎÓ„ËË. Ç˚ÔÛÒÍ‡ÂÏ˚Â
Flowserve FSD ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl Gaspac® ËÏÂ˛Ú
ÏËÎÎËÓÌ˚ ˜‡ÒÓ‚ Ì‡‡·ÓÚÍË Ë ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌ˚ ‚

·ÓÎÂÂ 1000 ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÓÍ, ÙÛÌÍˆËÓÌËÛ˛˘Ëı ÔÓ
‚ÒÂÏÛ ÏËÛ.
ï‡‡ÍÚÂËÒÚËÍË ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ÒÂËË Gaspac®:
• Ñ‚ÛÌ‡Ô‡‚ÎÂÌÌ˚Â Á‡Ô‡ÚÂÌÚÓ‚‡ÌÌ˚Â SMT-

¯ÎËˆ˚, ÔÂ‰ÛÒÏÓÚÂÌ‡ ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸
ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌËfl Ó‰ÌÓÌ‡Ô‡‚ÎÂÌÌ˚ı ¯ÎËˆÂ‚
ÔÓ APGS-ÚÂıÌÓÎÓ„ËË

• ÇÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸ ‡·ÓÚ˚ ‚ ÛÒÎÓ‚Ëflı Ò‚Âı‚˚-
ÒÓÍÓ„Ó ‰‡‚ÎÂÌËfl

• ÇÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸ ‡·ÓÚ˚ ‚ ÛÒÎÓ‚Ëflı Ó˜ÂÌ¸
‚˚ÒÓÍÓÈ ÒÍÓÓÒÚË Ò ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸Ì˚ÏË
Ô‡‡ÏË ËÁ ÌËÚË‰‡ ÍÂÏÌËfl

• ÇÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸ ÔËÏÂÌÂÌËfl ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸-
Ì˚ı Ô‡ ËÁ ÌËÚË‰‡ ÍÂÏÌËfl ‰Îfl ÛÏÂÌ¸¯Â-
ÌËfl ‰ËÌ‡ÏË˜ÂÒÍÓ„Ó ‚ÎËflÌËfl ÓÚÓ‡

• çËÁÍËÂ ÛÓ‚ÌË ÛÚÂ˜ÍË

• ÇÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸ ‡ÁÎË˜Ì˚ı ÒÓ˜ÂÚ‡ÌËÈ
Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚

• ëÚ‡Ì‰‡ÚËÁËÓ‚‡ÌÌ˚Â ÍÓÏÔÓÌÂÌÚ˚ Ë
„‡‡ÌÚËÓ‚‡ÌÌÓ Ì‡‰ÂÊÌ‡fl ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl

• Ç ˆÂÎflı Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËfl ÓÔÚËÏ‡Î¸ÌÓ„Ó
Í‡˜ÂÒÚ‚‡ ÔÂÂ‰ ÔÓÒÚ‡‚ÍÓÈ ‰Îfl Í‡Ê‰Ó„Ó
ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ‚˚ÔÓÎÌflÂÚÒfl ÔÓ‚ÂÍ‡
˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËÓÌÌ˚ı Í‡˜ÂÒÚ‚. 

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

0 / 0 230 / 3300

-100 / -148 427 / 800

0 200 / 39000

0 / 0 305 / 12.000

-100°C ... 230°C / -148°F ... 446°F

1 ... 200 м/сек / 180 ... 3900 fpm

230 бар / 3300 psi 

40 мм ... 305 мм / 1.500” ... 12.000”

ä Ó Ï Ô  Â Ò Ò Ó  Ì ˚ Â  Û Ô Î Ó Ú Ì Â Ì Ë fl



39

é‰ËÌ‡ÌÓÂ ËÎË ‰‚ÓÈÌÓÂ ÒÏ‡Á˚‚‡ÂÏÓÂ Ï‡ÒÎÓÏ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ‰Îfl
ÚÛ·ÓÏ‡¯ËÌÌ˚ı ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÓÍ, ‡·ÓÚ‡˛˘Ëı ‚ ÛÒÎÓ‚Ëflı Ò‚Âı‚˚ÒÓÍËı
‰‡‚ÎÂÌËÈ Ë ÒÍÓÓÒÚÂÈ. èËÏÂÌfl˛ÚÒfl ÒÔÂˆË‡Î¸Ì˚Â Ï‡ÚÂË‡Î˚ ‰Îfl
‡·ÓÚ˚ ‚ ÛÒÎÓ‚Ëflı Ò‚Âı‚˚ÒÓÍËı ‰‡‚ÎÂÌËÈ Ë ÒÍÓÓÒÚÂÈ. åÂÚÓ‰
ÍÓÌÂ˜ÌÓ˝ÎÂÏÂÌÚÌÓ„Ó ‡Ì‡ÎËÁ‡ ÔËÏÂÌflÂÚÒfl ‰Îfl ÓˆÂÌÍË ÏËÌËÏ‡Î¸-
ÌÓÈ ‰ÂÙÓÏ‡ˆËË ‡·Ó˜ÂÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË ‚ ˆÂÎflı ‰ÓÒÚËÊÂÌËfl
¯ËÓÍÓ„Ó ‰Ë‡Ô‡ÁÓÌ‡ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËÓÌÌ˚ı Ô‡‡ÏÂÚÓ‚ ÔË
Ì‡Ë‚˚Ò¯ÂÈ Ì‡‰ÂÊÌÓÒÚË Ë ÏËÌËÏ‡Î¸ÌÓÏ ÛÓ‚ÌÂ ÛÚÂ˜ÍË. 

Turbopac 365/368 ÄÌ‡ÎÓ„Ë˜ÌÓ ÔÂ‰˚‰Û˘ÂÈ ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËË,
ÍÓÏÔ‡ÍÚÌ‡fl ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl ‰Îfl ‚ËÌÚÓ‚˚ı
ÍÓÏÔÂÒÒÓÓ‚. Ñ‡‚ÎÂÌËÂ: ‰Ó  25 ·‡ / 360
ÙÛÌÚ/Í‚.‰˛ÈÏ , ÒÍÓÓÒÚ¸: ‰Ó 60 Ï/Ò / 11750
ÙÛÚ/ÏËÌ. ëÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚Â ‡ÁÏÂ˚: ÓÚ  40 ÏÏ ‰Ó
180 ÏÏ / 0.600” to 7.000”.

Turbopac HP ëÔÂˆË‡Î¸Ì‡fl ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËfl ‰Îfl ‚˚ÒÓÍÓ„Ó ÛÓ‚-
Ìfl ‰‡‚ÎÂÌËfl ‰Ó 300 ·‡ / 4350 ÙÛÌÚ/Í‚.‰˛ÈÏ 

T u r b o p a c  3 7 5

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 100 / 19500

0 / 0 305 / 12.000

G a s p a c  D   ( 9 8 7 )

C i r c p a c  9 7 7

Ñ‚ÓÈÌÓÂ Í‡ÚË‰ÊÌÓÂ ÍÓÏÔÂÒÒÓÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ, ÔËÏÂÌflÂÏÓÂ
ÔË ‡·ÓÚÂ Ò ÚÓÍÒË˜Ì˚ÏË Ë/ËÎË „Ó˛˜ËÏË „‡Á‡ÏË, ‡ Ú‡ÍÊÂ ÍÓ„‰‡
ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËÈ ÔÓˆÂÒÒ Á‡„flÁÌflÂÚÒfl Ú‚Â‰˚ÏË ˜‡ÒÚËˆ‡ÏË.
ìÔÎÓÚÌfl˛˘ËÈ „‡Á ÔÓ‰‰ÂÊË‚‡ÂÚÒfl ÔÓ‰ ‰‡‚ÎÂÌËÂÏ, ÔÂ‚˚¯‡-
˛˘ËÏ ‰‡‚ÎÂÌËÂ ÛÔÎÓÚÌflÂÏÓ„Ó „‡Á‡, ‚ÒÎÂ‰ÒÚ‚ËÂ ˜Â„Ó ÔÂÂÍ‡˜Ë-
‚‡ÂÏ˚È „‡Á ËÁÓÎËÛÂÚÒfl ÓÚ ‡ÚÏÓÒÙÂ˚.

Ñ‚ÓÈÌ‡fl ÒÂÍˆËÓÌÌ‡fl ÔÎ‡‚‡˛˘‡fl ÍÓÎ¸ˆÂ‚‡fl ‚ÚÛÎÍ‡ Ò ÔÛÊËÌÌÓÈ
Ì‡„ÛÁÍÓÈ ‰Îfl ÒÓ‚ÏÂÒÚÌÓ„Ó ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËfl Ò ÛÔÎÓÚÌÂÌËflÏË ÒÂËË
Gaspac®. èÓÚÓÍ ˜ËÒÚÓ„Ó ‡ÁÓÚ‡ ÔÂ‰ÓÚ‚‡˘‡ÂÚ Á‡„flÁÌÂÌËÂ „‡ÁÓ‚Ó„Ó
ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl Ï‡ÒÎflÌÓÈ Ô˚Î¸˛ ÓÚ ÔÓ‰¯ËÔÌËÍ‡. ÑÓÔÛÒÍ‡ÂÚÒfl ÔËÏÂÌÂ-
ÌËÂ ÒÓ ÒÚÓÓÌ˚ ÔÓ‰ÛÍÚ‡ ‰Îfl ËÒÍÎ˛˜ÂÌËfl ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚË ÔÓÔ‡‰‡ÌËfl ‡·-
‡ÁË‚Ó‚ ËÎË ÊË‰ÍÓÒÚË Ì‡ ‡·Ó˜ËÂ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË „‡ÁÓ‚Ó„Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl.
àÏÂÂÚ Ó„‡ÌË˜ÂÌÌ˚Â ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚË ÂÁÂ‚ÌÓ„Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl. ÑÓÔÛÒ-
Í‡ÂÚÒfl ÔËÏÂÌÂÌËÂ Ì‡ ‚ÓÁ‰ÛıÓ‰Û‚Í‡ı ËÎË ‡Ì‡ÎÓ„Ë˜ÌÓÏ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËË.

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 95 / 18525

0 / 0 305 / 12.000

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

0 / 0 230 / 3300

-100 / -148 427 / 800

0 200 / 39000

0 / 0 305 / 12.000

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

-100°C ... 230°C / -148°F ... 446°F

1 ... 200 м/сек / 180 ... 3900 fpm

230 бар / 3300 psi 

40 мм ... 305 мм / 1.500” ... 12.000”

180°C / 360°F

90 м/сек / 17500 fpm

50 бар / 725 psi 

40 мм ... 260 мм / 1.500” ... 10.250”

80°C / 180°F

95 м/сек / 18525 fpm

4,9 бар / 70 psi 

50 мм ... 305 мм / 2.000” ... 12.000”

ä Ó Ï Ô  Â Ò Ò Ó  Ì ˚ Â  Û Ô Î Ó Ú Ì Â Ì Ë fl
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é‰ËÌ‡ÌÓÂ Ô‡Ó‚ÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ Ò ‚ÓÎÌËÒÚÓÈ ‡·Ó˜ÂÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸˛
‰Îfl Ô‡Ó‚˚ı ÚÛ·ËÌ, ÒÔÓÒÓ·ÌÓÂ ‡·ÓÚ‡Ú¸ ‚ ÛÒÎÓ‚Ëflı „Ófl˜Â„Ó ÍÓÌ-
‰ÂÌÒ‡Ú‡. Ç˚ÔÛÒÍ‡ÂÚÒfl ‚ ‚Ë‰Â ‚ÒÚÓÂÌÌÓ„Ó ˝ÎÂÏÂÌÚ‡ ËÎË ÓÚ‰ÂÎ¸ÌÓ
ÛÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚‡ÂÏÓ„Ó ˝ÎÂÏÂÌÚ‡ ‰Îfl ÚÛ·ËÌ ‡ÁÌÓÈ ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËË.
ìÔÎÓÚÌÂÌËÂ ÒÂËË GTS ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÚ Á‡Ô‡ÚÂÌÚÓ‚‡ÌÌÛ˛ ÚÓÌÍÓÔÎÂÌÓ˜-
ÌÛ˛ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˛ Wavy Face, ‰Îfl ·ÂÒÍÓÌÚ‡ÍÚÌÓÈ ‡·ÓÚ˚ Ò Ô‡ÓÏ, ‡
Ú‡ÍÊÂ Ò ‚Ó‰ÓÈ ËÎË Ô‡Ó‚Ó‰flÌ˚ÏË ÒÏÂÒflÏË. ÉÎ‡‰Í‡fl ‡·Ó˜‡fl ÔÓ‚Âı-
ÌÓÒÚ¸ ÌÂ Á‡ÒÓflÂÚÒfl Ë Ó·Î‡‰‡ÂÚ ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸˛ Í ‚ÓÒÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌË˛
ÔÓÒÎÂ Ì‡Û¯ÂÌËfl ÛÒÎÓ‚ËÈ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË. ÑÎfl ÛÏÂÌ¸¯ÂÌËfl ÔÓ„Â¯-
ÌÓÒÚÂÈ ÔË ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍÂ Ë ÔÓ‚˚¯ÂÌËfl ÒÚÂÔÂÌË ‚Á‡ËÏÓÁ‡ÏÂÌflÂÏÓÒÚË
‚ÓÎÌÓ‚‡fl ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl ‚ÚÛÎÍË, ‡ÒÒ˜ËÚ‡ÌÌ‡fl Ò ÔËÏÂÌÂÌËÂÏ ÏÂÚÓ‰‡
ÍÓÌÂ˜ÌÓ˝ÎÂÏÂÌÚÌÓ„Ó ‡Ì‡ÎËÁ‡, ÛÏÂÌ¸¯‡ÂÚ ËÒÍ‡ÊÂÌËÂ Ë ÒÔÓÒÓ·ÒÚ‚ÛÂÚ
ÒÓı‡ÌÂÌË˛ ˆÂÎÓÒÚÌÓÒÚË ‡·Ó˜ÂÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË. Ç ÛÔÎÓÚÌÂÌËË GTS
ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÚÒfl ÒËÎ¸ÙÓÌ ËÁ ëÔÎ‡‚‡ 718 Ò ÒÓÂ‰ËÌÂÌËÂÏ ‚Ì‡ıÎÂÒÚÍÛ, ˜ÚÓ
ÛÒÚ‡ÌflÂÚ ÔÓ·ÎÂÏ˚ ‰ËÌ‡ÏË˜ÂÒÍÓÈ ÔÓÍÎ‡‰ÍË, Ú‡‰ËˆËÓÌÌÓ Ò‚ÓÈÒÚ-
‚ÂÌÌ˚Â ÔÛÊËÌÌ˚Ï ÛÔÎÓÚÌÂÌËflÏ Ò ÎÂ„ÍÓÈ Ì‡„ÛÁÍÓÈ.

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 6000 rpm

0 / 0 305 / 12.000

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

G T S i n t e g r a l

å
ÌÓ„ËÂ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËÂ ÒËÒÚÂÏ˚
‚ÍÎ˛˜‡˛Ú ÌÂ·ÓÎ¸¯ËÂ Ô‡Ó‚˚Â
ÚÛ·ËÌ˚ ‰Îfl ÔË‚Ó‰‡ (‚ ‰ÂÊÛÌÓÏ

ÂÊËÏÂ) Ì‡ÒÓÒÓ‚ ËÎË ËÌÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl.
ç‡Ë·ÓÎÂÂ ‡ÒÔÓÒÚ‡ÌÂÌÌ‡fl ‚ Ì‡ÒÚÓfl˘ÂÂ
‚ÂÏfl ÒËÒÚÂÏ‡ ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ÓÒÌÓ‚‡Ì‡ Ì‡
ÔÎ‡‚‡˛˘Ëı „‡ÙËÚÓ‚˚ı ‚ÚÛÎÍ‡ı. ïÓÚfl
ËÌ‚ÂÒÚËˆËÓÌÌ˚Â ËÁ‰ÂÊÍË ÔÓ Â‡ÎËÁ‡ˆËË
‰‡ÌÌÓÈ ÒËÒÚÂÏ˚ ÌÂ‚ÂÎËÍË, ‡ÁÏÂ˚ ÔÓÚÂ¸
Ô‡Ó‚ÓÈ ˝ÌÂ„ËË ‚ÂÒ¸Ï‡ ÒÛ˘ÂÒÚ‚ÂÌÌ˚.
äÓÏÂ  ‚˚ÒÓÍËı ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËÓÌÌ˚ı
ËÁ‰ÂÊÂÍ, ÒÓÍ ÒÎÛÊ·˚ ÍÓÎ¸ˆÂ‚ÓÈ ‚ÚÛÎÍË
ÌÂ‚ÂÎËÍ, Ë ËÏÂÂÚ ÏÂÒÚÓ Á‡„flÁÌÂÌËÂ ÒÏ‡ÁÍË

ÔÓ‰¯ËÔÌËÍ‡ ‚Ó‰ÓÈ, ˜ÚÓ ÔË‚Ó‰ËÚ Í
Û‚ÂÎË˜ÂÌË˛ ÒÚÓËÏÓÒÚË ÚÂıÌË˜ÂÒÍÓ„Ó
Ó·ÒÎÛÊË‚‡ÌËfl. Ñ‡ÊÂ ·ÂÁÓÔ‡ÒÌÓÒÚ¸ ‡·ÓÚ
ÒÚ‡ÌÓ‚ËÚÒfl ÔÓ·ÎÂÏÓÈ, ÍÓ„‰‡ ÔË ‚ÍÎ˛˜ÂÌËË
ÚÛ·ËÌ˚ ˜‡ÒÚÓ ·ÓÎ¸¯ËÂ ÍÎÛ·˚ Ô‡‡
ÔÂÔflÚÒÚ‚Û˛Ú Ì‡·Î˛‰ÂÌË˛ Á‡ Û˜‡ÒÚÍÓÏ
‡ÒÔÓÎÓÊÂÌËfl ÚÛ·ËÌ˚.
çÓ‚‡fl ÚÂıÌÓÎÓ„Ëfl ‚ÓÎÌËÒÚÓÈ ‡·Ó˜ÂÈ
ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË Ò „‡ÁÓÓ·‡ÁÌÓÈ ÒÏ‡ÁÍÓÈ
ÔËÏÂÌflÂÚÒfl Flowserve FSD ‚ ˆÂÎflı
ÒÓÁ‰‡ÌËfl ÏÂı‡ÌË˜ÂÒÍÓ„Ó GTS-ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl,
ÍÓÚÓÓÂ ‡Á‡·ÓÚ‡ÌÓ ÒÔÂˆË‡Î¸ÌÓ ‰Îfl ÒËÒÚÂÏ
Ò Ô‡Ó‚ÓÈ ÚÛ·ËÌÓÈ, ÔÂ‰ÓÒÚ‡‚Îflfl Â‡Î¸Ì˚Â

ÔÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡ ÏÂı‡ÌË˜ÂÒÍÓ„Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl:
• ëÛ˘ÂÒÚ‚ÂÌÌ‡fl ˝ÍÓÌÓÏËfl ÔÓÚÂ·ÎflÂÏÓÈ

˝ÌÂ„ËË
• è‡ÍÚË˜ÂÒÍË ÔÓÎÌÓÂ ÓÚÒÛÚÒÚ‚ËÂ

Á‡„flÁÌÂÌËfl ÒÏ‡ÁÍË ÔÓ‰¯ËÔÌËÍ‡
‚ÒÎÂ‰ÒÚ‚ËÂ ˜Â„Ó ‰ÓÒÚË„‡ÂÚÒfl
ÓÔÚËÏ‡Î¸ÌÓ„Ó ÁÌ‡˜ÂÌËfl ÒÂ‰ÌÂ„Ó ‚ÂÏÂÌË
Ì‡‡·ÓÚÍË Ì‡ ÓÚÍ‡Á ÚÛ·ËÌ˚

• àÒÍÎ˛˜ÂÌËÂ ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚË Ó·‡ÁÓ‚‡ÌËfl
ÓÔ‡ÒÌ˚ı "Ô‡Ó‚˚ı Ó·Î‡ÍÓ‚", ˜ÚÓ ÔÓ‚˚¯‡ÂÚ
ÛÓ‚ÂÌ¸ ·ÂÁÓÔ‡ÒÌÓÒÚË ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓÈ
ÒËÒÚÂÏ˚.

ìÚÂ˜ÍË Ô‡‡ Ì‡ ‰ÓÒÒÂÎ¸Ì˚ı ‚ÚÛÎÍ‡ı

315°C / 600°F

3 м/сек ... 5000 rpm / 600 fpm

20,7 бар / 300 psi 

54 мм ... 105 мм / 2.125” ... 4.125”

Wavy Face
‚ÓÎÌËÒÚ‡fl
ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸

‚ÂıÌflfl ÚÓ˜Í‡

Û„ÓÎ 
Ì‡ÍÎÓÌ‡ ‡ÏÔÎËÚÛ‰‡

‚ÓÎÌ˚

ì Ô Î Ó Ú Ì Â Ì Ë fl  ‰ Î fl  Ô ‡  Ó ‚ ˚ ı  Ú Û  · Ë Ì
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èÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎË ÍÓÏÔÎÂÍÚÌÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó-
‚‡ÌËfl (éÖå) ËÏÂ˛Ú ‚‡ÊÌÓÂ ÁÌ‡˜ÂÌËÂ
‰Îfl Flowserve FSD. èÓ˝ÚÓÏÛ FSD ÒÚÂ-

ÏËÚÒfl ‡Á‡·‡Ú˚‚‡Ú¸ Ë ÔÓÒÚ‡‚ÎflÚ¸ ÛÔÎÓÚÌÂ-
ÌËfl ‰Îfl ÒÔÂˆË‡ÎËÁËÓ‚‡ÌÌÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl
Ë ÓÒÓ·˚ı ÛÒÎÓ‚ËÈ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË.

Ç Flowserve FSD ‡Á‡·ÓÚ‡Ì˚ ÒÔÂˆË‡Î¸Ì˚Â
ÚÓˆÂ‚˚Â ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ‰Îfl Ì‡ÒÓÒÓ‚ Ï‡ÍË
Sundyne® ‰Îfl ‡·ÓÚ˚ ‚ ÛÒÎÓ‚Ëflı ‚˚ÒÓÍÓÈ
ÒÍÓÓÒÚË Ë ‚˚ÒÓÍÓ„Ó ‰‡‚ÎÂÌËfl, ÍÓÚÓ˚Â
ı‡‡ÍÚÂËÁÛ˛ÚÒfl ÔÂ‚ÓÒıÓ‰Ì˚ÏË
˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËÓÌÌ˚ÏË ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ‡ÏË Ë
‚˚ÒÓÍÓÈ Ì‡‰ÂÊÌÓÒÚ¸˛. 

ìÔÎÓÚÌÂÌËfl LS-300 ÔÂ‰ÒÚ‡‚Îfl˛Ú ÒÓ·ÓÈ Â˘Â
Ó‰ÌÛ ÒÂË˛ ÙËÏÂÌÌ˚ı ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ,
ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌÌ˚ı ‰Îfl ÌËÁÍÓÒÍÓÓÒÚÌ˚ı
Ì‡ÒÓÒÓ‚ Ò ÔÓÎÓÊËÚÂÎ¸Ì˚Ï ËÁÏÂÌÂÌËÂÏ
‚flÁÍÓÒÚË ÔÓ‰ÛÍÚ‡, Ì‡ÔËÏÂ, ‚˚ÔÛÒÍ‡ÂÏ˚ı
ÙËÏÓÈ Viking.

ÑÎfl ÔËÎÓÊÂÌËÈ, Ò‚flÁ‡ÌÌ˚ı Ò ‚˚ÒÓÍËÏË
ÛÓ‚ÌflÏË ‰‡‚ÎÂÌËfl Ë ÒÍÓÓÒÚË, ÔËÏÂÌfl˛Ú-
Òfl ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ÒÂËË UHTW, DHTW Ë HSC/HSH,
ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl ÍÓÚÓ˚ı ÍÓÌÍÂÚÌÓ ÔËÒÔÓÒÓ-
·ÎÂÌ‡ ‰Îfl ÔÓÎÛ˜ÂÌËfl ÓÔÚËÏ‡Î¸Ì˚ı ˝ÍÒÔÎÛ‡-
Ú‡ˆËÓÌÌ˚ı ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ. 

ìÔÎÓÚÌÂÌËÂ PSS II ÔËÏÂÌflÂÚÒfl ‚ ÚÂı ÒÎÛ-
˜‡flı, ÍÓ„‰‡ ÏÓÌÚ‡Ê ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ‚ Ó·ÓÛ‰Ó-
‚‡ÌËÂ Á‡ÚÛ‰ÌÂÌ, ‡ ‡ÁÂÁÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ
Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ÒÛ˘ÂÒÚ‚ÂÌÌÓÂ ÔÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚Ó. 

Ç ‰ÓÔÓÎÌÂÌËÂ Í ÒÂËË Pac-Seal ‡ÒÒÓÚËÏÂÌÚ
Ó‰ËÌ‡Ì˚ı ÔÛÊËÌÌ˚ı ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ ‚˚ÔÛÒÍ‡-
ÂÚÒfl ‰Îfl Ò‡Ï˚ı ‡ÁÌ˚ı ÔËÎÓÊÂÌËÈ ‚ ÒÓÓÚ-
‚ÂÚÒÚ‚ËË Ò Ó·˚˜Ì˚ÏË ÓÚ‡ÒÎÂ‚˚ÏË ÒÚ‡Ì-
‰‡Ú‡ÏË ËÎË ‚ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ËË ÒÓ ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡ÏË
éÖå. 

èË Ì‡ÎË˜ËË ˝ÍÓÌÓÏË˜ÂÒÍÓÈ ˝ÙÙÂÍÚË‚ÌÓÒÚË
ÏÓ„ÛÚ ·˚Ú¸ ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌ˚ ‡·ÒÓÎ˛ÚÌÓ ÌÓ‚˚Â
ÍÓÌÒÚÛÍˆËË.

î Ë  Ï Â Ì Ì ˚ Â  Ë  Ò Ô Â ˆ Ë ‡ Î Ë Á Ë  Ó ‚ ‡ Ì Ì ˚ Â  Û Ô Î Ó Ú Ì Â Ì Ë fl
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ä‡ÚË‰ÊÌÓÂ ÏÌÓ„Ó˝ÎÂÏÂÌÚÌÓÂ ‰ËÌ‡ÏË˜ÂÒÍÓÂ Ï‡ÌÊÂÚÌÓÂ
ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ, ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌÌÓÂ ‰Îfl ÔÓ¯ÌÂ‚˚ı Ì‡ÒÓÒÓ‚, ‡·ÓÚ‡-
˛˘Ëı Ò ‚Â˘ÂÒÚ‚‡ÏË, ËÏÂ˛˘ËÏË ‚˚ÒÓÍÛ˛ ‚flÁÍÓÒÚ¸. èÂ‰Ì‡ÁÌ‡-
˜ÂÌÓ ‰Îfl ‡·ÓÚ˚ ·ÂÁ ÒÏ‡ÁÍË Ë ‚ÌÂ¯ÌÂÈ ÔÓÏ˚‚ÍË, ‡ Ú‡ÍÊÂ ·ÂÁ
ÒÏ‡Á˚‚‡˛˘ÂÈ Á‡Ú‚ÓÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚË, ÍÓÚÓ‡fl ÏÓÊÂÚ ‚˚Á˚‚‡Ú¸
Á‡„flÁÌÂÌËÂ ËÎË ‡Á·‡‚ÎÂÌËÂ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓÈ ÒÂ‰˚. åÓ‰ÛÎ¸-
Ì‡fl ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl Í‡ÚË‰Ê‡ ÛÒÍÓflÂÚ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍÛ, ËÒÍÎ˛˜‡ÂÚ
ÌÂÔ‡‚ËÎ¸ÌÛ˛ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍÛ. ãÂ„ÍÓ ÂÏÓÌÚËÛÂÚÒfl ‚ ÔÓÎÂ‚˚ı ÛÒÎÓ-
‚Ëflı Ò ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËÂÏ ÔÓÒÚ‡‚ÎflÂÏÓ„Ó ‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸ÌÓ ÂÏÓÌÚ-
ÌÓ„Ó ÍÓÏÔÎÂÍÚ‡. ìÔÎÓÚÌÂÌËÂ ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌÓ ‰Îfl ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚ı Ë
ÛÌË‚ÂÒ‡Î¸Ì˚ı ÍÓÌÒÓÎ¸Ì˚ı Ì‡ÒÓÒÓ‚ Ï‡ÍË Viking H, HL, K, LL,
LS, M, N, Q Standard, Universal Pumps, Tuthill 120A Ë ‰Û„Ëı.

ÑË‡Ô‡ÁÓÌ ÁÌ‡˜ÂÌËÈ ‚flÁÍÓÒÚË: ÓÚ 400 ‰Ó 60000 SSU / ÓÚ 80 ‰Ó
12000 Ò‡ÌÚËÔÛ‡Á (ÔË ·ÓÎÂÂ ‚˚ÒÓÍËı ÁÌ‡˜ÂÌËflı ‚flÁÍÓÒÚË
Ó·‡˘‡ÈÚÂÒ¸ Ì‡ ÔÂ‰ÔËflÚËÂ-ËÁ„ÓÚÓ‚ËÚÂÎ¸).

é‰ËÌ‡ÌÓÂ ÔÓ¯ÌÂ‚ÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ‰Îfl Ì‡ÒÓÒÓ‚ Ï‡ÍË
Sundyne®. 

BAW ÄÌ‡ÎÓ„Ë˜ÌÓ ÔÂ‰˚‰Û˘ÂÈ ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËË, Ó‰ËÌ‡ÌÓÂ
ÒËÎ¸ÙÓÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ. Ñ‡‚ÎÂÌËÂ: ‰Ó 27,6 ·‡ /
400 ÙÛÌÚÓ‚/Í‚.‰˛ÈÏ. ëÍÓÓÒÚ¸: ‰Ó 46 Ï/Ò / 9000
Ó·/ÏËÌ. ëÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚Â ‡ÁÏÂ˚: 1250 ‰˛ÈÏÓ‚, 1500
‰˛ÈÏÓ‚.

G W

G S S

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 76 / 1500

0 12.000

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305 / 12.000

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

L S - 3 0 0

0 / 0 86,2 / 1250

-40 / -40 427 / 800

0 40000

0 12.000

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

ÅÂÒÍÓÌÚ‡ÍÚÌÓÂ ÔÓ¯ÌÂ‚ÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ Ò „‡ÁÓ‚ÓÈ ÒÏ‡ÁÍÓÈ
‚ÓÎÌËÒÚÓÈ ‡·Ó˜ÂÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË Ë ‡·Ó˜ÂÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸˛ ËÁ
Í‡·Ë‰‡ ÍÂÏÌËfl. ÑÎfl ÓˆÂÌÍË ÏËÌËÏ‡Î¸ÌÓÈ ‰ÂÙÓÏ‡ˆËË
‡·Ó˜ÂÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË ‚ ˆÂÎflı ÔÓÎÛ˜ÂÌËfl ¯ËÓÍÓ„Ó ‰Ë‡Ô‡ÁÓÌ‡
˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËÓÌÌ˚ı Ô‡‡ÏÂÚÓ‚ ÔË Ì‡Ë‚˚Ò¯ÂÈ Ì‡‰ÂÊÌÓÒÚË Ë
ÏËÌËÏ‡Î¸ÌÓÏ ÛÓ‚ÌÂ ÛÚÂ˜ÍË ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÎÒfl ‡Ì‡ÎËÁ ÏÂÚÓ‰ÓÏ
ÍÓÌÂ˜Ì˚ı ˝ÎÂÏÂÌÚÓ‚. ìÔÎÓÚÌÂÌËÂ ‚˚ÔÛÒÍ‡ÂÚÒfl Ú‡ÍÊÂ Ò
ÔÓ‰ÔÛÊËÌÂÌÌ˚ÏË ÔÓÍÎ‡‰Í‡ÏË ËÁ ÔÓÎËÚÂÚ‡ÙÚÓ˝ÚËÎÂÌ‡.

GLS ÄÌ‡ÎÓ„Ë˜ÌÓ ÔÂ‰˚‰Û˘ÂÈ ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËË, ‰Îfl
‡·ÓÚ˚ Ò ÊË‰ÍÓÒÚflÏË

204°C / 400°F

1500 ... 35000 rpm

86,2 бар / 1250 psi 

1.500”

260°C / 500°F

76 м/сек / 15000 fpm

46,5 бар / 675 psi 

1.250”, 1.500”

-53°C ... 149°C / -65°F ... 300°F

3,5 м/сек / 700 fpm

10,3 бар / 150 psi 

19 мм ... 76 мм / 0.750” ... 3.000”

î Ë  Ï Â Ì Ì ˚ Â  Ë  Ò Ô Â ˆ Ë ‡ Î Ë Á Ë  Ó ‚ ‡ Ì Ì ˚ Â  Û Ô Î Ó Ú Ì Â Ì Ë fl
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ì‡‚ÌÓ‚Â¯ÂÌÌÓÂ, Ò „Ë·ÍËÏ ÒÚ‡ÚÓÓÏ, ÏÌÓ„ÓÔÛÊËÌÌÓÂ ÔÓ¯ÌÂ-
‚ÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ‰Îfl ÛÒÎÓ‚ËÈ ‚˚ÒÓÍÓ„Ó ‰‡‚ÎÂÌËfl / ‚˚ÒÓÍÓÈ
ÒÍÓÓÒÚË. ÑÎfl ‰‡ÌÌÓ„Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ÔËÏÂÌflÂÚÒfl ÏÂÚÓ‰ „‡ÌË˜-
ÌÓÈ ÒÏ‡ÁÍË, Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛˘ËÈ Û‚ÂÎË˜ÂÌËÂ ÒÓÍ‡ ÒÎÛÊ·˚. 

HSH ÄÌ‡ÎÓ„Ë˜ÌÓ ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËË HSC, ÔËÏÂÌflÂÚÒfl ÔË
‡·ÓÚÂ Ò ÊË‰ÍÓÒÚflÏË, ÒÓ‰ÂÊ‡˘ËÏË Ú‚Â‰˚Â
‚ÍÎ˛˜ÂÌËfl.

ì‡‚ÌÓ‚Â¯ÂÌÌÓÂ, ÒÚ‡ˆËÓÌ‡ÌÓÂ, ÏÌÓ„ÓÔÛÊËÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ,
ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌÌÓÂ ‰Îfl ˝ÌÂ„ÂÚË˜ÂÒÍÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË ËÎË
ËÌ˚ı ÓÚ‡ÒÎÂÈ, „‰Â ÚÂ·ÛÂÚÒfl ‡·ÓÚ‡ ‚ ÛÒÎÓ‚Ëflı ‚˚ÒÓÍÓ„Ó ‰‡‚-
ÎÂÌËfl / ‚˚ÒÓÍÓÈ ÒÍÓÓÒÚË. èË ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËË ÒËÒÚÂÏ˚ API Plan
23 ‰‡ÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ÏÓÊÂÚ ÔËÏÂÌflÚ¸Òfl ‚ ÒËÒÚÂÏ‡ı „Ófl˜Â„Ó
‚Ó‰ÓÒÌ‡·ÊÂÌËfl. ìÔÎÓÚÌÂÌËfl ‰‡ÌÌÓ„Ó ÚËÔ‡ ‚ÒÂ„‰‡ Ú˘‡ÚÂÎ¸ÌÓ
ÔÓ‚Âfl˛ÚÒfl Ë Â„ÛÎËÛÂÚÒfl ‰Îfl Ò·‡Î‡ÌÒËÓ‚‡ÌÌÓÈ ‡·ÓÚ˚ Ë
Ï‡ÎÓÈ ‰ÂÙÓÏ‡ˆËË ‡·Ó˜ÂÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË ‚ ÍËÚË˜ÂÒÍËı
ÛÒÎÓ‚Ëflı.

UHTW ÄÌ‡ÎÓ„Ë˜ÌÓ ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËË DHTW ·ÂÁ ÔÓ‰Í‡˜Ë-
‚‡˛˘Â„Ó ÔËÒÔÓÒÓ·ÎÂÌËfl.

D H T W

H S C / H S H

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

ê‡ÁÂÁÌÓÂ, Ó‰ËÌ‡ÌÓÂ, ‚ÌÛÚÂÌÌÂÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ‰Îfl Ì‡ÒÓÒÓ‚,
ÒÏÂÒËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó Ë ‰Û„Ó„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl. åÓ‰ÛÎ¸Ì‡fl ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl
Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ÔÓÒÚÓÚÛ Ë Ì‡‰ÂÊÌÓÒÚ¸ ÔË ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍÂ Ë ÂÏÓÌÚÂ.
èÂ‚ÓÒıÓ‰ÌÓ ÔÓ‰ıÓ‰ËÚ ‰Îfl ÏÌÓ„Ëı ÌÂÓÔ‡ÒÌ˚ı ÔÓˆÂÒÒÓ‚ ‚
ıËÏË˜ÂÒÍÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË, ˆÂÎÎ˛ÎÓÁÌÓ-·ÛÏ‡ÊÌÓÈ
ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË, ˝ÌÂ„ÂÚËÍÂ Ë ÒËÒÚÂÏ‡ı Ó˜ËÒÚÍË ÒÚÓ˜Ì˚ı ‚Ó‰.

P S S  I I

Эксплуатационные ограничение:

�авление:


емпература:

�корость:

�иаметр вала: 

0 / 0 172 / 2500

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 75 / 1500

0 / 0 305 / 12.000

0 / 0 82,8 / 1200

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 64 / 12500

0 / 0 305 / 12.000

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 305 / 12.000

U T H W

204°C / 400°F

75 м/сек / 15000 fpm

172 бар / 2500 psi 

41 мм ... 305 мм / 1.625” ... 12.000”

204°C / 400°F

64 м/сек / 12500 fpm

82,8 бар / 1200 psi 

38 мм ... 254 мм / 1.500” ... 10.000”

250°C / 121°F

19 м/сек / 3800 fpm*

10,3 бар / 150 psi* 

38 мм ... 152 мм / 1.500” ... 6.000”

* B Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ ‡ÁÏÂÓ‚
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Ç˚ÔÛÒÍ‡ÂÏ˚Â ÍÓÔÓ‡ˆËÂÈ Flowserve ÒËÎ¸ÙÓÌÌ˚Â ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ËÁ
˝Î‡ÒÚÓÏÂ‡ Ó·Î‡‰‡˛Ú ÍÓÏÔ‡ÍÚÌÓÈ ÍÓÌÒÚÛÍˆËÂÈ Ò ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸Ì˚Ï
‰ÂÈÒÚ‚ËÂÏ, ÍÓÚÓ‡fl Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ÏÌÓ„Ó˜ËÒÎÂÌÌ˚Â ÔÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡.
Ç˚ÒÓÍ‡fl ÔÓ˜ÌÓÒÚ¸ Ë „Ë·ÍÓÒÚ¸ ÒËÎ¸ÙÓÌ‡ fl‚Îfl˛ÚÒfl ÓÒÌÓ‚Ì˚ÏË
ÔÂ‰ÔÓÒ˚ÎÍ‡ÏË Ó˜ÂÌ¸ Ì‡‰ÂÊÌÓÈ ‡·ÓÚÓÈ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ ‰‡ÌÌÓ„Ó ÚËÔ‡,
ÔÓÒÍÓÎ¸ÍÛ ÓÌË ÎÂ„ÍÓ ÍÓÏÔÂÌÒËÛ˛Ú ÌÂÒÓÓÒÌÓÒÚ¸, ÚÓˆÂ‚ÓÈ Î˛ÙÚ
‚‡Î‡ Ë ËÁÌÓÒ ‡·Ó˜ÂÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl. ÇÓÎÌËÒÚ˚È ÔÓÙËÎ¸
ÒËÎ¸ÙÓÌ‡ ÔÂ‚‡˘‡ÂÚ ‰‡ÌÌ˚Â ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ‚ Ë‰Â‡Î¸Ì˚Â ËÁ‰ÂÎËfl ‰Îfl
ÛÒÚÓÈ˜Ë‚˚ı Í Á‡ÒÓÂÌË˛ ËÎË Ò‡ÌËÚ‡ÌÓ-ÚÂıÌË˜ÂÒÍËı ÔËÎÓÊÂÌËÈ.
ê‡Á‡·ÓÚ‡ÌÌ˚Â ‰Îfl ÛÒÎÓ‚ËÈ Ó„‡ÌË˜ÂÌÌÓ„Ó ÔÓÒÚ‡ÌÒÚ‚‡ Ë Ó„‡ÌË-
˜ÂÌÌÓÈ „ÎÛ·ËÌ˚ Ò‡Î¸ÌËÍ‡ ÒËÎ¸ÙÓÌÌ˚Â ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ËÁ ˝Î‡ÒÚÓÏÂ‡
ÍÓÔÓ‡ˆËË Flowserve ı‡‡ÍÚÂËÁÛ˛ÚÒfl ‰‚ÛÌ‡Ô‡‚ÎÂÌÌÓÒÚ¸˛ ‚
‡·ÓÚÂ Ë Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛Ú Ì‡‰ÂÊÌÓÂ ÒËÎ¸ÙÓÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ‰Îfl ·ÓÎÂÂ
ÔÓ‰ÓÎÊËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó ÒÓÍ‡ ÒÎÛÊ·˚ ‚ ¯ËÓÍÓÏ ‰Ë‡Ô‡ÁÓÌÂ ÔËÎÓÊÂÌËÈ.

Pac-Seal ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎflÂÚ ÒÓ·ÓÈ ‚ÌÛÚËÙËÏÂÌÌÛ˛ ÚÓ„Ó‚Û˛ Ï‡ÍÛ Flow-
serve FSD, ÍÓÌÍÂÚÌÓ ÓËÂÌÚËÓ‚‡ÌÌÛ˛ Ì‡ ÔÓÂÍÚËÓ‚‡ÌËÂ Ë Ï‡ÒÒÓ‚ÓÂ
ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Ó ÂÁËÌÓ‚˚ı boot-ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ, Ú‡ÍÊÂ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Û˛˘Ëı
‚ÌÛÚÂÌÌËÏ ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡Ï éÖå. ÄÒÒÓÚËÏÂÌÚ ÔÓ‰ÛÍÚÓ‚ ÒÂËË Pac-Seal
ÔÓ‰Ó·ÌÓ ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎÂÌ ‚ ÓÚ‰ÂÎ¸ÌÓÏ Í‡Ú‡ÎÓ„Â ÔÓ‰ÛÍˆËË Pac-Seal.

ìÔÎÓÚÌÂÌËÂ ‚‡Î‡ Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚÒfl ‰Ë‡Ù‡„ÏÓÈ ËÁ ˝Î‡ÒÚÓÏÂ‡, ÍÓÚÓ‡fl
Ì‡ÔÂÒÒÓ‚‡Ì‡ Ì‡ ‚‡Î Ò ÔÓÏÓ˘¸˛ Ó·ÊËÏÌÓ„Ó ÍÓÎ¸ˆ‡. èÓÒÎÂ ÔÓÒ‡‰ÍË
‰Ë‡Ù‡„Ï‡ ËÁ ˝Î‡ÒÚÓÏÂ‡ Ó·ÊËÏ‡ÂÚ ‚‡Î, ÒÓÁ‰‡‚‡fl Ì‡‰ÂÊÌÓÂ
ÒÚ‡ÚË˜ÂÒÍÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ Ë ÔÂÂ‰‡‚‡fl ÔÓÎÓÊËÚÂÎ¸ÌÓÂ ÛÒËÎËÂ ˜ÂÂÁ
Ó·ÊËÏÌÓÂ ÍÓÎ¸ˆÓ Ì‡ ‡·Ó˜Û˛ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸ ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl. èÓÒÍÓÎ¸ÍÛ
ÔÂÂÏÂ˘ÂÌËÂ ‚‡Î‡ ÓÚÌÓÒËÚÂÎ¸ÌÓ ‰Ë‡Ù‡„Ï˚ ËÁ ˝Î‡ÒÚÓÏÂ‡ ÓÚÒÛÚÒÚ‚ÛÂÚ,
ÚÓ ·ËÂÌËfl, ËÁÌÓÒ Ë Á‡‚ËÒ‡ÌËÂ ‚‡Î‡ ËÒÍÎ˛˜‡˛ÚÒfl, Ë ‰‡ÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ
ÒÔÓÒÓ·ÌÓ ÌÂÁ‡ÏÂ‰ÎËÚÂÎ¸ÌÓ ÍÓÏÔÂÌÒËÓ‚‡Ú¸ ˝ÍÒˆÂÌÚËÒËÚÂÚ Ë
ÌÂÒÓÓÒÌÓÒÚ¸ ‚‡Î‡. éÒÂ‚ÓÂ ÔÂÂÏÂ˘ÂÌËÂ ‚‡Î‡ Ë ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓÂ ÒÏÂ˘ÂÌËÂ,
ÚÂ·ÛÂÏÓÂ ‚ ÚÂ˜ÂÌËÂ ÒÓÍ‡ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl, Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛ÚÒfl
˝Î‡ÒÚÓÏÂÓÏ, ËÁ„Ë·‡ÂÏ˚Ï ‚ ÚÓ˜ÍÂ ÒÓÂ‰ËÌÂÌËfl.

ëËÎ¸ÙÓÌ˚Â ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ËÁ ˝Î‡ÒÚÓÏÂ‡

<иапазон применения:

�авление:


емпература:

�корость:

<иапазон применения:

�авление:


емпература:

�корость:
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0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

Ñ‡ÌÌ˚Â íÓˆÂ‚˚Â ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl Ò ÍÓÌË˜ÂÒÍÓÈ ÔÛÊËÌÓÈ Ë ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌ-
Ì˚Ï ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸Ì˚Ï ÍÓÎ¸ˆÓÏ ‡Á‡·ÓÚ‡Ì˚ ÍÓÔÓ‡ˆËÂÈ Flowserve ‚
ˆÂÎflı Â‡ÎËÁ‡ˆËË ÌÂ·ÓÎ¸¯Ó„Ó ÔÓÔÂÂ˜ÌÓ„Ó ÒÂ˜ÂÌËfl Ë ÔÓÎÌÓÒÚ¸˛
‚˚ÚÓ˜ÂÌÌÓ„Ó ÍÓÔÛÒ‡ ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó ÍÓÎ¸ˆ‡. çÂ·ÓÎ¸¯‡fl ¯ËËÌ‡
„ÓÎÓ‚ÍË ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ÒÓ‚ÏÂÒÚËÏÓÒÚ¸ Ò ÌÂ·ÓÎ¸¯ËÏË ÔÓ
‡ÁÏÂÛ ÍÓÔÛÒ‡ÏË, ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Û˛˘ËÏË ÒÚ‡Ì‰‡ÚÛ DIN 24 980,
Ó‰ÌÓ‚ÂÏÂÌÌÓ ÔÂ‰ÓÒÚ‡‚Îflfl ÔÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡ ÒÍÓÓÒÚË ÔÂÂÏÂ˘ÂÌËfl
ÛÏÂÌ¸¯ÂÌÌÓÈ ‡·Ó˜ÂÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË Ò Û‚ÂÎË˜ÂÌËÂÏ ˆËÍÛÎflˆËË
‚ÓÍÛ„ ‡·Ó˜Ëı ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚÂÈ ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl.

é‰ÌÓÔÛÊËÌÌ˚Â ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl

<иапазон применения:

�авление:


емпература:

�корость:

0 / 0 69 / 1000

-40 / -40 427 / 800

0 / 0 51 / 10000

O P T I O N A L

O P T I O N A L

O P T I O N A L

200°C / 392°F

12 м/сек / 2350 fpm

13,8 бар / 200 psi 

200°C / 392°F

15 м/сек / 3000 fpm

13,8 бар / 200 psi 

200°C / 392°F

20 м/сек / 3920 fpm

10 бар / 140 psi 

ìÔÎÓÚÌÂÌËfl Ò ‰Ë‡Ù‡„ÏÓÈ ËÁ ˝Î‡ÒÚÓÏÂ‡
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ÑÎfl ÓÔÚËÏ‡Î¸ÌÓÈ ‡·ÓÚ˚ ÏÂı‡ÌË˜ÂÒÍËı
ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ ‚‡ÊÌÛ˛ ÓÎ¸ Ë„‡ÂÚ ÍÓÌÚÓÎ¸
Ô‡‡ÏÂÚÓ‚ ÒÂ‰˚, ‚ ÍÓÚÓÓÈ ÔËÏÂÌfl-

ÂÚÒfl ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ. ÖÒÎË ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ÒÓ‰ÂÊËÚÒfl
˜ËÒÚ˚Ï Ë ıÓÓ¯Ó ÒÏ‡Á˚‚‡ÂÚÒfl ÔÓ‰ÛÍÚÓÏ ËÎË
ÒÂ‰ÓÈ Á‡Ú‚Ó‡, ÓÌÓ Ì‡‰ÂÊÌÓ ÒÎÛÊËÚ ‚ ÚÂ˜ÂÌËÂ
ÏÌÓ„Ëı ÎÂÚ. èËÌ‡‰ÎÂÊÌÓÒÚË ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ˚
‰Îfl ÒÓÁ‰‡ÌËfl ÛÍ‡Á‡ÌÌ˚ı ·Î‡„ÓÔËflÚÌ˚ı
ÛÒÎÓ‚ËÈ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË.

éıÎ‡Ê‰ÂÌËÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ ‰Îfl ÓÚ‚Ó-
‰‡ ÚÂÔÎ‡ ÓÚ ‡·Ó˜ÂÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl Ë
ËÒÍÎ˛˜ÂÌËfl ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚË ËÒÔ‡ÂÌËfl ÔÓ‰ÛÍÚ‡
ÏÂÊ‰Û ‡·Ó˜ËÏË ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚflÏË ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl.

Ç ‰‚ÓÈÌ˚ı ÛÔÎÓÚÌÂÌËflı ÚÂ·ÛÂÏ˚Â Ô‡‡ÏÂÚ˚
‰‡‚ÎÂÌËfl, ÔÓÚÓÍ‡ Ë ¯ËËÌ˚ Á‡Ú‚Ó‡ ËÏÂ˛Ú
ËÒÍÎ˛˜ËÚÂÎ¸ÌÓ ‚‡ÊÌÓÂ ÁÌ‡˜ÂÌËÂ ‰Îfl ‡·ÓÚ˚
ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl Ì‡‰ÎÂÊ‡˘ËÏ Ó·‡ÁÓÏ. Ñ‡ÌÌ˚È
ÔÓ‰ıÓ‰ ÚÂ·ÛÂÚ Ì‡ÎË˜Ëfl ÂÁÂ‚Û‡Ó‚, Á‡ÏÍÌÛ-
Ú˚ı ÍÓÌÚÛÓ‚, ÔÓ¯ÌÂ‚˚ı ÔÂÂ‰‡˛˘Ëı ÛÒÚÓ-
ÈÒÚ‚ Ë ÛÒÚÓÈÒÚ‚ ‰Îfl ÔÓ‰‰ÂÊ‡ÌËfl ‰‡‚ÎÂÌËfl.
ÄÌ‡ÎÓ„Ë˜Ì‡fl Á‡‰‡˜‡ ‰Îfl ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ Ò „‡ÁÓ-
Ó·‡ÁÌÓÈ ÒÏ‡ÁÍÓÈ Â¯‡ÂÚÒfl ÔËÏÂÌÂÌËÂÏ ÔÓ‰‡-
˛˘Ëı Ô‡ÌÂÎÂÈ „‡ÁÓ‚Ó„Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl.

èÓ‰‰ÂÊ‡ÌËÂ ˜ËÒÚÓÚ˚ ÏÂı‡ÌË˜ÂÒÍÓ„Ó ÛÔÎÓÚÌÂ-
ÌËfl ÛÏÂÌ¸¯‡ÂÚ ËÁÌÓÒ ‡·Ó˜ÂÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË Ë
‚ÂÓflÚÌÓÒÚ¸ ÔÓfl‚ÎÂÌËfl ÒËÎ¸ÌÓ„Ó ÓÒÂ‚Ó„Ó ÚÂ-
ÌËfl ‰ËÌ‡ÏË˜ÂÒÍÓÈ ÔÓÍÎ‡‰ÍË (Á‡‚ËÒ‡ÌËÂ). ñË-
ÍÎÓÌÌ˚Â ÒÂÔ‡‡ÚÓ˚ Ë Ï‡„ÌËÚÌ˚Â ÒÂÔ‡‡ÚÓ˚
ÒÔÓÒÓ·ÒÚ‚Û˛Ú Û‰‡ÎÂÌË˛ ÌÂÊÂÎ‡ÚÂÎ¸Ì˚ı Ú‚Â-
‰˚ı ˜‡ÒÚËˆ ËÁ ÔÓ‰ÛÍÚ‡ ‚ ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸ÌÓÈ
ÔÓÎÓÒÚË.

äÓÏÔ‡ÌËfl Flowserve FSD Ó·Î‡‰‡ÂÚ ÏÌÓ„ÓÎÂÚÌËÏ
ÓÔ˚ÚÓÏ ÔÓÂÍÚËÓ‚‡ÌËfl Ë ‚˚·Ó‡ ÚÂ·ÛÂÏ˚ı
ÔËÌ‡‰ÎÂÊÌÓÒÚÂÈ ‰Îfl Í‡Ê‰Ó„Ó Â¯ÂÌËfl ÔÓ ÔË-
ÏÂÌÂÌË˛ ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl. ÖÒÎË Û Á‡Í‡Á˜ËÍ‡ ‚ÓÁÌË-
Í‡ÂÚ ÓÒÓ·‡fl ÔÓÚÂ·ÌÓÒÚ¸ ‚ ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸Ì˚ı
‚ÒÔÓÏÓ„‡ÚÂÎ¸Ì˚ı ÒËÒÚÂÏ‡ı, ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌÌ˚ı
‰Îfl ‰ÓÒÚËÊÂÌËfl ÍÓÌÍÂÚÌ˚ı ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ, ÚÓ
Flowserve FSD ÔÂ‰ÓÒÚ‡‚ÎflÂÚ ÛÒÎÛ„Ë Í‚‡ÎËÙËˆË-
Ó‚‡ÌÌ˚ı ÚÂıÌË˜ÂÒÍËı ÒÔÂˆË‡ÎËÒÚÓ‚ ÔÓ ÓÍ‡Á‡-
ÌË˛ ÔÓ‰‰ÂÊÍË ‚ ÓÔÚËÏ‡Î¸ÌÓÏ Ë Ì‡Ë·ÓÎÂÂ
˝ÍÓÌÓÏË˜ÂÒÍË ˝ÙÙÂÍÚË‚ÌÓÏ ‚˚·ÓÂ.

Kalrez® ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎflÂÚ ÒÓ·ÓÈ Ó˜ÂÌ¸ ‚˚ÒÓÍÓÍ‡-
˜ÂÒÚ‚ÂÌÌ˚È ÔÂÙÚÓ˝Î‡ÒÚÓÏÂÌ˚È ÍÓÏÔ‡ÛÌ‰,
ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÏ˚È ‚Ó ‚ÚÓË˜Ì˚ı ÛÔÎÓÚÌÂÌËflı.
Ñ‡ÌÌ˚È ÔÓ‰ÛÍÚ ÔÓ‰‡ÂÚÒfl ÍÓÏÔ‡ÌËÂÈ

Flowserve FSD Ë ÔËÏÂÌflÂÚÒfl ‚ ÛÒÎÓ‚Ëflı Ò
Ì‡Ë·ÓÎÂÂ ÊÂÒÚÍËÏË ÚÂ·Ó‚‡ÌËflÏË ‚ ÓÚÌÓ¯ÂÌËË
ıËÏË˜ÂÒÍÓÈ ÒÓ‚ÏÂÒÚËÏÓÒÚË ˝Î‡ÒÚÓÏÂ‡ Ë
ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÌÓ„Ó ‰Ë‡Ô‡ÁÓÌ‡.

Duraclear ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎflÂÚ ÒÓ·ÓÈ ÒËÌÚÂÚË˜ÂÒÍÛ˛
ÒÏ‡ÁÍÛ Ò ÓÔÚËÏ‡Î¸Ì˚ÏË Ò‚ÓÈÒÚ‚‡ÏË ‰Îfl
ÔËÏÂÌÂÌËfl ‚ Í‡˜ÂÒÚ‚Â ÊË‰ÍÓ„Ó Á‡Ú‚Ó‡
ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl. Ñ‡ÌÌ˚È ÔÓ‰ÛÍÚ Û‚ÂÎË˜Ë‚‡ÂÚ ÒÓÍ
ÒÎÛÊ·˚ ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl, ËÒÍÎ˛˜‡ÂÚ ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸
Ó·‡ÁÓ‚‡ÌËfl ‚Á‰ÛÚËÈ, ÒÔÓÒÓ·ÒÚ‚ÛÂÚ
ÓıÎ‡Ê‰ÂÌË˛, ÛÏÂÌ¸¯‡ÂÚ ˝ÌÂ„ÓÔÓÚÂ·ÎÂÌËÂ ÔÓ
Ò‡‚ÌÂÌË˛ Ò ·ÓÎÂÂ ÔÎÓÚÌ˚ÏË ÒÏ‡ÁÍ‡ÏË, ‡
Ú‡ÍÊÂ ÛÏÂÌ¸¯‡ÂÚ ÛÓ‚ÂÌ¸ Á‡„flÁÌÂÌËfl.

äÓÏÔ‡ÌËfl Flowserve FSD Ú‡ÍÊÂ ÔÂ‰Î‡„‡ÂÚ
¯ËÓÍÛ˛ ÌÓÏÂÌÍÎ‡ÚÛÛ ÍÓÏÔÂÒÒËÓÌÌ˚ı
ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸Ì˚ı Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚, ‚ÍÎ˛˜‡fl Ò‡Î¸ÌËÍË
ËÁ ÏÂÚ‡ÎÎË˜˜ÂÒÍÓÈ ÙÓÎ¸„Ë, Û„Îfl, ‚ÓÎÓÍÓÌ TFE Ë
Kevlar®, ÔÎ˛Ò ‡ÁÌÓÓ·‡ÁÌ˚Â ÍÎ‡Ô‡ÌÌ˚Â
Ò‡Î¸ÌËÍË, ÔÓÍÎ‡‰Ó˜Ì˚Â Ï‡ÚÂË‡Î˚, ‡ÁÌ˚Â
ÔËÒÔÓÒÓ·ÎÂÌËfl Ë ËÌÒÚÛÏÂÌÚ˚.

Kalrez, Zalak Ë  Kevlar fl‚Îfl˛ÚÒfl Á‡Â„ËÒÚËÓ‚‡ÌÌ˚ÏË

ÚÓ„Ó‚˚ÏË Ï‡Í‡ÏË ÍÓÏÔ‡ÌËË Dupont.

B e a r i n g  G a r d  I I

ìÔÎÓÚÌÂÌËfl ‰Îfl ÔÓ‰¯ËÔÌËÍÓ‚ ÚËÔ‡ Bearing Gard II ËÒÍÎ˛˜‡˛Ú
‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸ ‚˚ıÓ‰‡ ÔÓ‰¯ËÔÌËÍ‡ ËÁ ÒÚÓfl ‚ÒÎÂ‰ÒÚ‚ËÂ
Á‡„flÁÌÂÌËfl ÒÏ‡ÁÍË. ã‡·ËËÌÚÌ‡fl ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl Ò ‰ÓÔÛÒÍÓÏ ‚
ÛÁÍËı ÔÂ‰ÂÎ‡ı ÔÂ‰ÓÚ‚‡˘‡ÂÚ ÔÓÌËÍÌÓ‚ÂÌËÂ ‚Î‡„Ë, ÏÂÎÍËı
Ú‚Â‰˚ı ˜‡ÒÚËˆ Ë Ô˚ÎË. èÂ‰ÛÒÏÓÚÂÌ‡ ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸
Á‡ÍÛÔÓË‚‡ÌËfl ‚ÂÌÚËÎflˆËÓÌÌ˚ı ÓÚ‚ÂÒÚËÈ Ó·ÓÈÏ˚ ÔÓ‰¯ËÔÌËÍ‡
(‡ÒÔÓÒÚ‡ÌÂÌÌ˚È ËÒÚÓ˜ÌËÍ Á‡„flÁÌÂÌËfl). ê‡·ÓÚ‡ÂÚ ‚ ÚÂ˜ÂÌËÂ
ÒÓÍ‡ ÒÎÛÊ·˚ ‰‚Ë„‡ÚÂÎfl Ë ÒÓ‚ÏÂÒÚËÏÓ Ò ÒÛ˘ÂÒÚ‚Û˛˘ËÏË
Ï‡ÌÊÂÚÌ˚ÏË ÛÔÎÓÚÌÂÌËflÏË.

è  Ë Ì ‡ ‰ Î Â Ê Ì Ó Ò Ú Ë



ä Ó Ï Ô  Â Ò Ò Ó  Ì ˚ Â  Ô ‡ Ì Â Î Ë  G a s p a c

B e a r i n g  G a r d  M a g n e t i c  ( B G M )

å‡„ÌËÚÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ‰Îfl ÔÓ‰¯ËÔÌËÍ‡, Ì‡ÔËÏÂ BGM, ËÒÍÎ˛-
˜‡ÂÚ ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸ ‡ÁÛ¯ÂÌËfl ÔÓ‰¯ËÔÌËÍÓ‚ ‚ÒÎÂ‰ÒÚ‚ËÂ ÔÓ-
ÌËÍÌÓ‚ÂÌËfl Á‡„flÁÌfl˛˘Ëı ‚Â˘ÂÒÚ‚. àÒÔÓÎ¸ÁÛÂÚ Â‰ÍÓÁÂÏÂÎ¸-
Ì˚Â Ï‡„ÌËÚ˚ ‰Îfl ‡·ÒÓÎ˛ÚÌÓ„Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ÍÓÔÛÒ‡ ÔÓ‰¯ËÔÌËÍ‡.
ó‡ÒÚÓ ÔËÏÂÌflÂÚÒfl ‚ Ì‡ÛÊÌ˚ı ËÎË ËÌ˚ı ÔËÎÓÊÂÌËflı, Í‡ÚÂ„Ó-
Ë˜ÂÒÍË ÌÂ ‰ÓÔÛÒÍ‡˛˘Ëı Ì‡ÎË˜Ëfl ‚Î‡„Ë, „flÁË ËÎË Ô˚ÎË.
á‡Ô‡ÚÂÌÚÓ‚‡ÌÌ‡fl ÍÓ‡ÍÒË‡Î¸Ì‡fl ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl ‡·Ó˜ÂÈ ÔÓ‚Âı-
ÌÓÒÚË „‡‡ÌÚËÛÂÚ ‰ÓÎ„ËÈ ÒÓÍ ÒÎÛÊ·˚. ãÂ„ÍÓ ÛÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚‡ÂÚÒfl,
ÒÓÍ ÒÎÛÊ·˚ ‚ 25 ‡Á ÔÂ‚˚¯‡ÂÚ ÒÓÍ ÒÎÛÊ·˚ Ï‡ÌÊÂÚÌ˚ı
ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ.

è ‡ Ì Â Î Ë  „ ‡ Á Ó ‚ Ó „ Ó  Á ‡ Ú ‚ Ó  ‡

Ç ÛÔÎÓÚÌÂÌËflı Ò „‡ÁÓÓ·‡ÁÌÓÈ ÒÏ‡ÁÍÓÈ ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÚÒfl „‡ÁÓ‚˚È
Á‡Ú‚Ó, ÍÓÚÓ˚È ÚÂ·ÛÂÚ „ÂÏÂÚËÁ‡ˆËË ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ ÓÚ ËÒÚÓ˜ÌËÍ‡
˜ËÒÚÓ„Ó „‡Á‡ ÔË ‰‡‚ÎÂÌËË, ÔÂ‚˚¯‡˛˘ÂÏ ÛÓ‚ÂÌ¸ ‰‡‚ÎÂÌËfl ‚
ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸ÌÓÈ Í‡ÏÂÂ. á‡Ú‚ÓÌ˚È „‡Á ËÒÍÎ˛˜‡ÂÚ ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸
ÛÚÂ˜ÍË ÔÂÂÍ‡˜Ë‚‡ÂÏÓ„Ó ÔÓ‰ÛÍÚ‡ ‚ ‡ÚÏÓÒÙÂÛ ÔË Ì‡ÎË˜ËË
ÌÂ·ÓÎ¸¯ÓÈ ÛÚÂ˜ÍË Á‡˘ËÚÌÓ„Ó „‡Á‡ ‚ ÔÂÂÍ‡˜Ë‚‡ÂÏ˚È ÔÓ‰ÛÍÚ Ë
‚ ‡ÚÏÓÒÙÂÛ. èÓÒÚ‡fl ÒÚ‡ÚË˜ÂÒÍ‡fl ÒËÒÚÂÏ‡ Á‡Ú‚ÓÌÓ„Ó „‡Á‡ ÓÚ
ËÒÚÓ˜ÌËÍ‡ ˜ËÒÚÓ„Ó „‡Á‡ (‡ÁÓÚ‡) ÏÓÊÂÚ ·˚Ú¸ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ì‡ Ò Â‰‚‡
‰ÓÒÚ‡ÚÓ˜Ì˚Ï ÔÓÚÓÍÓÏ ‰Îfl ÍÓÂÍˆËË ÔÓÚÂ·ÎÂÌËfl Á‡Ú‚ÓÌÓ„Ó
„‡Á‡. äÓÔÓ‡ˆËfl Flowserve ÔÂ‰Î‡„‡ÂÚ ‡ÒÒÓÚËÏÂÌÚ ‡ÁÌ˚ı
ÏÓ‰ÂÎÂÈ ‰Îfl Û‰Ó‚ÎÂÚ‚ÓÂÌËfl ÔÓÚÂ·ÌÓÒÚÂÈ Í‡Ê‰Ó„Ó ˚ÌÍ‡ Ë
Í‡Ê‰Ó„Ó ÔËÎÓÊÂÌËfl.

46

Ñ‡ÌÌ‡fl Ô‡ÌÂÎ¸ ÔÓ‰‡˜Ë „‡Á‡ Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ Â„ÛÎËÓ‚‡ÌËÂ Ë
ËÁÏÂÂÌËÂ ‰‡‚ÎÂÌËfl, ÙËÎ¸ÚÓ‚‡ÌËÂ Ë ËÁÏÂÂÌËÂ Ô‡‡ÏÂÚÓ‚
ÔÓÚÓÍ‡. èÂ‰ÛÒÏÓÚÂÌ‡ ÔÓÒÚ‡‚Í‡ ÍÓÏÔÎÂÍÚ‡ ·ÛÙÂÌ˚ı „‡ÁÓ‚˚ı
Ô‡ÌÂÎÂÈ Gaspac, ·ÓÎ¸¯ËÌÒÚ‚Ó ËÁ ÍÓÚÓ˚ı ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Û˛Ú
ÒÔÂˆËÙËÍ‡ˆËflÏ Á‡Í‡Á˜ËÍ‡. Ç˚ÍÎ˛˜‡ÚÂÎË ËÎË ÔÂÂ‰‡˛˘ËÂ
ÛÒÚÓÈÒÚ‚‡ ÏÓ„ÛÚ ·˚Ú¸ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌ˚ ‚ Í‡˜ÂÒÚ‚Â ÒË„Ì‡Î¸ÌÓ„Ó
Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl.

è  Ë Ì ‡ ‰ Î Â Ê Ì Ó Ò Ú Ë
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ê‡ÁÌ˚Â ÂÁÂ‚Û‡Ì˚Â ÒËÒÚÂÏ˚, ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Û˛˘ËÂ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÛ
ANSI ÔÎ‡Ì 52 ËÎË ÔÎ‡Ì 53, ‚˚ÔÛÒÍ‡˛ÚÒfl ‰Îfl Û‰Ó‚ÎÂÚ‚ÓÂÌËfl
ÚÂ·Ó‚‡ÌËÈ ÏÂÒÚÌÓ„Ó ˚ÌÍ‡ Ë ÎÓÍ‡Î¸Ì˚ı ÔËÎÓÊÂÌËÈ.
èÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌÌ‡fl, ‚ ÓÒÌÓ‚ÌÓÏ, ‰Îfl ëòÄ ÏÓ‰ÂÎ¸ ANSI Lite ÔË-
ÏÂÌflÂÚÒfl ‚ Í‡˜ÂÒÚ‚Â ˝ÍÓÌÓÏË˜ÌÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl, ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ-
‚Û˛˘Â„Ó ÒÚ‡Ì‰‡ÚÛ ASME ‰Îfl Ì‡„ÛÁÍË 150 ÙÛÌÚ/Í‚.‰˛ÈÏ,
ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌÌÓÏÛ ‰Îfl ÔËÎÓÊÂÌËÈ Ó·˘Â„Ó Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌËfl,
‚˚ÔÛÒÍ‡ÂÚÒfl ËÁ Û„ÎÂÓ‰ËÒÚÓÈ ÒÚ‡ÎË Ë ÌÂÊ‡‚Â˛˘ÂÈ ÒÚ‡ÎË 304 Ò
Ó·˙ÂÏÓÏ ‚ 3 „‡ÎÎÓÌ‡. ÑÎfl Â‚ÓÔÂÈÒÍËı ÒÚ‡Ì ‚˚ÔÛÒÍ‡ÂÚÒfl
‡Ì‡ÎÓ„Ë˜Ì‡fl ÏÓ‰ÂÎ¸ ÔÓ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÛ ASME Ò ‡Ò˜ÂÚÌ˚Ï ÛÓ‚ÌÂÏ
‰‡‚ÎÂÌËfl 10 ·‡ ÔË Ó·˘ÂÏ Ó·˙ÂÏÂ 16 ÎËÚÓ‚. ÑË‡ÏÂÚ
ÚÛ·Ì˚ı ÒÓÂ‰ËÌÂÌËÈ NPT ÒÓÒÚ‡‚ÎflÂÚ 1/2" ËÎË 3/4".
éıÎ‡Ê‰‡˛˘ËÈ ÁÏÂÂ‚ËÍ ÛÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚‡ÂÚÒfl ÔÓ ÓÚ‰ÂÎ¸ÌÓÏÛ
ÚÂ·Ó‚‡ÌË˛. àÁÏÂËÚÂÎ¸Ì˚Â ÔË·Ó˚ Ì‡ Í‡Ê‰ÓÏ ÂÁÂ‚Û‡Â
ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Û˛Ú ÏÂÒÚÌ˚Ï ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡Ï Ë ÏÓ„ÛÚ ·˚Ú¸ ‡‰‡ÔÚËÓ‚‡Ì˚
Í ÛÒÎÓ‚ËflÏ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË Ë ÚÂ·Ó‚‡ÌËflÏ Á‡Í‡Á˜ËÍ‡. ÑÛ„ËÂ
ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËË ÏÓ„ÛÚ ·˚Ú¸ ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌ˚ ÔÓ ÚÂ·Ó‚‡ÌË˛
Á‡Í‡Á˜ËÍ‡.

ëÚ‡Ì‰‡Ú API 682 ÚÂ·ÛÂÚ Ì‡ÎË˜Ëfl ÔÓÎÌÓ‡ÁÏÂÌÓ„Ó 5-„‡ÎÎÓ-
ÌÓ‚Ó„Ó (20-Î) ÂÁÂ‚Û‡‡, ‡ÒÒ˜ËÚ‡ÌÌÓ„Ó Ì‡ ‰‡‚ÎÂÌËÂ 41,5 ·‡
(600 ÙÛÌÚ/Í‚.‰˛ÈÏ) ÔÓ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÛ ASME, Ò ‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸Ì˚Ï
Ó˜Ë˘‡ÂÏ˚Ï ÓıÎ‡Ê‰‡˛˘ËÏ ÁÏÂÂ‚ËÍÓÏ. èÂ‰ÛÒÏÓÚÂÌ ‚˚·Ó
‡ÁÌ˚ı ‚˚ÍÎ˛˜‡ÚÂÎÂÈ Ë ËÁÏÂËÚÂÎ¸Ì˚ı ÔË·ÓÓ‚. êÂÁÂ‚Û‡˚
ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌ˚ ËÁ ÌÂÊ‡‚Â˛˘ÂÈ ÒÚ‡ÎË 316L Ë ËÒÔÓÎ¸ÁÛ˛Ú ÚÛ·Ì˚Â
ÒÓÂ‰ËÌÂÌËfl NPT ‰Ë‡ÏÂÚÓÏ 3/4". 
èÂ‰ÛÒÏÓÚÂÌ ¯ËÓÍËÈ ‡ÒÒÓÚËÏÂÌÚ ‰Û„Ëı ÍÓÌÒÚÛÍˆËÈ
ÂÁÂ‚Û‡Ó‚, ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Û˛˘Ëı ÒÚ‡Ì‰‡ÚÛ API, ÌÓ ‚ ÔÓÎÌÓÈ
ÒÚÂÔÂÌË ÒÓ·Î˛‰‡˛˘Ëı ÚÂıÌË˜ÂÒÍËÂ ÚÂ·Ó‚‡ÌËfl Á‡Í‡Á˜ËÍ‡.
äÓÏÔ‡ÌËfl Flowserve FSD ‡ÒÔÓÎ‡„‡ÂÚ ÒÔÂˆË‡ÎËÁËÓ‚‡ÌÌÓÈ
„ÛÔÔÓÈ ‰ËÁ‡ÈÌÂÓ‚, ÒÔÓÒÓ·ÌÓÈ ‚˚ÔÓÎÌËÚ¸ Î˛·˚Â ÚÂıÌË˜ÂÒÍËÂ
ÚÂ·Ó‚‡ÌËÈ Á‡Í‡Á˜ËÍ‡. ÑÛ„ËÂ ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËË ÏÓ„ÛÚ ·˚Ú¸
ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌ˚ ÔÓ ÚÂ·Ó‚‡ÌË˛.

Ç ˆÂÎflı ÒÓ·Î˛‰ÂÌËfl ÓÒÓ·˚ı ÍÓÌÒÚÛÍÚË‚Ì˚ı ÚÂ·Ó‚‡ÌËÈ ˚ÌÍ‡
ÉÂÏ‡ÌËË ÔÂ‰ÛÒÏÓÚÂÌ ‚˚ÔÛÒÍ ˆÂÎÓ„Ó fl‰‡ ÂÁÂ‚Û‡Ó‚,
ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Û˛˘Ëı ÔÓÎÓÊÂÌËflÏ ÔÎ‡Ì‡ 52 ËÎË ÔÎ‡Ì‡ 53 Ë
Û‰Ó‚ÎÂÚ‚Ófl˛˘Ëı ÚÂ·Ó‚‡ÌËfl ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡ TRD. ëÛ˘ÂÒÚ‚Û˛Ú ÚË
ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚ı ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËË: 3-Î ÍÓÏÔ‡ÍÚÌ˚È ÂÁÂ‚Û‡ ‰Îfl
‰‡‚ÎÂÌËfl 32 ·‡, 6-Î ÂÁÂ‚Û‡ ‰Îfl ‰‡‚ÎÂÌËfl 32 ·‡ Ë 10-Î
ÂÁÂ‚Û‡ ‰Îfl ‰‡‚ÎÂÌËfl 20 ·‡. íÛ·Ì˚Â ÒÓÂ‰ËÌÂÌËfl G 1/2",
ÓıÎ‡Ê‰‡˛˘ËÈ ÁÏÂÂ‚ËÍ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌ. àÁÏÂËÚÂÎ¸Ì˚Â ÔË·Ó˚ Ì‡
Í‡Ê‰ÓÏ ÂÁÂ‚Û‡Â ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Û˛Ú ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡Ï ÉÂÏ‡ÌËË Ë
ÏÓ„ÛÚ ·˚Ú¸ ‡‰‡ÔÚËÓ‚‡Ì˚ Í ÛÒÎÓ‚ËflÏ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË Ë
ÚÂ·Ó‚‡ÌËflÏ Á‡Í‡Á˜ËÍ‡. 

ê Â Á Â  ‚ Û ‡  ˚  · Û Ù Â  Ì Ó È  Ê Ë ‰ Í Ó Ò Ú Ë  ( Ô Ó  Ò Ú ‡ Ì ‰ ‡  Ú Û  D I N )

ê Â Á Â  ‚ Û ‡  ˚  · Û Ù Â  Ì Ó È  Ê Ë ‰ Í Ó Ò Ú Ë  ( Ô Ó  Ò Ú ‡ Ì ‰ ‡  Ú Û  A P I )

êÂÁÂ‚Û‡˚ ·ÛÙÂÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚË (‰Îfl Ó·˚˜ÌÓÈ Ì‡„ÛÁÍË ÔÓ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÛ ANSI)

è  Ë Ì ‡ ‰ Î Â Ê Ì Ó Ò Ú Ë



á ‡ Ï Í Ì Û Ú ˚ È  Í Ó Ì Ú Û   ( Ï Ó ‰ Ë Ù Ë ˆ Ë  Ó ‚ ‡ Ì Ì ˚ È  Ô Î ‡ Ì  5 3 )

á‡ÏÍÌÛÚ˚È ÍÓÌÚÛ, Ì‡ÔËÏÂ, ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Û˛˘ËÈ ÏÓ‰ËÙËˆËÓ-
‚‡ÌÌÓÏÛ ÔÎ‡ÌÛ 53 (ÔÓÍ‡Á‡Ì Ì‡ ËÒÛÌÍÂ), Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ‡‚ÚÓÌÓÏ-
ÌÛ˛ ‡·ÓÚÛ ‰‚ÓÈÌÓ„Ó ÊË‰ÍÓÒÚÌÓ„Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl Ë ‚ÍÎ˛˜‡ÂÚ
Â·ËÒÚ˚È ÚÛ·˜‡Ú˚È ‚ÓÁ‰ÛıÓÓıÎ‡‰ËÚÂÎ¸, ‚ÓÁ‰ÛıÓÓıÎ‡‰ËÚÂÎ¸ Ò
ÔËÌÛ‰ËÚÂÎ¸Ì˚Ï Ì‡„ÌÂÚ‡ÌËÂÏ ËÎË ‚Ó‰flÌÓÈ ‡‰Ë‡ÚÓ ‰Îfl
‡ÒÒÂflÌËfl ÚÂÔÎ‡ Ì‡ ÛÔÎÓÚÌÂÌËË ËÎË ‚ Ì‡ÒÓÒÂ. Ñ‡ÌÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂ-
ÌËÂ Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ÔÂÂÔ‡‰ ‰‡‚ÎÂÌËÈ, ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏ˚È ‰Îfl ˆËÍÛ-
ÎflˆËË ÊË‰ÍÓÒÚË ‚ ÍÓÌÚÛÂ. èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚Ó ‰‡ÌÌÓÈ ÒËÒÚÂÏ˚
Á‡ÍÎ˛˜‡ÂÚÒfl ‚ ÚÓÏ, ˜ÚÓ Í‡Ê‰ÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ÏÓÊÂÚ ·˚Ú¸
ÔÓ‰‚Â„ÌÛÚÓ ËÌ‰Ë‚Ë‰Û‡Î¸ÌÓÏÛ ÍÓÌÚÓÎ˛ ‚ ÓÚÌÓ¯ÂÌËË ÛÚÂ˜ÍË.
èÂ‰ÛÒÏÓÚÂÌ ‚˚ÔÛÒÍ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚ı ÏÓ‰ÂÎÂÈ Ò ‡ÍÍÛÏÛÎflÚÓ‡ÏË
Ó·˙ÂÏÓÏ ÓÚ 20 Î ‰Ó 50 Î, Ò ‡ÁÌ˚ÏË ÓıÎ‡‰ËÚÂÎflÏË ‰Îfl
ÍÓÌÒÓÎ¸Ì˚ı ËÎË ‰‚ÛıÓÔÓÌ˚ı Ì‡ÒÓÒÓ‚.

è Ó  ¯ Ì Â ‚ ˚ Â  Ô Â  Â ‰ ‡ ˛ ˘ Ë Â  Û Ò Ú  Ó È Ò Ú ‚ ‡

àÁ‰ÂÎËÂ Seal Gard ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎflÂÚ ÒÓ·ÓÈ ÛÌËÙËˆËÓ‚‡ÌÌ˚È
Â„ÛÎflÚÓ ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ÔÓÚÓ˜ÌÓÈ ‚Ó‰˚ Ò ÍÓÌÚÓÎ¸Ì˚Ï ÍÎ‡Ô‡ÌÓÏ,
‡ÒıÓ‰ÓÏÂÌÓÈ ÚÛ·ÍÓÈ, ËÁÏÂËÚÂÎ¸Ì˚Ï ÔÓÔÎ‡‚ÍÓÏ, Ï‡ÌÓÏÂÚÓÏ,
Ó·‡ÚÌ˚Ï ÍÎ‡Ô‡ÌÓÏ Ë ÚÛ·Ì˚ÏË ÒÓÂ‰ËÌÂÌËflÏË, Ó·˙Â‰ËÌÂÌÌ˚ÏË
Ò ‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸Ì˚Ï ÒË„Ì‡Î¸Ì˚Ï ÛÒÚÓÈÒÚ‚ÓÏ ‚ ÍÓÏÔ‡ÍÚÌÓÏ ÍÓ-
ÔÛÒÂ ‰Îfl Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËfl Ó·˘Â„Ó ÍÓÌÚÓÎfl Á‡ Ô‡‡ÏÂÚ‡ÏË ÛÒÎÓ‚ËÈ
˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl. á‡ Ò˜ÂÚ ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚË ÛÏÂÌ¸¯ÂÌËfl
ËÌÚÂÌÒË‚ÌÓÒÚË ÔÓÚÓÍ‡ ÔÓÚÓ˜ÌÓÈ ‚Ó‰˚ Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ÒÛ˘ÂÒÚ‚ÂÌ-
ÌÛ˛ ˝ÍÓÌÓÏË˛ Á‡Ú‡Ú Ì‡ ‚Ó‰Û. ëÔÂˆË‡Î¸Ì˚È Í‡Ì‡Î ÚÂÛ„ÓÎ¸ÌÓÈ
ÙÓÏ˚ Ò „ÂÏÂÚË˜ÌÓ Á‡Í˚‚‡˛˘ËÏÒfl ÓÚ‚ÂÒÚËÂÏ Ò‰ÂÎ‡Ì ‚
ÍÎ‡Ô‡ÌÂ ‰Îfl ÍÓÌÚÓÎfl ‡ÒıÓ‰‡ ÊË‰ÍÓÒÚË.

å‡ÚÂË‡Î˚: ‡ÍËÎÓ‚˚Â ÒÓÂ‰ËÌÂÌËfl/316
íÛ·Ì˚Â ÒÓÂ‰ËÌÂÌËfl: 1/4" NPTF
ÑË‡Ô‡ÁÓÌ ÁÌ‡˜ÂÌËÈ 0-20 „‡ÎÎÓÌÓ‚/˜‡Ò (0-1,3 Î/ÏËÌ) ËÎË 0-40 
‡ÒıÓ‰‡: „‡ÎÎÓÌÓ‚/˜‡Ò (0-2,6 Î/ÏËÌ)
Ñ‡‚ÎÂÌËÂ: ‰Ó 2070 Íè‡ (300 ÙÛÌÚ/Í‚.‰˛ÈÏ) ÔË 65 °C (150 °F),

860 Íè‡ (125 ÙÛÌÚ/Í‚.‰˛ÈÏ) ÔË 149 °C (300 °F)
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S e a l  G a r d

èÓ¯ÌÂ‚ÓÂ ÔÂÂ‰‡˛˘ÂÂ ÛÒÚÓÈÒÚ‚Ó ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎflÂÚ ÒÓ·ÓÈ
"ÛÏÌÓÊËÚÂÎ¸ ‰‡‚ÎÂÌËfl", ÍÓÚÓ˚È ÙÓÏËÛÂÚ ‰‡‚ÎÂÌËÂ
Á‡Ú‚ÓÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚË ‰Îfl ‰‚ÓÈÌ˚ı ÊË‰ÍÓÒÚÌ˚ı ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ Á‡
Ò˜ÂÚ ‰‡‚ÎÂÌËfl ÔÓ‰ÛÍÚ‡. èËÏÂÌflÂÚÒfl ‚ ÚÂı ÒÎÛ˜‡flı, ÍÓ„‰‡
‰‡‚ÎÂÌËÂ ‚ Ì‡ÒÓÒÂ ËÁÏÂÌflÂÚÒfl ËÎË ÔË ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓÒÚË
Ó„‡ÌË˜ÂÌËfl ‚ÌÛÚÂÌÌÂ„Ó ÔÂÂÔ‡‰‡ ‰‡‚ÎÂÌËÈ Ì‡ ÛÔÎÓÚÌÂÌËË.
ãÛ˜¯Â ‚ÒÂ„Ó ÔËÏÂÌflÚ¸ ‰Îfl ÔÓ‚˚¯ÂÌÌ˚ı ÛÓ‚ÌÂÈ ‰‡‚ÎÂÌËfl, Ú.Â.
·ÓÎÂÂ 350 Íè‡ (50 ÙÛÌÚ/Í‚.‰˛ÈÏ). ìÒÚÓÈÒÚ‚Ó ÍÓÏÔÎÂÍÚÛÂÚÒfl
ÓıÎ‡Ê‰‡˛˘ËÏ ÁÏÂÂ‚ËÍÓÏ, ËÁÏÂËÚÂÎ¸Ì˚ÏË ÔË·Ó‡ÏË,
‰ÓÁ‡Ô‡‚Ó˜Ì˚Ï Ì‡ÒÓÒÓÏ, ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ÛÂÚ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÛ TuV, ÌÓ
ÏÓÊÂÚ ‚˚ÔÛÒÍ‡Ú¸Òfl ‚ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ËË Ò ÚÂ·Ó‚‡ÌËflÏË ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡
ASME, Ó·˘ËÈ Ó·˙ÂÏ: 3 Ë  6 Î (0,8 Ë 1,6 „‡ÎÎÓÌÓ‚).

è  Ë Ì ‡ ‰ Î Â Ê Ì Ó Ò Ú Ë



ãÂ„ÍËÂ ÚÂÔÎÓÓ·ÏÂÌÌËÍË ‰Îfl ‚˚ÒÓÍÓ„Ó ‰‡‚ÎÂÌËfl, ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ-
Ì˚Â ‰Îfl ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËfl ÏÂı‡ÌË˜ÂÒÍËı ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ. 

èÎÓ˘‡‰¸ ÓıÎ‡Ê‰‡ÂÏÓÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË:
ÓÚ 0,16 ‰Ó 0,54 Ï2 (ÓÚ 1,75 ‰Ó 5,8 Í‚.ÙÛÚÓ‚)

ê‡ÁÏÂ˚ ÚÛ·ÌÓ„Ó ÒÓÂ‰ËÌÂÌËfl:
1/2", 5/8" Ë 3/4"

Ñ‡‚ÎÂÌËÂ: ‰Ó 18,3 åè‡ (2650 ÙÛÌÚ/Í‚.‰˛ÈÏ) ÔË 95 °C (200 °F),
‚ Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ Ï‡ÚÂË‡Î‡, ‡ÁÏÂÓ‚ Ë
ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚, ‚ ÍÓÔÛÒÂ ‰Ó 1035 Íè‡ (150
ÙÛÌÚ/Í‚.‰˛ÈÏ)

ëÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚Â ‡ÁÏÂ˚:
NX-0500-FW (1/2" NPT), NX-0625-FW (1/2" NPT), NX-
0750-FW (3/4" NPT)
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é ı Î ‡ ‰ Ë Ú Â Î Ë  ‰ Î fl  Û Ô Î Ó Ú Ì Â Ì Ë È  ( ‚ Ó Á ‰ Û ı Ó Ó ı Î ‡ ‰ Ë Ú Â Î Ë )

é ı Î ‡ ‰ Ë Ú Â Î Ë  ‰ Î fl  Û Ô Î Ó Ú Ì Â Ì Ë È  ( Ò Ú ‡ Ì ‰ ‡  Ú  A P I  6 8 2 )

ãÂ„ÍËÈ ÚÂÔÎÓÓ·ÏÂÌÌËÍ ‰Îfl ‚˚ÒÓÍÓ„Ó ‰‡‚ÎÂÌËfl, ‡Á‡·ÓÚ‡ÌÌ˚È ‚
ÔÓÎÌÓÏ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ËË ÚÂ·Ó‚‡ÌËflÏ ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡ API 682. ëÔÓÒÓ·ÂÌ
Ó·ÂÒÔÂ˜ËÚ¸ ‚˚ÔÛÒÍ Ë ÒÎË‚ Í‡Í ÔÓ‰ÛÍÚ‡, Ú‡Í Ë ıÎ‡‰‡„ÂÌÚ‡. ãÂ„ÍÓ
‰ÂÏÓÌÚËÛÂÚÒfl ‰Îfl Ó˜ËÒÚÍË ·ÂÁ ÔÓ‚ÂÊ‰ÂÌËfl ÁÏÂÂ‚ËÍÓ‚.
ëÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚Â Ï‡ÚÂË‡Î˚: ÁÏÂÂ‚ËÍ Ï‡ÍË 300 Ë ÍÓÊÛı.

ê‡ÁÏÂ ÚÛ·ÌÓ„Ó ÒÓÂ‰ËÌÂÌËfl:
3/4"

Ñ‡‚ÎÂÌËÂ: ‰Ó 22,7 åè‡ (4000 ÙÛÌÚ/Í‚.‰˛ÈÏ) ÔË 370 °C (700°F),
‚ Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ Ï‡ÚÂË‡Î‡, ‡ÁÏÂÓ‚ Ë ÚÂÏÔÂ‡-
ÚÛ˚, ‚ ÍÓÔÛÒÂ ‰Ó 1380 Íè‡ (200 ÙÛÌÚ/Í‚.‰˛ÈÏ) ÔË
95 °C (200 °F)

íÂÔÎÓÓ·ÏÂÌÌËÍË Ò ‚ÓÁ‰Û¯Ì˚Ï ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËÂÏ Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛Ú
ÔÓÌËÊÂÌËÂ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚ ‚ÓÍÛ„ ÏÂı‡ÌË˜ÂÒÍÓ„Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ·ÂÁ
ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËfl ÓıÎ‡Ê‰‡˛˘ÂÈ ÊË‰ÍÓÒÚË. ùÚËÏ ‰ÓÒÚË„‡ÂÚÒfl
ÒÛ˘ÂÒÚ‚ÂÌÌ‡fl ˝ÍÓÌÓÏËfl Á‡Ú‡Ú Ì‡ ÔÓÚÓ˜ÌÛ˛ ‚Ó‰Û Ë ÂÂ Ó˜ËÒÚÍÛ, ‡
‰‡ÌÌ˚Â ÛÒÚÓÈÒÚ‚‡ ÏÂÌÂÂ ˜Û‚ÒÚ‚ËÚÂÎ¸Ì˚ Í Á‡„flÁÌÂÌË˛ Ë ÚÂ·Û˛Ú
ÏÂÌ¸¯Â„Ó ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚‡ ÚÛ·Ì˚ı ÒÓÂ‰ËÌÂÌËÈ.
ëÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚È  625 NC - ÂÒÚÂÒÚ‚ÂÌÌ‡fl ÍÓÌ‚ÂÍˆËfl
‚‡Ë‡ÌÚ: 625 FC  - ÔËÌÛ‰ËÚÂÎ¸Ì‡fl ÔÓ‰‡˜‡ ‚ÓÁ‰Ûı‡ Ò 

ÔÓÏÓ˘¸˛ ˝ÎÂÍÚÓ‰‚Ë„‡ÚÂÎfl ÏÓ˘ÌÓÒÚ¸˛ 1/3 Î.Ò.
èÎÓ˘‡‰¸ ÓıÎ‡Ê‰‡ÂÏÓÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË:

‰Ó 2,5 Ï2 (26,8 Í‚.ÙÛÚÓ‚)
ê‡ÁÏÂ˚ ÚÛ·ÌÓ„Ó ÒÓÂ‰ËÌÂÌËfl: 1/2" NPTF
Ñ‡‚ÎÂÌËÂ: ‰Ó 14,1 åè‡ (2050 ÙÛÌÚ/Í‚.‰˛ÈÏ) ÔË 95 °C (200 °F),

‚ Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ Ï‡ÚÂË‡Î‡, ‡ÁÏÂÓ‚ Ë
ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚

ùÎÂÍÚÓ- ‚Ó ‚Á˚‚Ó·ÂÁÓÔ‡ÒÌÓÏ ËÒÔÓÎÌÂÌËË äÎ‡ÒÒ‡ 1, Gr D, 
‰‚Ë„‡ÚÂÎ¸: Div 1, ÏÓ˘ÌÓÒÚ¸˛ 1/3 Î.Ò. (0,25 ÍÇÚ), 50/60 Éˆ,  

230-460/190-380 Ç, ÚÂıÙ‡ÁÌ˚È

é ı Î ‡ ‰ Ë Ú Â Î Ë  ‰ Î fl  Û Ô Î Ó Ú Ì Â Ì Ë È  ( Ò Ú ‡ Ì ‰ ‡  Ú Ì ˚ Â )

è  Ë Ì ‡ ‰ Î Â Ê Ì Ó Ò Ú Ë
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Ç˚ÔÛÒÍ‡ÂÏ˚Â ‚ ‚Ë‰Â ¯ÂÒÚË ‡ÁÌ˚ı ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËÈ ‰‡ÌÌ˚Â
ÒÂÔ‡‡ÚÓ˚ ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ˚ ‰Îfl ˝ÙÙÂÍÚË‚ÌÓ„Ó Û‰‡ÎÂÌËfl ÔÂÒÍ‡,
ÚÛ·ÌÓÈ Ì‡ÍËÔË Ë ‰Û„Ëı ‡·‡ÁË‚Ì˚ı ˜‡ÒÚËˆ ËÁ ÔÓÚÓÍ‡, ÔÓÒÚÛÔ‡-
˛˘Â„Ó Í ÏÂı‡ÌË˜ÂÒÍËÏ ÛÔÎÓÚÌÂÌËflÏ. éÚ‰ÂÎÂÌËÂ ˜‡ÒÚËˆ ‰ÓÒÚË-
„‡ÂÚÒfl Á‡ Ò˜ÂÚ ‰ÂÈÒÚ‚Ëfl ˆÂÌÚÓ·ÂÊÌÓÈ ÒËÎ˚, ÒÙÓÏËÓ‚‡ÌÌÓÈ
ÔÂÂÔ‡‰ÓÏ ‰‡‚ÎÂÌËÈ Ì‡ ˆËÍÎÓÌÂ.

èÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸: ˜ËÒÚ˚È ÔÓÚÓÍ 3,5-28 Î/Ï (0,9-7,5
„‡ÎÎÓÌÓ‚/ÏËÌ)

Ñ‡‚ÎÂÌËÂ: ‰Ó 11380 Íè‡ (2000 ÙÛÌÚ/Í‚.‰˛ÈÏ)
íÂÏÔÂ‡ÚÛ‡: ‰Ó 455 °C (850 °F)
ëÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚Â ‡ÁÏÂ˚: 1/2" Ë  3/4", NPT ËÎË ÔË‚‡ÂÌÌ˚È

Ô‡ÚÛ·ÓÍ

å‡„ÌËÚÌ˚È ÒÂÔ‡‡ÚÓ ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ ‰Îfl ‚ıÓ‰ÌÓ„Ó ÔÓÚÓÍ‡
ÏÂı‡ÌË˜ÂÒÍÓ„Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl (ÔÎ‡Ì 23), ‡ Ú‡ÍÊÂ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ‚
ÍÓÌÚÓÎ¸Ì˚ı ÚÛ·ÓÔÓ‚Ó‰‡ı Ë ‰Û„Ëı ÏÂÒÚ‡ı. ëÓÁ‰‡ÂÚ
Ï‡„ÌËÚÌÓÂ ÔÓÎÂ, ÍÓÚÓÓÂ ÓÚ‰ÂÎflÂÚ Ë Û‰ÂÊË‚‡ÂÚ ˜‡ÒÚËˆ˚ ÓÍËÒË
ÊÂÎÂÁ‡ ËÁ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚË, ËÒÍÎ˛˜‡fl ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸
‡·‡ÁË‚ÌÓ„Ó ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚Ëfl ËÎË Á‡‚ËÒ‡ÌËfl.

èÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸: ‰Ó 15 Î/ÏËÌ (4 „‡ÎÎÓÌÓ‚/ÏËÌ)
Ñ‡‚ÎÂÌËÂ: ‰Ó 10340 Íè‡ (1500 ÙÛÌÚ/Í‚.‰˛ÈÏ) ÔË

Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸ÌÓÈ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÂ 204 °C (400
°F), ‚ Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚

ëÚ‡Ì‰‡Ú: MS-0750-DJ, ÚÛ·Ì˚Â ÒÓÂ‰ËÌÂÌËfl NPT
3/4"

å ‡ „ Ì Ë Ú Ì ˚ Â  Ò Â Ô ‡  ‡ Ú Ó  ˚

á‡ÏÍÌÛÚ˚Â ÍÓÌÚÛ˚ ˜‡ÒÚÓ „ÂÏÂÚËÁËÛ˛ÚÒfl Ò ÔÓÏÓ˘¸˛
ÒÚ‡ˆËÓÌ‡Ì˚ı ÒËÒÚÂÏ „ÂÏÂÚËÁ‡ˆËË, ÍÓÚÓ˚Â, Í‡Í Ô‡‚ËÎÓ,
ÔÓÒÚÓÂÌ˚ Ì‡ ÓÒÌÓ‚Â ÓÚÌÓÒËÚÂÎ¸ÌÓ ÌÂ·ÓÎ¸¯Ó„Ó ËÁÓÎËÛ˛˘Â„Ó
ÂÁÂ‚Û‡‡ Ò Ó‰ÌËÏ ËÎË ÌÂÒÍÓÎ¸ÍËÏË Ì‡ÒÓÒ‡ÏË Ò ˝ÎÂÍÚÓ-
‰‚Ë„‡ÚÂÎÂÏ. 
ñËÍÛÎflˆËÓÌÌÓÂ ÛÒÚÓÈÒÚ‚Ó ‰Îfl „ÂÏÂÚËÁ‡ˆËË ‡Ì‡ÎÓ„Ë˜ÌÓ ÔÓ
ÍÓÌÒÚÛÍˆËË, ÌÓ ‚ÍÎ˛˜‡ÂÚ Ì‡ÒÓÒ „Ó‡Á‰Ó ·ÓÎ¸¯ÂÈ ÔÓËÁ‚Ó‰Ë-
ÚÂÎ¸ÌÓÒÚË, ÍÓÚÓ˚È ÒÓÁ‰‡ÂÚ ˆËÍÛÎflˆË˛ Ë ÛÓ‚ÂÌ¸ ‰‡‚ÎÂÌËfl
‰Îfl ‰‚ÓÈÌÓ„Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl. ìÍ‡Á‡ÌÌ˚Â ÒËÒÚÂÏ˚ ÔËÏÂÌfl˛ÚÒfl, Í‡Í
Ô‡‚ËÎÓ, ‚ ÒÏÂÒËÚÂÎ¸ÌÓÏ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËË ËÎË ÔË ÒÓ‚ÏÂÒÚÌÓÏ
ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËË ·ÓÎ¸¯Ó„Ó ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚‡ ‰‚ÓÈÌ˚ı ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ.
èÓÚÂ·ÎflÂÏ‡fl Ì‡ÒÓÒÓÏ ÏÓ˘ÌÓÒÚ¸ Û‚ÂÎË˜Ë‚‡ÂÚÒfl, ‡ ÔË Ì‡ÎË˜ËË
ÏÌÓ„Ó˜ËÒÎÂÌÌ˚ı ÒÓÂ‰ËÌÂÌËÈ ÚÛ‰ÌÓ ÓÔÂ‰ÂÎËÚ¸ ÛÓ‚ÂÌ¸ ÛÚÂ˜ÍË
ÓÚ‰ÂÎ¸ÌÓ„Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl.

ì Ò Ú  Ó È Ò Ú ‚ ‡  ‰ Î fl  „ Â  Ï Â Ú Ë Á ‡ ˆ Ë Ë

ñ Ë Í Î Ó Ì Ì ˚ Â  Ò Â Ô ‡  ‡ Ú Ó  ˚

è  Ë Ì ‡ ‰ Î Â Ê Ì Ó Ò Ú Ë



ìÒÚÓÈÒÚ‚Ó ÒËÌÚÂÚË˜ÂÒÍÓÈ ÒÏ‡ÁÍË ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎflÂÚ ÒÓ·ÓÈ ÒËÒÚÂÏÛ,
Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛˘Û˛ ‡ÒÔÂ‰ÂÎÂÌËÂ ÒËÌÚÂÚË˜ÂÒÍÓÈ ÒÏ‡ÁÍË ÔÓ ÍÓÌ-
Ú‡ÍÚËÛ˛˘ÂÈ Ò ‡ÚÏÓÒÙÂÓÈ ‡·Ó˜ÂÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË ÏÂı‡ÌË˜ÂÒÍÓ„Ó
ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl. ê‡Á‡·ÓÚ‡ÌÓ ‰Îfl ÏÂı‡ÌË˜ÂÒÍËı ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ, ÔÂËÓ‰Ë-
˜ÂÒÍË ÔÓ‰‚Â„‡ÂÏ˚ı ÛÒÎÓ‚ËflÏ ÓÚÒÛÚÒÚ‚Ëfl ÒÏ‡ÁÍË ËÎË ÔÂÂ˚‚‡ ‚
‡·ÓÚÂ, ÍÓ„‰‡ ÊË‰ÍËÈ ÔÓ‰ÛÍÚ (ÔÂÂÍ‡˜Ë‚‡ÂÏ˚È Ì‡ÒÓÒÓÏ) ÓÚÒÛÚÒÚ-
‚ÛÂÚ Ë ÌÂ ÏÓÊÂÚ Ó·ÂÒÔÂ˜ËÚ¸ Ì‡ÎË˜ËÂ ‡‰ÂÍ‚‡ÚÌÓÈ ÔÎÂÌÍË ÊË‰ÍÓÒÚË
ÏÂÊ‰Û ‡·Ó˜ËÏË ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚflÏË ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl. É‡‡ÌÚËÓ‚‡ÌÌÓ
Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ÒÛ˘ÂÒÚ‚ÂÌÌÓÂ Û‚ÂÎË˜ÂÌËÂ ÒÓÍ‡ ÒÎÛÊ·˚ Ó‰ËÌ‡-
ÌÓ„Ó ·ÂÒÔÓÚÓ˜ÌÓ„Ó ÏÂı‡ÌË˜ÂÒÍÓ„Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ‚ ÚÂ˜ÂÌËÂ ÔÂËÓ-
‰Ó‚ ÌÂ¯Ú‡ÚÌÓÈ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË ‚ ÛÒÎÓ‚Ëflı ÊÂÒÚÍÓ„Ó ¯Î‡Ï‡.

å‡ÍÒ. ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚË:
80 °C (175 °F)

ÑË‡Ô‡ÁÓÌ ÁÌ‡˜ÂÌËÈ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚ ‚ÓÁ‰Ûı‡ ‚ ‡ÚÏÓÒÙÂÂ:
ÓÚ -20 °C (-4 °F) ‰Ó 55 °C (130 °F)

èË ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËË ‚ ÒÓ˜ÂÚ‡ÌËË Ò ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂÏ Flowserve
ÛÒÚÓÈÒÚ‚‡ ‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸ÌÓÈ „ÂÏÂÚËÁ‡ˆËË (QCD) ÓıÎ‡Ê‰‡˛˘‡fl
ÊË‰ÍÓÒÚ¸ Á‡˘Ë˘‡ÂÚ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ÔË ‡·ÓÚÂ ·ÂÁ
ÒÏ‡ÁÍË ‚ ÛÒÎÓ‚Ëflı ¯Î‡Ï‡, ˜ÚÓ ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ Û‚ÂÎË˜ËÚ¸ ÒÂ‰ÌÂÂ
‚ÂÏfl Ì‡‡·ÓÚÍË ÏÂÊ‰Û ÔÎ‡ÌÓ‚˚Ï ÚÂıÌË˜ÂÒÍËÏ Ó·ÒÎÛÊË‚‡ÌËÂÏ.
ùÙÙÂÍÚ Í‡‚ËÚ‡ˆËË ‚ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËË, ÔÓ‰ÒÓÒ ‚ÓÁ‰Ûı‡ ËÎË ÌÂÔ‡-
‚ËÎ¸Ì‡fl ‚ÂÌÚËÎflˆËfl ÏÓ„ÛÚ ÔË‚ÂÒÚË Í ÚÓÏÛ, ˜ÚÓ ÏÂı‡ÌË˜ÂÒÍÓÂ
ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ÓÍ‡ÊÂÚÒfl ·ÂÁ ÒÏ‡ÁÍË Ë Â„Ó ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË ·Û‰ÛÚ
ÔÓ‚ÂÊ‰ÂÌ˚. êÂÁÛÎ¸Ú‡Ú – ÛÚÂ˜Í‡ Ë ‚ÓÁÏÓÊÌ˚È ‚˚ıÓ‰ ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl
ËÁ ÒÚÓfl. èÓ‰‡˜‡ Ò ‚ÌÂ¯ÌÂÈ ÒÚÓÓÌ˚ ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ÊË‰ÍÓÒÚË (‚Ó‰˚)
ËÎË ÒËÌÚÂÚË˜ÂÒÍÓ„Ó ÒÏ‡ÁÓ˜ÌÓ„Ó Ï‡ÚÂË‡Î‡ ‚ ÛÒÎÓ‚Ëflı ÊÂÒÚÍÓ„Ó
¯Î‡Ï‡ ÏÓÊÂÚ ÒÛ˘ÂÒÚ‚ÂÌÌÓ ÛÏÂÌ¸¯ËÚ¸ ÔÓ‚ÂÊ‰ÂÌËÂ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË
ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ÔË ‡·ÓÚÂ ·ÂÁ ÒÏ‡ÁÍË. çÂÓ·ıÓ‰ËÏÓÂ ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó
ÒÏ‡ÁÍË ÔÓÒÚÛÔ‡ÂÚ ËÁ ÂÁÂ‚Û‡‡ Ì‡ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸ ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl,
ÔÂ‰ÓÚ‚‡˘‡fl "ÒÛıÛ˛" ‡·ÓÚÛ, ‡ Ú‡ÍÊÂ Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡fl ‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸-
Ì˚È ˝ÍÓÌÓÏË˜ÂÒÍËÈ ˝ÙÙÂÍÚ. ëËÒÚÂÏ‡ QCD ¯ËÓÍÓ ÔËÏÂÌflÂÚÒfl Ò
V-Ó·‡ÁÌ˚ÏË ÍÓÎ¸ˆÂ‚˚ÏË ËÎË Ï‡ÌÊÂÚÌ˚ÏË ÛÔÎÓÚÌÂÌËflÏË.

èËÏÂÌflÂÏÓÂ ‚ ÒÓ˜ÂÚ‡ÌËË Ò ÏÂı‡ÌË˜ÂÒÍËÏ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂÏ ÍÓÏÔ‡ÌËË
Flowserve ÛÒÚÓÈÒÚ‚Ó Á‡˘ËÚ˚ ÓÚ ˝ÓÁËË (EPD) ÔÂ˚‚‡ÂÚ ÔÓÚÓÍ
ÊË‰ÍÓÒÚË, ÒÙÓÏËÓ‚‡ÌÌ˚È ‚ ÔÓÒÚ‡ÌÒÚ‚Â Á‡ ‡·Ó˜ËÏ ÍÓÎÂÒÓÏ Ë
ËÁÏÂÌflÂÚ Â„Ó ÒÚÛÍÚÛÛ. èË ‡·ÓÚÂ Ò ËÒÍÎ˛˜ËÚÂÎ¸ÌÓ ‡„ÂÒÒË‚-
Ì˚ÏË ¯Î‡Ï‡ÏË ‰ÂÈÒÚ‚ËÂ ˆÂÌÚÓ·ÂÊÌÓÈ ÒËÎ˚ ÔË‚Ó‰ËÚ Í ÚÓÏÛ,
˜ÚÓ ˜‡ÒÚËˆ˚ Ò ·ÓÎ¸¯ÓÈ ÔÎÓÚÌÓÒÚ¸˛ Ë Ï‡ÒÒÓÈ ‚˚·‡Ò˚‚‡˛ÚÒfl ‚Ó
‚ÌÂ¯ÌÂÂ ÔÓÒÚ‡ÌÒÚ‚Ó, ÒÓÁ‰‡‚‡fl Á‡‚ËıÂÌËÂ Ò ‚˚ÒÓÍÓÈ ÒÍÓÓÒÚ¸˛,
ÔË‚Ó‰fl˘ÂÂ Í ËÁÌÓÒÛ. ê‡‰Ë‡Î¸Ì˚Â ‚˚ÒÚÛÔ˚, ÔÓÒÚË‡˛˘ËÂÒfl ‚
ÓÒÂ‚ÓÏ Ì‡Ô‡‚ÎÂÌËË ÔÓ ‚ÌÂ¯ÌÂÈ ˜‡ÒÚË Í‡ÏÂ˚ EPD Ò Û‚ÂÎË˜ÂÌ-
Ì˚Ï ÓÚ‚ÂÒÚËÂÏ, ÒÛ˘ÂÒÚ‚ÂÌÌÓ ÛÏÂÌ¸¯‡˛Ú ÒÍÓÓÒÚ¸ ˜‡ÒÚËˆ ÔË
ÒÓÛ‰‡ÂÌËË Ë ‚ ÁÌ‡˜ËÚÂÎ¸ÌÓÈ ÒÚÂÔÂÌË ÛÏÂÌ¸¯‡˛Ú ÌÂÔÓÒÂ‰ÒÚ‚ÂÌ-
Ì˚È ‚˚Á˚‚‡˛˘ËÈ ˝ÓÁË˛ ÍÓÌÚ‡ÍÚ Ò ÊË‰ÍÓÒÚflÏË, ÒÓ‰ÂÊ‡˘ËÏË
Ú‚Â‰˚Â ‚ÍÎ˛˜ÂÌËfl. EPD ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎflÂÚ ÒÓ·ÓÈ ÒÏÂÌÌÛ˛ ÛÒÚÓÈÒÚ‚Ó,
Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛˘ÂÂ ˝ÍÓÌÓÏË˜ÌÓÂ Â¯ÂÌËÂ ÔÓ ÔÂ‰ÓÚ‚‡˘ÂÌË˛
‡·‡ÁË‚ÌÓ„Ó ËÁÌÓÒ‡ ‰ÓÓ„ÓÒÚÓfl˘Ëı ÍÓÏÔÓÌÂÌÚÓ‚ Ì‡ÒÓÒ‡ Ë
ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl.
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éÔËÒ‡ÌËÂ Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚ åËÌ. èÂ‰ÂÎ¸Ì˚Â ÛÓ‚ÌË ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚ å‡ÍÒ. 

îÚÓ˝Î‡ÒÚÓÏÂ 
(Ì‡ÔËÏÂ, ÇËÚÓÌ)

ùÚËÎÂÌ-ÔÓÔËÎÂÌÓ‚˚È 
Í‡Û˜ÛÍ  (EPDM)

çÂÓÔÂÌ

çËÚËÎ·ÛÚ‡‰ËÂÌ (Buna N)

Kalrez® 4079

Kalrez® 1050LF

èíîù

ÉË·ÍËÈ „‡ÙËÚ

Chemraz® 505

ÄÎ¸ÚÂÌ‡ÚË‚Ì˚Â Ï‡ÚÂË‡Î˚
îÚÓÓÒËÎËÍÓÌ

Aflas®

204°C / 400°F-18°C / 0°F

149°C / 300°F-40°C / -40°F

149°C / 300°F-40°C / -40°F

149°C / 300°F-40°C / -40°F

316°C / 600°F-7°C / 20°F

288°C / 550°F-7°C / 20°F

232°C / 450°F-73°C / -100°F

427°C / 800°F-196°C / -320°F

232°C / 450°F-29°C / -20°F

177°C / 350°F-60°C / -75°F

204°C / 400°F-10°C / 15°F

èÓ‚ÂÍ‡ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl (ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚Â Ì‡ÒÓÒ˚)

ÅËÂÌËÂ ‚‡Î‡ Ï‡ÍÒ. 0,05 ÏÏ (0.002") TIR (èÓÎÌ˚È
ÓÚÒ˜ÂÚ ËÌ‰ËÍ‡ÚÓ‡) ‚ Î˛·ÓÈ ÚÓ˜ÍÂ ‚‡Î‡ ‰Îfl
ÓÎËÍÓ‚˚ı ËÎË ¯‡ËÍÓ‚˚ı ÔÓ‰¯ËÔÌËÍÓ‚. ÑÎfl
ÔÓ‰¯ËÔÌËÍÓ‚ ÒÍÓÎ¸ÊÂÌËfl ÒÏ. ‚˚ÔÛ˘ÂÌÌÛ˛
ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎÂÏ ËÌÒÚÛÍˆË˛ ÔÓ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË.

l

å‡ÍÒ. ÔÓ‰ÓÎ¸Ì˚È Î˛ÙÚ ‚‡Î‡ 0,10 ÏÏ (0.004")
TIR Ì‡ ÛÔÓÌÓÏ ¯‡ËÍÓ‚ÓÏ ÔÓ‰¯ËÔÌËÍÂ. ÑÎfl
ÛÔÓÌ˚ı ÒÂ„ÏÂÌÚÌ˚ı ÔÓ‰¯ËÔÌËÍÓ‚ ÏÓÊÌÓ
ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ú¸ ÁÌ‡˜ÂÌËÂ ÏÂÊ‰Û 0,25 Ë 0,65 ÏÏ
(0,010" - 0,026") TIR.
èÂÔÂÌ‰ËÍÛÎfl-
ÌÓÒÚ¸ ‡·Ó˜ÂÈ
ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË ÛÔÎÓÚ-
ÌËÚÂÎ¸ÌÓÈ ÔÓÎÓÒÚË Í
ÓÒÂ‚ÓÈ ÎËÌËË ‚‡Î‡ ‚
ÔÂ‰ÂÎ‡ı 0,025 ÏÏ
Ì‡ 25 ÏÏ ‰Ë‡ÏÂÚ‡
‚‡Î‡ (0.001" Ì‡ 1"
‰Ë‡ÏÂÚ‡ ‚‡Î‡) ‰Ó Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸ÌÓ„Ó ÁÌ‡˜ÂÌËfl
0,125 ÏÏ (0.005") TIR.

ëÓÓÒÌÓÒÚ¸ ‚‡Î‡ Ò
ÓÚ‚ÂÒÚËÂÏ
ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸ÌÓÈ
ÔÓÎÓÒÚË ‚ ÔÂ‰ÂÎ‡ı
0,025 ÏÏ Ì‡ 25 ÏÏ
‰Ë‡ÏÂÚ‡ ‚‡Î‡
(0.001" Ì‡ 1" ‰Ë‡ÏÂÚ‡ ‚‡Î‡) ‰Ó Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸ÌÓ„Ó
ÁÌ‡˜ÂÌËfl 0,125 ÏÏ (0.005") TIR.

å‡ÍÒ. ‡‰Ë‡Î¸ÌÓÂ ÓÚÍÎÓÌÂÌËÂ 0,05 ÏÏ (0.002") TIR
(èÓÎÌ˚È ÓÚÒ˜ÂÚ ËÌ‰ËÍ‡ÚÓ‡) ‚ Î˛·ÓÈ ÚÓ˜ÍÂ ‚‡Î‡
‰Îfl ÓÎËÍÓ‚˚ı ËÎË ¯‡ËÍÓ‚˚ı ÔÓ‰¯ËÔÌËÍÓ‚.
ÑÎfl ÔÓ‰¯ËÔÌËÍÓ‚ ÒÍÓÎ¸ÊÂÌËfl ÒÏ. ‚˚ÔÛ˘ÂÌÌÛ˛
ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎÂÏ ËÌÒÚÛÍˆË˛ ÔÓ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË..

çÓÏÂÌÍÎ‡ÚÛ‡ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ
Ç Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ ËÒÚÓËË ÍÓÏÔ‡ÌËË Ë ÓÒÓ·ÂÌÌÓÒÚÂÈ ˚ÌÍÓ‚, Ó·ÒÎÛÊË‚‡ÂÏ˚ı Flowserve FSD, ÔËÏÂÌflÂÚÒfl ÌÂÒÍÓÎ¸ÍÓ ÒËÒÚÂÏ ÌÓÏÂÌÍÎ‡ÚÛ˚ ËÁ‰ÂÎËÈ
Ë ÍÓ‰ËÓ‚‡ÌËfl Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚. éÌË Ë‰ÂÌÚËÙËˆËÓ‚‡Ì˚ Ì‡ ËÁÓ·‡ÊÂÌËË Í‡Ê‰Ó„Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl. ê‡ÁÏÂ˚ ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎÂÌ˚ ÎË·Ó ‚ ‰˛ÈÏ‡ı ı 1000/ ÎË·Ó ‚
ÏËÎÎËÏÂÚ‡ı.

íËÔ        ê‡ÁÏÂ       å‡ÚÂË‡Î

QB 2000 5U4X (4 ÔÓÁËˆËË)

RO 1875 EU5EF/VVV (7  ÔÓÁËˆËÈ, ÍÓÏ·ËÌ‡ˆËË Ó·ÓÁÌ‡˜ÂÌ˚ "F/V")

Europac 600 053 BSTGG

Ç˚·Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl
èË ‚˚·ÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ÔËıÓ‰ËÚÒfl ÔËÌËÏ‡Ú¸ ‚Ó
‚ÌËÏ‡ÌËÂ Ó˜ÂÌ¸ ‚‡ÊÌ˚Â ÔÓ·ÎÂÏ˚: ·ÂÁÓÔ‡ÒÌÓÒÚ¸,
Óı‡Ì‡ ÓÍÛÊ‡˛˘ÂÈ ÒÂ‰˚ Ë ÔÓÎÌ‡fl ÒÚÓËÏÓÒÚ¸
Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl. ëÛ˘ÂÒÚ‚ÛÂÚ ÏÌÓ„Ó Ù‡ÍÚÓÓ‚, ÁÌ‡ÌËÂ
ÍÓÚÓ˚ı ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ ÔË ÓÔÂ‰ÂÎÂÌËË ‚˚·Ó‡:
● Ò‚ÓÈÒÚ‚‡ ÔÓ‰ÛÍÚ‡, ‰Îfl ÍÓÚÓÓ„Ó ÔËÏÂÌflÂÚÒfl

ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ
● ‚ÒÂ ÛÒÎÓ‚Ëfl ‚ ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸ÌÓÈ ÔÓÎÓÒÚË
● ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl Ë ÛÒÎÓ‚Ëfl ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË Ì‡ÒÓÒ‡
● ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËÓÌÌ˚Â ÚÂ·Ó‚‡ÌËfl
● ÚÂ·Ó‚‡ÌËfl Í ÚÂıÌË˜ÂÒÍÓÏÛ Ó·ÒÎÛÊË‚‡ÌË˛
● ÒÚ‡Ì‰‡ÚËÁ‡ˆËfl ËÎË ÚÂ·Ó‚‡ÌËfl Á‡Í‡Á˜ËÍ‡.
äÓÏÔ‡ÌËfl Flowserve FSD Ó·Î‡‰‡ÂÚ ·ÓÎ¸¯ËÏ Ó·˙Â-
ÏÓÏ ÁÌ‡ÌËÈ ‰‡ÌÌ˚ı ÔÓ‰ÛÍÚÓ‚ Ë ÓÚ‡ÒÎÂÈ
ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË. ê‡·Ó˜ËÂ „ÛÔÔ˚ ÔÓ
ÔÓÂÍÚËÓ‚‡ÌË˛, Ò·˚ÚÛ Ë ÚÂıÌË˜ÂÒÍÓÏÛ
Ó·ÒÎÛÊË‚‡ÌË˛ „ÓÚÓ‚˚ ÓÍ‡Á‡Ú¸ Ç‡Ï ÔÓ‰‰ÂÊÍÛ ‚
‚˚·ÓÂ ÏÂı‡ÌË˜ÂÒÍÓ„Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl. èÓ Ç‡¯ÂÏÛ
Á‡ÔÓÒÛ Ï˚ ÔÓ‚Â‰ÂÏ Ó·ÒÛÊ‰ÂÌËÂ Ë ‡Ì‡ÎËÁ Ç‡¯Â„Ó
ÔËÎÓÊÂÌËfl Ë ÂÍÓÏÂÌ‰ÛÂÏ Ì‡Ë·ÓÎÂÂ ÓÔÚËÏ‡Î¸ÌÓÂ
‰Îfl Ç‡Ò Â¯ÂÌËÂ. èÓÊ‡ÎÛÈÒÚ‡, ‚ÓÒÔÓÎ¸ÁÛÈÚÂÒ¸
Ì‡¯ËÏ ·Ó„‡Ú˚Ï ÓÔ˚ÚÓÏ ‚ Ó·Î‡ÒÚË ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ Ë
Ó·‡˘‡ÈÚÂÒ¸ Í Ì‡Ï Á‡ ÔÓ‰‰ÂÊÍÓÈ.

ÑË‡Ô‡ÁÓÌ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËÓÌÌ˚ı Ô‡‡ÏÂÚÓ‚
ä‡Ê‰ÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ı‡‡ÍÚÂËÁÛÂÚÒfl ÓÔÂ‰ÂÎÂÌÌ˚ÏË
˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËÓÌÌ˚ÏË Ó„‡ÌË˜ÂÌËflÏË, Ó·ÛÒÎÓ‚ÎÂÌÌ˚ÏË
ÍÓÌÒÚÛÍˆËÂÈ Ë Ï‡ÚÂË‡Î‡ÏË ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl. Ç ‰‡ÌÌÓÈ
·Ó¯˛Â ÔË‚Ó‰ËÚÒfl ÒÓÍ‡˘ÂÌÌ˚È Ì‡·Ó ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡-
ˆËÓÌÌ˚ı Ô‡‡ÏÂÚÓ‚, ‚ÍÎ˛˜‡fl ÁÌ‡˜ÂÌËfl Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸-
ÌÓ„Ó ‰‡‚ÎÂÌËfl, Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸ÌÓÈ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚, Ï‡ÍÒË-
Ï‡Î¸ÌÓÈ ÒÍÓÓÒÚË Ë ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚ı ‡ÁÏÂÓ‚. ÑÓÔÓÎÌË-

ÚÂÎ¸Ì‡fl ËÌÙÓÏ‡ˆËfl ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎÂÌ‡ ‚ ‰ÓÍÛÏÂÌÚ‡ˆËË
ÍÓÌÍÂÚÌÓ„Ó ËÁ‰ÂÎËfl. çÂÒÍÓÎ¸ÍÓ Á‡ÏÂ˜‡ÌËÈ:
● Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸ÌÓÂ Ë ÏËÌËÏ‡Î¸ÌÓÂ ÁÌ‡˜ÂÌËfl ˝ÍÒÔÎÛ‡-

Ú‡ˆËÓÌÌÓ„Ó Ô‡‡ÏÂÚ‡ ÓÔÂ‰ÂÎfl˛ÚÒfl ‚ Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË
ÓÚ Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚, ‡ÁÏÂÓ‚, ÔËÎÓÊÂÌËfl Ë ÏÓ„ÛÚ ·˚Ú¸
ÌËÊÂ ÔÓ Ò‡‚ÌÂÌË  ̨Ò ÔË‚Â‰ÂÌÌ˚ÏË Á‰ÂÒ  ̧‰‡ÌÌ˚ÏË

● ‰Îfl ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ‚ ÂÊËÏÂ, ·ÎËÁÍÓÏ Í
ÔÂ‰ÂÎ¸Ì˚Ï ÁÌ‡˜ÂÌËflÏ ‰‡‚ÎÂÌËfl ËÎË ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚
ÏÓÊÂÚ ÔÓÚÂ·Ó‚‡Ú¸Òfl ÔË‚ÎÂ˜ÂÌËÂ Ì‡¯ÂÈ „ÛÔÔ˚
ÚÂıÌË˜ÂÒÍÓÈ ÔÓ‰‰ÂÊÍË ‰Îfl ‡Ì‡ÎËÁ‡ ÍÓÌÍÂÚÌÓ„Ó
ÔËÎÓÊÂÌËfl Ë ÏÓ‰ÂÌËÁ‡ˆËË ÍÓÌÒÚÛÍˆËË ‰Îfl
‰ÓÒÚËÊÂÌËfl ÓÔÚËÏ‡Î¸Ì˚ı ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËÓÌÌ˚ı
ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ

● ÔË‚Â‰ÂÌ˚ ÚÓÎ¸ÍÓ Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì˚Â ÔÂ‰ÂÎ¸Ì˚Â
ÛÓ‚ÌË ‰‡‚ÎÂÌËfl, ÌÓ ÔËÏÂÌfl˛ÚÒfl Ú‡ÍÊÂ Ë
ÏËÌËÏ‡Î¸Ì˚Â ÔÂ‰ÂÎ¸Ì˚Â ÁÌ‡˜ÂÌËfl (Ì‡ÔËÏÂ,
Ó‰ËÌ‡ÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ÌÂ ÏÓÊÂÚ Ì‡‰ÂÊÌÓ ‡·ÓÚ‡Ú¸
‚ ÛÒÎÓ‚Ëflı ‚‡ÍÛÛÏ‡ ‚ ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸ÌÓÈ ÔÓÎÓÒÚË).

● ÔË‚Â‰ÂÌÌ˚Â Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì˚Â ÛÓ‚ÌË ‰‡‚ÎÂÌËfl
fl‚Îfl˛ÚÒfl ‰ËÌ‡ÏË˜ÂÒÍËÏË (‡·Ó˜ËÏË) ÔÓÍ‡Á‡ÚÂÎ-
flÏË, ÔÂ‰ÂÎ¸Ì˚Â ÛÓ‚ÌË ÒÚ‡ÚË˜ÂÒÍÓ„Ó ‰‡‚ÎÂÌËfl,
Í‡Í Ô‡‚ËÎÓ, ‚˚¯Â ‰Îfl ÔÛÊËÌÌ˚ı ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ

● Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì˚Â Ë ÏËÌËÏ‡Î¸Ì˚Â ÁÌ‡˜ÂÌËfl
ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚ ‚ ÛÔÎÓÚÌÂÌËflı Ò ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËÂÏ
ÔÓÍÎ‡‰ÓÍ ËÁ ˝Î‡ÒÚÓÏÂÓ‚ Ë èíîù Ó„‡ÌË˜ÂÌ˚
Ò‚ÓÈÒÚ‚‡ÏË ‰‡ÌÌ˚ı Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚ Ë ÏÓ„ÛÚ ÓÚÎË˜‡Ú¸Òfl
ÓÚ ÔË‚Â‰ÂÌÌ˚ı Á‰ÂÒ¸ ÁÌ‡˜ÂÌËÈ

● ‰Îfl ·ÓÎ¸¯ËÌÒÚ‚‡ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ ÂÍÓÏÂÌ‰ÛÂÚÒfl
ÏËÌËÏ‡Î¸Ì˚È Û‰ÂÎ¸Ì˚È ‚ÂÒ ÔÓ‰ÛÍÚ‡/ ‡‚Ì˚È 0,6, Ë
ÚÓÎ¸ÍÓ ÒÔÂˆË‡Î¸ÌÓ ‡Á‡·ÓÚ‡ÌÌ˚Â ÔÛÊËÌÌ˚Â
ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ÔË„Ó‰Ì˚ ‰Îfl ‡·ÓÚ˚ Ò ·ÓÎÂÂ ÎÂ„ÍËÏ
ÔÓ‰ÛÍÚÓÏ.

BW Seals®

C

B

A

Kalrez Á‡Â„ËÒÚËÓ‚‡ÌÌ‡fl ÚÓ„Ó‚‡fl Ï‡Í‡ ÙËÏ˚ Dupont, Chemraz Á‡Â„ËÒÚËÓ‚‡ÌÌ‡fl ÚÓ„Ó‚‡fl
Ï‡Í‡ ÙËÏ˚ Green-Tweed, Aflas Á‡Â„ËÒÚËÓ‚‡ÌÌ‡fl ÚÓ„Ó‚‡fl Ï‡Í‡ ÙËÏ˚ Asahi Glass Co.

( 5 ÔÓÁËˆËÈ ‰Îfl Ó‰ËÌ‡ÌÓ„Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl 
+3 ÔÓÁËˆËË ‰Îfl ‡ÚÏÓÒÙÂÌÓ„Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl)
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á‡Ú‚Ó
ÜË‰ÍÓÒÚÌÓÈ Á‡Ú‚Ó ÔËÏÂÌflÂÚÒfl ‰Îfl Û‰‡ÎÂÌËfl ÓÒ‡‰Í‡ ÔÓ‰ÛÍÚ‡ Ì‡ Ì‡ÛÊÌÓÈ
ÒÚÓÓÌÂ Ë ‚ ÌÂÍÓÚÓ˚ı ÒÎÛ˜‡flı ‰Îfl Ó·ÎÂ„˜ÂÌËfl ÔÓˆÂÒÒÓ‚ ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËfl Ë ÒÏ‡ÁÍË
ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl. á‡Ú‚Ó Ô‡ÓÏ ËÎË ‡ÁÓÚÓÏ ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÚÒfl ‰Îfl ÓÚ‚Ó‰‡ ÍËÒÎÓÓ‰‡ ÓÚ
‡·Ó˜Ëı ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚÂÈ ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl Ë ÔÂ‰ÓÚ‚‡˘ÂÌËfl ÒÔÂÍ‡ÌËfl. é·˚˜ÌÓ ‰Îfl
˝ÍÓÌÓÏËË Á‡Ú‚ÓÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚË ÒÂ‰˚ ÛÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚‡ÂÚÒfl ‚ÚÛÎÍ‡. ä‡Í Ô‡‚ËÎÓ,
‡ÒıÓ‰ Á‡Ú‚ÓÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚË  Ó˜ÂÌ¸ ÌÂ‚ÂÎËÍ.

äÓÌÙË„Û‡ˆËfl Ò ‰‚ÓÈÌ˚Ï ÚÓˆÂ‚˚Ï ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂÏ
á‡Ú‚ÓÌ‡fl ÊË‰ÍÓÒÚ¸
ï‡‡ÍÚÂËÒÚËÍË ÊË‰ÍÓÒÚÂÈ ÂÍÓÏÂÌ‰ÛÂÏ˚ı ‚ Í‡˜ÂÒÚ‚Â Á‡Ú‚ÓÌÓÈ

Ñ‡‚ÎÂÌËÂ Á‡Ú‚ÓÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚË
Ñ‚ÓÈÌ˚Â ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl: ‰‡‚ÎÂÌËÂ Á‡Ú‚ÓÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚË ÌÂ ÏÂÌÂÂ ˜ÂÏ Ì‡ 2 ·‡ ËÎË ‚
1,1 ‡Á ÔÂ‚˚¯‡ÂÚ ‰‡‚ÎÂÌËÂ ‚ ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸ÌÓÈ Í‡ÏÂÂ. ÑÎfl ÂÁÂ‚Û‡Ó‚, ÒÓÓÚ-
‚ÂÚÒÚ‚Û˛˘Ëı ÒÚ‡Ì‰‡ÚÛ ÔÎ‡Ì 53: ÔË ÔÓ‚˚¯ÂÌÌ˚ı ÛÓ‚Ìflı ‰‡‚ÎÂÌËfl (ÔÂ‰ÂÎ¸ÌÓÂ
ÁÌ‡˜ÂÌËÂ ÔÓ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÛ API 682: <150 ÙÛÌÚ/Í‚.‰˛ÈÏ/10 ·‡) ·ÓÎ¸¯ËÈ Ó·˙ÂÏ „‡Á‡
‡ÒÚ‚ÓflÂÚÒfl ‚ Á‡Ú‚ÓÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚË, ˜ÚÓ ÏÓÊÂÚ ÔË‚ÂÒÚË Í Ó·‡ÁÓ‚‡ÌË˛ ÔÛÁ˚-
¸ÍÓ‚ „‡Á‡ Ë ÔÂÌ˚ ÏÂÊ‰Û ‡·Ó˜ËÏË ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚflÏË. å‡ÒÎÓ ‡ÒÚ‚ÓflÂÚ ·ÓÎ¸¯Â
„‡Á‡, ˜ÂÏ ‚Ó‰‡.

íÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ Á‡Ú‚ÓÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚË
ÇÒÂ ÚÂÔÎÓ, ÔÓÒÚÛÔ‡˛˘ÂÂ ‚ ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸ÌÛ˛ ÔÓÎÓÒÚ¸, ‰ÓÎÊÌÓ ·˚Ú¸ Û‰‡ÎÂÌÓ Á‡Ú-
‚ÓÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚ¸˛. èÂ‚˚¯ÂÌËÂ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚ Á‡Ú‚ÓÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚË Ì‡‰ ÚÂÏÔÂ‡-
ÚÛÓÈ ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸ÌÓÈ ÔÓÎÓÒÚË ÌÂ ‰ÓÎÊÌÓ ·˚Ú¸ ˜ÂÁÏÂÌ˚Ï Ë ÒÓÒÚ‡‚ÎflÂÚ ÔË-
ÏÂÌÓ 15 °C / 25 °F. ÑÎfl ÔËÎÓÊÂÌËÈ Ò ÎÂ„ÍËÏË Û„ÎÂ‚Ó‰ÓÓ‰‡ÏË ËÒÍÎ˛˜ËÚÂÎ¸ÌÓ
‚‡ÊÌÓ ÔÓ‰‰ÂÊË‚‡Ú¸ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÛ Á‡Ú‚ÓÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚË Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸ÌÓ ÌËÁÍÓÈ,
ÚÓ„‰‡ Í‡Í ‰Û„ËÂ ÔËÎÓÊÂÌËfl ÏÂÌÂÂ ÍË-
ÚË˜Ì˚ Í ‰‡ÌÌÓÏÛ ÛÒÎÓ‚Ë˛ Ë ÏÓ„ÛÚ
ÔÓÁ‚ÓÎËÚ¸ ÌÂÍÓÚÓÓÂ Û‚ÂÎË˜ÂÌËÂ ÚÂÏÔÂ-
‡ÚÛ˚ Á‡Ú‚ÓÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚË. èÓ ÔË˜Ë-
Ì‡Ï ·ÂÁÓÔ‡ÒÌÓÒÚË ‚ ·ÓÎ¸¯ËÌÒÚ‚Â ÔËÎÓ-
ÊÂÌËÈ Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì‡fl ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡
Á‡Ú‚ÓÌÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚË ‰ÓÎÊÌ‡ ÓÒÚ‡‚‡Ú¸Òfl
ÌËÊÂ 80 °C / 180 °F, Ó‰Ì‡ÍÓ, ‚ Á‡‚ËÒËÏÓÒ-
ÚË ÓÚ ÍÓÌÒÚÛÍˆËË ‰ÓÔÛÒÍ‡˛ÚÒfl ·ÓÎÂÂ
‚˚ÒÓÍËÂ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚.

íÂÔÎÓ‚˚‰ÂÎÂÌËÂ Ë ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËÂ
ÅÓÎ¸¯ËÌÒÚ‚Ó ÔËÎÓÊÂÌËÈ Ò ÊË‰ÍÓÒÚ-
Ì˚ÏË ÛÔÎÓÚÌÂÌËflÏË ÚÂ·Û˛Ú Ì‡ÎË˜Ëfl
ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËfl ‚ ÚÓÈ ËÎË ËÌÓÈ ÙÓÏÂ ‚
ˆÂÎflı ‡ÒÒÂflÌËfl ÚÂÔÎÓÚ˚ ÚÂÌËfl, ÚÂÔ-
ÎÓÚ˚ ‚flÁÍÓÈ ‰ËÒÒËÔ‡ˆËË ËÎË ÔÓ„ÎÓ˘ÂÌ-
ÌÓ„Ó ÚÂÔÎ‡. éÔÂ‰ÂÎÂÌËÂ Ó·˘Â„Ó ÛÓ‚Ìfl
‡ÒÒÂflÌËfl ÚÂÔÎ‡ ÓÒÛ˘ÂÒÚ‚ÎflÂÚÒfl ‚
ÒÎÂ‰Û˛˘ÂÈ ÔÓÒÎÂ‰Ó‚‡ÚÂÎ¸ÌÓÒÚË: 

íÂÔÎÓÚ‡ ÚÂÌËfl ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸Ì˚ı Ô‡
ÓÔÂ‰ÂÎflÂÚÒfl ‚ Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ ÔÛÊËÌ-
ÌÓÈ Ì‡„ÛÁÍË, „Ë‰‡‚ÎË˜ÂÒÍÓÈ ‡Á„ÛÁ-
ÍË, ‰‡‚ÎÂÌËfl, ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ‡ ÚÂÌËfl,
‡ÒÔÂ‰ÂÎÂÌËfl ‰‡‚ÎÂÌËfl Ë ÒÍÓÓÒÚË.
áÌ‡˜ÂÌËfl ÚÂÔÎÓÚ˚ ‚flÁÍÓÒÚË Ë ÚÂÔÎÓÚ˚
ÚÂÌËfl ÔÓÔÓˆËÓÌ‡Î¸Ì˚ ÔÎÓÚÌÓÒÚË,
ÒÍÓÓÒÚË,  ‡‰ËÛÒÛ , ‰ÎËÌÂ Ë ÍÓ˝ÙÙË-
ˆËÂÌÚÛ ÚÂÌËfl. èË ·ÓÎÂÂ ‚˚ÒÓÍËı
ÁÌ‡˜ÂÌËflı ÒÍÓÓÒÚË Ë ‚flÁÍÓÒÚË
ÁÌ‡˜ÂÌËÂ ÚÂÔÎÓÚ˚ ÏÓÊÂÚ ·˚Ú¸ ‚ÂÒ¸Ï‡

ÒÛ˘ÂÒÚ‚ÂÌÌ˚Ï.
● äÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ÔÓ„ÎÓ˘ÂÌÌÓ„Ó ÚÂÔÎ‡ ÔÂ‰-

ÒÚ‡‚ÎflÂÚ ÒÓ·ÓÈ ‡Ò˜ÂÚÌÛ˛ ‚ÂÎË˜ËÌÛ,
ÓÔÂ‰ÂÎflÂÏÛ˛ Ú‡ÍËÏË Ù‡ÍÚÓ‡ÏË, Í‡Í
ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl Ì‡ÒÓÒ‡ Ë ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl, ÔÂÂÔ‡‰
ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ, ÚËÔ ÊË‰ÍÓÒÚË, Ë ÏÓÊÂÚ
ÒÛ˘ÂÒÚ‚ÂÌÌÓ ÔÂ‚˚¯‡Ú¸ ÚÂÔÎÓ‚˚‰ÂÎÂÌËÂ
ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸Ì˚ı Ô‡. 

● ÑÎfl ÓÚ‚Ó‰‡ ÚÂÔÎ‡ ÒÓ ‚ÚÓË˜ÌÓ„Ó ÊË‰ÍÓÒÚ-
ÌÓ„Ó ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ÚÂ·ÛÂÚÒfl Ì‡ÎË˜ËÂ ÓıÎ‡Ê-
‰‡˛˘Â„Ó ÍÓÌÚÛ‡. ÄÎ¸ÚÂÌ‡ÚË‚Ì˚ÏË ‚‡Ë-
‡ÌÚ‡ÏË fl‚Îfl˛ÚÒfl ‚Ó‰flÌÓÂ ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËÂ,
ÔËÌÛ‰ËÚÂÎ¸ÌÓÂ ‚ÓÁ‰Û¯ÌÓÂ ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËÂ Ë
ÂÒÚÂÒÚ‚ÂÌÌÓÂ ‚ÓÁ‰Û¯ÌÓÂ ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËÂ.
èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚Ó ÂÒÚÂÒÚ‚ÂÌÌÓ„Ó ‚ÓÁ‰Û¯ÌÓ„Ó
ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËfl Á‡ÍÎ˛˜‡ÂÚÒfl ‚ ÓÚÒÛÚÒÚ‚ËË
ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓÒÚË ÔËÏÂÌÂÌËfl ‰ÓÓ„ÓÒÚÓfl˘Ëı
‚ÌÂ¯ÌËı ÔËÒÔÓÒÓ·ÎÂÌËÈ, ÌÓ ‚ÂÎË˜ËÌ‡
‡ÒÒÂË‚‡ÂÏÓÈ ÚÂÔÎÓÚ˚ ÔË ˝ÚÓÏ
Ó„‡ÌË˜Ë‚‡ÂÚÒfl.

íÛ·Ì‡fl Ó·‚flÁÍ‡
ê‡ÁÏÂ ÚÛ· ‰Îfl Ó·‚flÁÍË ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ‰ÓÎÊÂÌ
ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Ó‚‡Ú¸ ‡ÁÏÂ‡Ï ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl Ë ÚÂ-
·Ó‚‡ÌËÈ Í ÛÓ‚Ì˛ ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËfl, ÌÓ ÒÓÒÚ‡‚ÎflÂÚ,
Í‡Í ÏËÌËÏÛÏ 1/2", 3/4" ‰Îfl ÍÛÔÌ˚ı ÛÔÎÓÚÌÂ-
ÌËÈ API ËÎË ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ ‰Îfl ÔËÎÓÊÂÌËÈ Ò
·ÓÎ¸¯ÓÈ Ì‡„ÛÁÍÓÈ. íÛ·ÓÔÓ‚Ó‰˚ ‰ÓÎÊÌ˚
·˚Ú¸ ÔÓÎÓÊÂÌ˚ ÔÓ‰ ÛÍÎÓÌÓÏ ‰Îfl Ô‡‚ËÎ¸-
ÌÓÈ ‚ÂÌÚËÎflˆËË Ë Ô‡‚ËÎ¸ÌÓ„Ó ÒÚÓÍ‡, „‡‡Ì-
ÚËÛfl ÔË ˝ÚÓÏ, ˜ÚÓ ‰‡ÌÌ˚È ÍÓÌÚÛ - ‚ÍÎ˛˜‡fl
ÔÓÍÎ‡‰ÍË ÙÎ‡ÌˆÂ‚ - ÌÂ ÒÓ‰ÂÊËÚ ÎÓ‚Û¯ÂÍ
Ô‡Ó‚ (ÚÓ˜ÂÍ ÔÂÂ„Â‚‡). éÒÓ·ÂÌÌÓ ‚ÌËÏ‡ÌËÂ
ÒÎÂ‰ÛÂÚ Û‰ÂÎflÚ¸ ÚÛ·ÌÓÈ Ó·‚flÁÍÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÈ,
ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌÌ˚ı Ì‡ ‚ÂÚËÍ‡Î¸Ì˚ı Ì‡ÒÓÒ‡ı. 
íÛ·ÓÔÓ‚Ó‰˚ ‰ÓÎÊÌ˚ ·˚Ú¸ Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸ÌÓ
ÍÓÓÚÍËÏË ‚Ó ËÁ·ÂÊ‡ÌËÂ ÔÓÚÂ¸ Ì‡ ÚÂÌËÂ ‚
ÚÛ·ÓÔÓ‚Ó‰‡ı (ÓÒÓ·ÂÌÌÓ ÔË ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËË
Á‡Ú‚ÓÌ˚ı ÊË‰ÍÓÒÚÂÈ Ò ·ÓÎÂÂ ‚˚ÒÓÍÓÈ ‚flÁ-
ÍÓÒÚ¸˛, Ì‡ÔËÏÂ, ÒÏ‡ÁÓ˜Ì˚ı Ï‡ÒÂÎ). ÄÌ‡ÎÓ-
„Ë˜Ì˚Ï Ó·‡ÁÓÏ ÒÎÂ‰ÛÂÚ ËÁ·Â„‡Ú¸ Ì‡ÎË˜Ëfl
ÒËÎ¸Ì˚ı ËÁ„Ë·Ó‚ Ë Ì‡ÎË˜Ëfl ‚ ÍÓÌÚÛÂ
Á‡‰‚ËÊÂÍ. ÇÂıÌËÈ ÚÓÂˆ ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó
ÙÎ‡Ìˆ‡ ‰ÓÎÊÂÌ ËÏÂÚ¸ ÓÚ‚ÂÒÚËÂ ‚˚ÔÛÒÍ‡
ÔÓÚÓÍ‡, ÚÓ„‰‡ Í‡Í ‚ıÓ‰ÌÓÂ ÓÚ‚ÂÒÚËÂ ‰ÓÎÊÌÓ
·˚Ú¸ ‡ÒÔÓÎÓÊÂÌÓ ‚ ‰ÌË˘Â ËÎË ÌËÊÂ
‚˚ıÓ‰ÌÓ„Ó ÓÚ‚ÂÒÚËfl.

Ò‚ÓÈÒÚ‚Ó ÂÍÓÏÂÌ‰‡ˆËfl
‚flÁÍÓÒÚ¸ Ì‡ËÎÛ˜¯ËÂ ÂÁÛÎ¸Ú‡Ú˚ ÔË 1-5 ÒëÚ ‚ ÛÒÎÓ‚Ëflı 

˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË, ıÓÓ¯ÂÂ ÒÏ‡ÁÓ˜ÌÓÂ 

Û‰ÂÎ¸Ì‡fl ÚÂÔÎÓÂÏÍÓÒÚ¸ Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸ÌÓ ‚˚ÒÓÍ‡fl ‰Îfl Û‚ÂÎË˜ÂÌËfl ÓÚ‚Ó‰‡ ÚÂÔÎÓÚ˚

Û‰ÂÎ¸Ì˚È ‚ÂÒ ÌÓÏ‡Î¸Ì˚È ‰Ë‡Ô‡ÁÓÌ 0.8 - 1

ÚÓ˜Í‡ ÍËÔÂÌËfl ÌÂ ÏÂÌÂÂ 25-30 °C ‚˚¯Â ‡·Ó˜ÂÈ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚

ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ ‚ÒÔ˚¯ÍË ‚˚¯Â ‡·Ó˜ÂÈ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚ ÔË Ì‡ÎË˜ËË ÍËÒÎÓÓ‰‡

‰Ó·‡‚ÍË ÓÚÒÛÚÒÚ‚Û˛Ú, ÎË·Ó ÌÂÁÌ‡˜ËÚÂÎ¸ÌÓÂ ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ‰Ó·‡‚ÓÍ 

ÒÓ‚ÏÂÒÚËÏÓÒÚ  ̧Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚ ÌÂıËÏË˜ÂÒÍÓÂ ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚ËÂ Ì‡ ‚˚·‡ÌÌ˚Â Ï‡ÚÂË‡Î˚

ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍ‡fl ÒÓ‚ÏÂÒÚËÏÓÒÚ¸ Ò ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓÈ ÊË‰ÍÓÒÚ¸˛ Ë
ÒÓ‚ÏÂÒÚËÏÓÒÚ¸ ÛÒÎÓ‚ËflÏË ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË

‰ÓÒÚÛÔÌÓÒÚ¸ ÔÓÒÚÓÚ‡ ÔÓˆÂ‰Û˚ ÔÓÎÛ˜ÂÌËfl

·ÂÁÓÔ‡ÒÌÓÒÚ¸/Óı‡Ì‡  ÌÂ ÚÓÍÒË˜Ì˚È Ï‡ÚÂË‡Î, ÌÂ ÍÎ‡ÒÒËÙËˆËÛÂÚÒfl ‚
ÓÍÛÊ‡˛˘ÂÈ ÒÂ‰˚ Í‡˜ÂÒÚ‚Â ÓÔ‡ÒÌ˚ı ÓÚıÓ‰Ó‚

Á‡Ú‚ÓÌ‡fl ‚flÁÍÓÒÚ¸ ÔË T ÏËÌ T Ï‡ÍÒ ÍÓÏÏÂÌÚ‡ËÈ
ÊË‰ÍÓÒÚ¸ 40°C/104°F °C /°F °C /°F

cSt
äÂÓÒËÌ 2 -18 / 0 135 / 275

DIESEL #2 2 -12 / 10 150 / 300

ùÚËÎÂÌ- 1-2 -40 / -40 80 / 175
„ÎËÍÓÎ¸/‚Ó‰‡ 
50%

èÓÔËÎÂÌ- 1-2 -25 / -13 80 / 175
„ÎËÍÓÎ¸/‚Ó‰‡
50%

ÇÓ‰‡ 1 0 / 32 80 / 175

ëËÌÚÂÚË˜ÂÒ- 5-15 20 / 68 150 / 300
ÍËÂ
ÒÏ‡ÁÓ˜Ì˚Â 
Ï‡ÒÎ‡

åÂÚ‡ÌÓÎ < 1 -90 ‰Ó -50/ 50 / 125
èÓÔ‡ÌÓÎ -130 ‰Ó -58

í‡·ÎËˆ˚ ÔÂÓ·‡ÁÓ‚‡ÌËfl 
‚ÂÎË˜ËÌ
ÑÎËÌ‡

1 ‰˛ÈÏ (in) 25,4 ÏÏ

0,0254 Ï

1 ÙÛÚ (ft) 12 in

304,8 mm

1 fl‰ 3 ÙÛÚ‡

0,9144 Ï

1 He lightband 11,6e-6 ‰˛ÈÏÓ‚

2,95e-7 Ï

0,3 ÏËÍÓÏÂÚ‡

èÎÓ˘‡‰¸

1 Í‚.‰˛ÈÏ 0,00694 Í‚.ÙÛÚ

6,4516 e-4 Ï2

6,452 cm2

1 Í‚.ÙÛÚ 144 Í‚.‰˛ÈÏÓ‚

0,093 m2

929 cm2

é·˙ÂÏ

1 ‡Ï.„‡ÎÎÓÌ 231 ÍÛ·.‰˛ÈÏÓ‚ (in3)

3,785 Î

1 ·ËÚ.„‡ÎÎÓÌ 4,546 Î

1 ÍÛ·.‰˛ÈÏ 16,39 cm3

1 ÍÛ·.ÙÛÚ 7,4805 ‡Ï.„‡ÎÎÓÌÓ‚

28,32 Î

1 ·‡ÂÎ¸ 159 Î

ê‡ÒıÓ‰

1 Ï3/Ò 1000 Î/Ò

1 Ï3/˜‡Ò 4,40 „‡ÎÎÓÌÓ‚/ÏËÌ

1 Î/Ò 3,6 Ï3/˜‡Ò

1 Î/ÏËÌ Î/˜‡Ò

1 „‡ÎÎÓÌ/ÏËÌ 0,063 Î/Ò 

227 Ï3/˜‡Ò

å‡ÒÒ‡/ëËÎ‡/Ç‡˘‡˛˘ËÈ ÏÓÏÂÌÚ

1 ÛÌˆËfl 28,3495 „

1 ÙÛÌÚ 0,4536 Í„

1 ÙÛÌÚ-ÒËÎ‡ 4,444 ç

1 ÙÛÚÙÛÌÚ-ÒËÎ‡  1,354 çÏ

1 ‰˛ÈÏ ÙÛÌÚ-ÒËÎ‡ 0,113 çÏ

Ñ‡‚ÎÂÌËÂ

1 ÙÛÌÚ/Í‚.‰˛ÈÏ 0,06895 ·‡

0,0703 Í„/cm2

2,31 ÙÛÚÓ‚ 

‚Ó‰flÌÓ„Ó ÒÚÓÎ·‡

0,704 Ï ‚Ó‰flÌÓ„Ó  

ÒÚÓÎ·‡

1 ·‡ 100 Íè‡

0,1 Mè‡

750 ÚÓ (ÏÏ Ú.ÒÚ.)

0,9896 ‡ÚÏ

14,5 ÙÛÌÚ/Í‚.‰˛ÈÏ

1 Ï ÊÚ‰Í. 1,422 x sg ÙÛÌÚ/Í‚.‰˛ÈÏ

0,1 x sg ‡ÚÏ

íÂÏÔÂ‡ÚÛ‡

°C (°F - 32) / 1.8 

°F (°C x 1,8) + 32
ÔËÏÂ˜‡ÌËÂ: ‰Îfl ‡ÁÌËˆ˚ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ ‚ÂÎË-

˜ËÌ‡ '32' ÌÂ ÔË·‡‚ÎflÂÚÒfl Ë ÌÂ ‚˚˜ËÚ‡ÂÚÒfl 

åÓ˘ÌÓÒÚ¸

1 Î.Ò. 0,746 ÍÇÚ

1 ÍÇÚ 3412 ÅíÖ/˜‡Ò

1 ÍÑÊ 0,95 ÅíÖ

ÇflÁÍÓÒÚ¸

ÒëÚ ÍËÌÂÏ‡. ‚flÁÍÓÒÚ¸

cè ‰ËÌ‡ÏË˜ÂÒÍ‡fl ËÎË 

‡·ÒÓÎ. ‚flÁÍÓÒÚ¸

SSU ÔÓ ëÂÈ·ÓÎÚÛ 

ìÌË‚ÂÒ. ‚flÁÍÓÒÚ¸

1 cè 1 cëÚ x sg

1 è‡-Ò (è‡ÒÍ‡Î¸-ÒÂÍ)

1 ÙÛÌÚ/ÙÛÚ-Ò 1,4882 è‡-Ò

60 SSU 10 cëÚ

100 SSU 20 cëÚ

200 SSU 45 cëÚ

1000 SSU 220 cëÚ

ıÓÓ¯‡fl ÒÏ‡Á˚‚‡˛˘‡fl ÒÔÓ-
ÒÓ·ÌÓÒÚ¸, ÌËÁÍ‡fl ‚flÁÍÓÒÚ¸

‚˚ÒÓÍ‡fl ÚÂÔÎÓÂÏÍÓÒÚ¸, ÓÔ‡Ò-
ÌÓÒÚ¸ ÔÓ‡ÊÂÌËfl ˝ÚËÎÂÌ„ÎËÍÓ-
ÎÂÏ Ò Û˜ÂÚÓÏ ÓÔ‡ÒÌ˚ı ÓÚıÓ‰Ó‚,
Á‡ÔÂ˘‡ÂÚÒfl ÔËÏÂÌflÚ¸ ‡ÌÚË-
ÙËÁ ËÁ-Á‡ Ì‡ÎË˜Ëfl ‰Ó·‡‚ÓÍ

Ç˚ÒÓÍ‡fl ÚÂÔÎÓÂÏÍÓÒÚ¸,
Á‡ÔÂ˘‡ÂÚÒfl ÔËÏÂÌflÚ¸
‡ÌÚËÙËÁ ËÁ-Á‡ Ì‡ÎË˜Ëfl
‰Ó·‡‚ÓÍ

‚˚ÒÓÍ‡fl ÚÂÔÎÓÂÏÍÓÒÚ¸, ÌËÁÍ‡fl
‚flÁÍÓÒÚ¸, ÌËÁÍ‡fl ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡
ÍËÔÂÌËfl,  Ï‡ÚÂË‡Î Ò Ó„‡ÌË-
˜ÂÌÌÓÈ ÒÏ‡Á˚‚‡˛˘ÂÈ
ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸˛

ÌËÁÍ‡fl ‚flÁÍÓÒÚ¸, ıÓÓ¯ËÂ ÒÍÓÎ¸-
Áfl˘ËÂ Ò‚ÓÈÒÚ‚‡, ÌÂÍÓÚÓ˚Â Ï‡Ò-
Î‡ ËÏÂ˛Ú ÔÂ‚ÓÒıÓ‰ÌÛ˛ ‚˚ÒÓ-
ÍÓÚÂÏÔÂ‡ÚÛÌÛ˛ ÒÚ‡·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸
Ë ÛÒÚÓÈ˜Ë‚ÓÒÚ¸ Í ÓÍËÒÎÂÌË˛

Ï‡ÚÂË‡Î Ò Ó„‡ÌË˜ÂÌÌÓÈ ÒÏ‡-
Á˚‚‡˛˘ÂÈ ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸˛, Á‡ÔÂ-
˘‡ÂÚÒfl ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ú¸  ‚ ÛÔÎÓÚÌÂ-
ÌËflı Ò Ú‚Â‰˚ÏË ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚflÏË
ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸Ì˚ı Ô‡, ÔËÏÂÌËÏ
ÔË ÔÂÂÍ‡˜ÍÂ ÊË‰ÍÓÒÚÂÈ Ò ÌËÁ-
ÍÓÈ ÚÓ˜ÍÓÈ ÍËÔÂÌËfl Ë  ÊË‰ÍÓÒÚÂÈ
ÔË ÌËÁÍËı ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ı

í Â Ó  Ë fl  Û Ô Î Ó Ú Ì Â Ì Ë È
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RO
Europac 600, 610, 615

CRO
QB, QBQ, QB-lub

PSS II 
UC, UOP

D, DP
Allpac 480/487
SL-5000/5200
BX, BXB, BXLS

CBR
BXR

BXRH
BXHH, BXHHB

ISC1PX, ISC2PP
ISC1BX , ISC2BB

ISC1EX
Allpac N

SLC
SLM-6000, 6100, 6200

MW-200
MD-200
ML-200
MW-DIN
MD-DIN
ML-DIN

2561 - 2564
2565 - 2566

VRA
MSS

ëÔÂˆË‡ÎËÁËÓ‚‡ÌÌÓ„Ó Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌËfl

GSD
GSL

GF-200
GX-200

RA/RA-C
TBR

Chemiepac 955/970
GasPac S, T, L, D

GasPac SRD
Turbopac 365/368

Turbopac 375
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ÒÚ‡ˆËÓÌ‡ÌÓÂ/‚‡˘‡˛˘ÂÂÒfl ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸ÌÓÂ
ÍÓÎ¸ˆÓ ÔÓ ‚˚·ÓÛ

ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌÓÂ ÒÚ‡ˆËÓÌ‡ÌÓÂ/‚‡˘‡˛˘ÂÂÒfl
ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸ÌÓÂ ÍÓÎ¸ˆÓ

‚‡˘‡˛˘ÂÂÒfl ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸ÌÓÂ
ÍÓÎ¸ˆÓ ÔÓ ‚˚·ÓÛ

ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌÓÂ ‚‡˘‡˛˘ÂÂÒfl
ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸ÌÓÂ ÍÓÎ¸ˆÓ

ÒÚ‡ˆËÓÌ‡ÌÓÂ ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸ÌÓÂ ÍÓÎ¸ˆÓ
ÔÓ ‚˚·ÓÛ

ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌÓÂ  ÒÚ‡ˆËÓÌ‡ÌÓÂ ÛÔÎÓÚ-
ÌËÚÂÎ¸ÌÓÂ ÍÓÎ¸ˆÓ

ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸Ì˚Â/ÏÂÚ‡ÎÎË˜ÂÒÍËÂ ˜‡ÒÚË
ÔÓ ‚˚·ÓÛ

ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚Â ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎ¸Ì˚Â/ÏÂÚ‡Î-
ÎË˜ÂÒÍËÂ ˜‡ÒÚË

Ç ‚ÂıÌÂÈ ˜‡ÒÚË Ú‡·ÎËˆ˚ ÔÂÂ˜ËÒÎÂÌ˚ ‚ÒÂ ‰ÓÒÚÛÔÌ˚Â Ï‡ÚÂË‡Î˚. èËÏÂÌÂÌËÂ ‰Û„Ëı Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚ ‚ÓÁÏÓÊÌÓ ÔÓÒÎÂ ÔÓ‚ÂÍË Ëı ‡·ÓÚÓÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚË.
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Ï‡ÚÂË‡Î˚ ‡·Ó˜ÂÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË
ä‡·Ë‰ ÍÂÏÌËfl SSiC Z (YO) 2 (Silcar 2) Q1 (Q69)
ä‡·Ë‰ ÍÂÏÌËfl SiC X (SL) 4 (Silcar 1) Q2 (Q57)

Z (Silcar A2)
G (Silcar A)
J (Silcar M)
L (Silcar 3)

èÓÔËÚ‡ÌÌÓÈ ÒÏÓÎÓÈ „‡ÙËÚ A (GE) R (#5 Û„ÓÎ¸) B (B04)
P (KI) ‚‡˘ 5 (5# Û„ÓÎ¸)
Q (NA) ‚‡˘
Q (KI) ÒÚ‡ˆ
R (NA) ÒÚ‡ˆ
V (OH)
H (LM)

èÓÔËÚ‡ÌÌÓÈ ÒÛ¸ÏÓÈ „‡ÙËÚ U (RY) 6 (#6 Û„ÓÎ¸) A (A01)
É‡ÙËÚ ÓÒÓ·Ó„Ó Í‡˜ÂÒÚ‚‡ D (AE)
ä‡·Ë‰ ‚ÓÎ¸Ù‡Ï‡ - ÌËÍÂÎ¸ N (LV) A (Tungcar A) U2 (U49)
ä‡·Ë‰ ‚ÓÎ¸Ù‡Ï‡ - ÍÓ·‡Î¸Ú W (RI) ‚‡˘ 8 (Tungcar 62-1) U1 (U20)

M (RI) ÒÚ‡ˆ
Tä‡·Ë‰ ‚ÓÎ¸Ù‡Ï‡ M (Tungcar M)

B (Tungcar M1)
U (Tungcar 62-6)

éÍÒË‰ ‡Î˛ÏËÌËfl (äÂ‡ÏËÍ‡) C (JT) 7 (Peramic) V (V21)
ãËÚ‡fl ıÓÏËÓ‚‡ÌÌ‡fl ÒÚ‡Î¸ D (Duramate) S (S17)
èíîù Ò ÛÒËÎÂÌËÂÏ ÒÚÂÍÎÓ‚ÓÎÓÍÌÓÏ L (HD) F (GF Duraflon) Y1 (Y23)
èíîù c ÛÒËÎÂÌËÂÏ Û„ÎÂÏ T (Duraflon) Y2 (Y60)
316/Ò‡ÔÙËÌÓÂ ÔÓÍ˚ÚËÂ J (LT)
Kalamate Y (ä‡Î‡Ï‡ÚÂ)
ëÚÂÎÎËÚÓ‚ÓÂ ÔÓÍ˚ÚËÂ S
èÓÍ˚ÚËÂ Durchrome P (Durchrome)
ÅÓÌÁ‡

O
ùÎ‡ÒÚÓÏÂ˚
îÚÓ˝Î‡ÒÚÓÏÂ (Ì‡ÔËÏÂ, ÇËÚÓÌ) 4 (GU) V V (V86)
ùÚËÎÂÌ-ÔÓÔËÎÂÌÓ‚˚È Í‡Û˜ÛÍ (EPDM) 5 (MG) U (EPT) E (E84)
çÂÓÔÂÌ 2 (GY) N N (N82)
çËÚËÎ·ÛÚ‡‰ËÂÌ (Buna N) 1 (GS, GW, QM) O P (P81)
èÂÙÚÓ˝Î‡ÒÚÓÏÂ (Ì‡ÔËÏÂ, Kalrez) D (TW) Kalrez 4079 P K (X01)

3 (ZV) Kalrez 1050LF
îÚÓ˝Î‡ÒÚÓÏÂ Ò ÔÓÍ˚ÚËÂÏ èíîù H (Duraflon) M (M87)
V-Ó·‡ÁÌÓÂ ÍÓÎ¸ˆÓ ËÁ Duraflon T
V-Ó·‡ÁÌÓÂ ÍÓÎ¸ˆÓ ËÁ GF Duraflon Ë ÍÓÎ¸ˆÓ ËÁ Duraflex F
äÓÎ¸ˆÓ ËÁ Duraflon Cove Ò ÙÚÓ˝Î‡ÒÚÓÏÂÓÏ C
ëËÎËÍÓÌ D
ÅÛÚËÎ B
EPT E
èíîù ÒÓ ÒÚÂÍÎflÌÌ˚Ï Ì‡ÔÓÎÌËÚÂÎÂÏ A (AF) L-AQ
èÓ˜ËÂ ÌÂ ˝Î‡ÒÚÓÏÂ˚ X
É‡ÙËÚ C (QF) G (Durafite) G (G64)
èíîù 7 (GT) T (T88)
èíîù ÒÓ ÒÚÂÍÎflÌÌ˚Ï Ì‡ÔÓÎÌËÚÂÎÂÏ 8 (HD)
èÓ˜ËÂ ÌÂ ˝Î‡ÒÚÓÏÂ˚ Y

èÛÊËÌ‡/ëËÎ¸ÙÓÌ
CrNi-ÒÚ‡Î¸ 1.4310 F (F26)
CrNi-ÒÚ‡Î¸ 1.4310 G (G55)
CrNiMo-ÒÚ‡Î¸ l G (G30)
ëÔÎ‡‚ C-4 M (M13)
ëÔÎ‡‚ 400 7 (HU) M
ëÔÎ‡‚ C 276 9 (NL) I
316/ëÔÎ‡‚ C 276/ Ni-Fe ëÔÎ‡‚ 42 A (AK)
316/ëÔÎ‡‚ 718/ Graphite C (FI)
316/ëÔÎ‡‚ C/ Duplex 2205 K (CX)
304 ËÎË AM-350
XM-19 B

åÂÚ‡ÎÎË˜ÂÒÍËÂ ‰ÂÚ‡ÎË
316 5 (DB) E
18-8 4 (CK)
CrNi-ÒÚ‡Î¸ F (F26)
CrNiMo-ÒÚ‡Î¸ G (G30)
304 ËÎË AM-350 C
Duplex F (DX) A
Duplex CD4MCuN D (ZB) B
ëÔ‡‚ 20 6 (DY) K
ëÔ‡‚ 400 7 (HU) M
ëÔ‡‚ B 8 (ED) H
ëÔ‡‚ C-4 M (M13)
ëÔ‡‚ C 276 9 (NL) I
ëÔ‡‚ 718 J (NH) J
ÅÓÌÁ‡ 2 (FJ) O
410 Q
416 3 (CB)
17-4 PH D
è‡ÍÂËÁÓ‚‡ÌÌ‡fl ÒÚ‡Î¸ 1 (EU)
Ç˚ÒÓÍÓıÓÏËÒÚ˚È ˜Û„ÛÌ E (DN)
íËÚ‡Ì S
óÛ„ÛÌ P
çËÍÂÎ¸ Z
ëÔÂˆË‡Î¸ÌÓ„Ó Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌËfl Y V T

Plan 11
ñËÍÛÎflˆËfl ÓÚ ‚˚-
ÔÛÒÍÌÓ„Ó ÓÚ‚ÂÒÚËfl
˜ÂÂÁ ‰Ë‡Ù‡„ÏÛ

Plan 13
ñËÍÛÎflˆËfl ÓÚ ÛÔÎÓÚ-
ÌËÚÂÎ¸ÌÓÈ ÔÓÎÓÒÚË
˜ÂÂÁ ‰Ë‡Ù‡„ÏÛ Í
‚Ò‡Ò˚‚‡˛˘ÂÏÛ
Ô‡ÚÛ·ÍÛ

Plan 21
ñËÍÛÎflˆËfl ÓÚ ‚˚-
ÔÛÒÍÌÓ„Ó ÓÚ‚ÂÒÚËfl
˜ÂÂÁ ‰Ë‡Ù‡„ÏÛ Ë
ÓıÎ‡‰ËÚÂÎ¸

Plan 23
èËÌÛ‰ËÚÂÎ¸Ì‡fl
ˆËÍÛÎflˆËfl ˜ÂÂÁ
ÓıÎ‡‰ËÚÂÎ¸, Ó·‡ÚÌÓ
Í ÛÔÎÓÚÌÂÌË˛, ˜ÂÂÁ
Ì‡ÒÓÒÌÓÂ ÍÓÎ¸ˆÓ

Plan 31
ñËÍÛÎflˆËfl ÓÚ ‚˚-
ÔÛÒÍÌÓ„Ó ÓÚ‚ÂÒÚËfl
˜ÂÂÁ ˆËÍÎÓÌÌ˚È
ÒÂÔ‡‡ÚÓ

èÎ‡Ì 32
èÓÏ˚‚Í‡ ÓÚ
‚ÌÂ¯ÌÂ„Ó ËÒÚÓ˜ÌËÍ‡

Plan 52
ÇÌÂ¯ÌËÈ ÒÓÒÛ‰ ÌËÁ-
ÍÓ„Ó ‰‡‚ÎÂÌËfl, Ì‡-
ÔËÏÂ, ÚÂÏÓÒËÙÓÌ
ËÎË ÔËÌÛ‰ËÚÂÎ¸Ì‡fl
ˆËÍÛÎflˆËfl ˜ÂÂÁ
Ì‡ÒÓÒÌÓÂ ÍÓÎ¸ˆÓ

Plan 53
ÇÌÂ¯ÌËÈ ÒÓÒÛ‰ ‚˚-
ÒÓÍÓ„Ó ‰‡‚ÎÂÌËfl, Ì‡-
ÔËÏÂ, ÚÂÏÓÒËÙÓÌ
ËÎË ÔËÌÛ‰ËÚÂÎ¸Ì‡fl
ˆËÍÛÎflˆËfl ˜ÂÂÁ
Ì‡ÒÓÒÌÓÂ ÍÓÎ¸ˆÓ

Plan 54
èËÌÛ‰ËÚÂÎ¸Ì‡fl
Á‡Ú‚ÓÌ‡fl ˆË-
ÍÛÎflˆËfl ËÁ-Á‡
‚ÌÂ¯ÌÂÈ  ÒËÒÚÂÏ˚

Plan 61
á‡Í˚Ú˚Â Ô‡ÚÛ·ÍË
‰Îfl Á‡Í‡ÎÍË Ë ÒÎË‚‡

Plan 62
èÓ‰‡˜‡ ‚ÌÂ¯ÌÂÈ Á‡-
Í‡ÎË‚‡˛˘ÂÈ ÒÂ‰˚
(Ô‡, „‡Á, ‚Ó‰‡ Ë Ú.‰.)

BW Seals®A CB
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íÖãÖîéççõÖ äéçíÄäíõ Ç
ÖÇêéèÖ à ÄîêàäÖ 

ÄÇëíêàü
áàÉXÄêíëäàêïÖç, (43)2274-6991.

ÅÖãúÉàü
ÄÌÚ‚ÂÔ, (32) 3-5460450.

ÇÖãàäéÅêàíÄçàü
å‡Ì˜ÂÒÚÂ, (44) 161-8691200.

ÉÖêåÄçàü
ÑÓÚÏÛÌ‰, (49) 231-6964-0. 

ÑÄçàü
ÄÎÎÂÓ‰, (45) 48 176500.

àëèÄçàü
í‡‡„ÓÌ‡, (34) 977-544400,

àíÄãàü
åËÎ‡Ì, (39) 02-61558.1,

ëËˆËÎËfl, (39) 0931-994-770.

çàÑÖêãÄçÑõ
êÓÁÂÌ‰‡‡Î¸, (31) 165-581400.

éÅöÖÑàç›ççõÖ ÄêÄÅëäàÖ
ùåàêÄíõ

Ä·Û-Ñ‡·Ë, (971) 2-317141.

èéãúòÄ
ä‡ÚÓ‚ËˆÂ, (48) 32-252-89-44
Ç‡¯‡‚‡, (48) 22-844-71-08 

ëÄìÑéÇëäÄü ÄêÄÇàü ,
ùÎ¸-Xo·‡, (966) 3-857-3150.

îêÄçñàü
äÓÚ‡·˛Ù, (33) 1-69592400,

å‡ÚË„, (33) 4-42130270.

òÇÖâñÄêàü
éÌÒËÌ„ÂÌ, (41) 62-3883088.

òÇÖñàü
ÉfiÚÂ·Ó„, (46) 705-24 7181.

®

éëçéÇçéÖ
åÖëíéçÄïéÜÑÖçàÖ

ëéÖÑàç›ççõÖ òíÄíõ ÄåÖêàäà
222 West Las Colinas Blvd, Suite 1500

Irving, TX 75039 Dallas (1) 972-443-6500

ñÖçíêõ éÅëãìÜàÇÄçàü
ÖÇêéèÄ*: 

ÇÂÎËÍÓ·ËÚ‡ÌËfl: å‡Ì˜ÂÒÚÂ. î‡ÌˆËfl:
å‡ÚË„. ÉÂÏ‡ÌËfl: ÑÓÚÏÛÌ‰, ÉÓÌÂ·Û„,

ãÂÈÔˆË„, ã˛‰‚Ë„Òı‡ÙÂÌ. àÒÔ‡ÌËfl:
í‡‡„ÓÌ‡.àÚ‡ÎËfl: Ä‚„ÛÒÚ‡, åËÎ‡Ì.

çË‰ÂÎ‡Ì‰˚: êÓÁÂÌ‰‡‡Î¸. ò‚ÂÈˆ‡Ëfl:
éÌÒËÌ„ÂÌ.

ëíêÄçõ ÅãàÜçÖÉé ÇéëíéäÄ*:
ë‡Û‰Ó‚ÒÍ‡fl Ä‡‚Ëfl, é·˙Â‰ËÌfiÌ˚Â

Ä‡·ÒÍËÂ ùÏË‡Ú˚. 

ëÖÇÖêçÄü à ûÜçÄü ÄåÖêàäÄ*: 
Ä„ÂÌÚËÌ‡, ä‡Ì‡‰‡, ëòÄ, ÇÂÌÂÒÛÂÎ‡. 

Äáàü à èÄñàîàäÄ*: 
àÌ‰ÓÌÂÁËfl, üÔÓÌËfl, å‡Î‡ÈÁËfl, ëËÌ„‡ÔÛ

*èÓ‰Ó·Ì˚Â ‡‰ÂÒ‡ ÔÓ Á‡ÔÓÒÛ

èêÖÑëíÄÇàíÖãúëíÇé 
Ç êéëëàà:

125047 åÓÒÍ‚‡ êÓÒÒËfl
1-fl í‚ÂÒÍ‡fl-üÏÒÍ‡fl ÛÎ. 

‰. 16/23, ÒÚ.1.
íÂÎ: (+7 095) 777-97-26/27/28

î‡ÍÒ: (+7 095) 777-97-29 

FSD 101r REV 9/01 EUR

Flow Solutions Division

BW Seals
Durametallic Seals
Pacific Wietz Seals
Pac-Seal

Ñ‡Î¸ÌÂÈ¯Û˛ ËÌÙÓÏ‡ˆË˛ Ç˚ ÏÓÊÂÚÂ Ì‡ÈÚË Ì‡ Ì‡¯ÂÈ ÒÚ‡ÌËˆÂ ËÌÚÂÌÂÚ‡: 

www.flowserve.com
ËÎË email: info-fsd-europe@flowserve.com

àÌÙÓÏ‡ˆËfl Ë ÒÔÂˆËÙËÍ‡ˆËË, ÒÓ‰ÂÊ‡˘ËÂÒfl ‚ ˝ÚÓÈ ·Ó¯˛Â, ÒÓ‚Â¯ÂÌÌÓ ‰ÓÒÚÓ‚ÂÌ˚, Ó‰Ì‡ÍÓ ÒÎÛÊ‡Ú ÚÓÎ¸ÍÓ ‰Îfl
ËÌÙÓÏ‡ˆËÓÌÌ˚ı ˆÂÎÂÈ Ë ÌÂ ‰ÓÎÊÌ˚ ‡ÒÒÏ‡ÚË‚‡Ú¸Òfl Í‡Í „‡‡ÌÚËfl ÔÓÎÓÊËÚÂÎ¸Ì˚ı ÂÁÛÎ¸Ú‡ÚÓ‚. ëÓ‰ÂÊ‡ÌËÂ ˝ÚÓÈ
·Ó¯˛˚ ÌÂÎ¸Áfl ‡ÒˆÂÌË‚‡Ú¸ Í‡Í ÓÔÂ‰ÂÎfiÌÌÛ˛ ËÎË ÔÓÒÎÂ‰Û˛˘Û˛ „‡‡ÌÚË˛ ÔÓ‰ÛÍÚ‡. îËÏ‡ Flowserwe Corporation ıÓÚfl
Ë ÏÓÊÂÚ ‰‡Ú¸ Ó·˘ËÂ ‰ËÂÍÚË‚˚ ÔËÏÂÌÂÌËfl, Ó‰Ì‡ÍÓ ÓÌ‡ ÌÂ ÏÓÊÂÚ ÔÓÒÚ‡‚ÎflÚ¸ ÒÔÂˆËÙË˜ÂÒÍÛ˛ ËÌÙÓÏ‡ˆË˛ ‰Îfl ‚ÒÂı
‚ÓÁÏÓÊÌ˚ı ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËÈ. èÓÍÛÔ‡ÚÂÎ¸/ÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÚÂÎ¸ ‰ÓÎÊÂÌ ÔÂÂÌflÚ¸ ÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ÂÌÌÓÒÚ¸ Á‡ Ô‡‚ËÎ¸Ì˚È ‚˚·Ó, ÏÓÌÚ‡Ê,
˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆË˛ Ë ÚÂıÓ·ÒÎÛÊË‚‡ÌËÂ ÔÓ‰ÛÍÚÓ‚ Flowserve.  í‡Í Í‡Í Flowserve Corporation ÔÓÒÚÓflÌÌÓ ÛÎÛ˜¯‡ÂÚ ‰ËÁ‡ÈÌ Ò‚ÓÂÈ
ÔÓ‰ÛÍˆËË, ÚÓ ÔË‚Â‰fiÌÌ˚Â ‚ ˝ÚÓÈ ·Ó¯˛Â ÒÔÂˆËÙËÍ‡ˆËË, ‡ÁÏÂ˚ Ë ËÌÙÓÏ‡ˆËfl ÏÓ„ÛÚ ·˚Ú¸ ËÁÏÂÌÂÌ˚ ·ÂÁ
ÔÂ‰‚‡ËÚÂÎ¸Ì˚ı Û‚Â‰ÓÏÎÂÌËÈ.
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